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DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this product fulfils all the relevant provisions of the following directives and the harmonized
standards: 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.
Technical file is stored at SPARKY ELTOS AG, Koubrat Str. 9, 5500 Lovetch, Bulgaria.

KONFORMITATSERKLARUNG

Hiermit versichern wir unsere personliche Haftung, dass dieses Erzeugnis allen einschlagigen Bestimmungen folgender Richtlinien und
entsprechender harmonisierten Standards entspricht:

2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

Die technischen Unterlagen werden bei SPARKY ELTOS AG, Kubrat Str.9, 5500 Lovetch, Bulgarien, aufbewahrt.

DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre responsabilité que ce produit satisfait a 'ensemble des dispositions pertinentes de la présente directives,
respectivement aux normes harmonisées:

2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

Le dossier technique est conservé par SPARKY ELTOS AD, 9, rue Kubrat, Lovech, Bulgarie.

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Noi dichiariamo sotto la nostra personale responsabilita, che questo prodotto € in conformita a tutte le disposizioni pertinenti della
presente direttive e norme armonizzate:

2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

Il fascicolo tecnico viene custodito presso la SPARKY ELTOS, 5500 Lovech, via Kubrat n. 9, Bulgaria

DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este producto esta conforme con todas las disposiciones aplicables de la
presente directrices aplicables y las correspondientes normas armonizadas:

2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

El expediente técnico esta archivado en SPARKY ELTOS SA, C/ Kubrat, 9, 5500 Lovech, Bulgaria.

DECLARACAO DE CONFORMIDADE

Declaramos assumindo a nossa responsabilidade pessoal que este produto esta conforme com todas as disposigdes relevantes da
presente directrizes aplicaveis e respectivos estandartes harmonizados:

2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

O expediente técnico fica guardado na SPARKY ELTOS SA, rua Kubrat, 9, 5500 Lovech, Bulgaria

DEKLARACJA ZGODNOSCI

Niniejszym deklarujemy naszg osobistg odpowiedzialno$cig, ze ten produkt spetnia wszystkie odpowiednie postanowienia nastgpujgcych
dyrektyw i harmonizowanych standardéw:

2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

Teczka techniczna przechowywana jest w SPARKY ELTOS AG, Kubrat Str.9, 5500 Lovetch, Butgaria

OEKNAPALNA O COOTBETCTBUM

Mbi 3aaBnsiem co Bcen OTBETCTBEHHOCTbIO, 4YTO ,ClaHHbIIZ NPOAYKT NOMTHOCTLK COOTBETCTBYET BCEM COOTBETCTBYHOLUM Tpe6osavaM
[ENCTBYIOLWNX AUPEKTUB U FapMOHU3NPOBAHHbIX CTaHAAPTOB:

2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.
TexHuyeckoe gocke xpanutes B CMIAPKU ENTOC AfL, yn. Ky6pat Ne9, 5500 Jloeey, Bonrapusi.

OEKIAPALIA NMPO BIANOBIOHICTb

Mwu 3aaBnsiemMo nif CBOK BRacHy BiANOBiAANbHICTb, WO AaHWIA NPOAYKT BiANOBIAAE BCIM Ail04MM BUMOram AMPEKTUB i rapMOHi30BaHMX
cTaHaapTi:

2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

TexHiuHe gocke 36epiraeTbes B CMTAPKU ENTOC AL, yn. Ky6pat Ne 9, 5500 Jloey, Bonrapisi.

OEKIAPALNUA 3A CbOTBETCTBUE

Hve fgeknapupame Ha CBOSi NIM4HA OTFOBOPHOCT, Ye TOBa WM3ZEnue OTroBapsi Ha BCUYKW MPUNOXWMU U3NCKBAHUS Ha CneaHuTe
[MPEKTUBU U XapMOHW3VPaHN CTaHAapTy:

2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.
TexHu4eckoTo focue ce cbxpansiea B CIIAPKU ENTTOC Afl, yn. KyGpat Ne9, 5500 Jlosey, Bbnrapus.
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UNPACKING

Due to modern mass production techniques, it is unlikely that your power tool is faulty or that a part is missing. If you find
anything wrong, do not operate the tool until the parts have been replaced or the fault has been rectified. Failure to do
so could result in serious personal injury.

ASSEMBLY

The angle grinder is packed fully assembled except for the wheel guard and the auxiliary handle.

I - Introduction

Your new SPARKY power tool will more than satisfy your expectations. It has been manufactured under stringent
SPARKY Quality Standards to meet superior performance criteria. You will find your new tool easy and safe to operate,
and, with proper care, it will give you many years of dependable service.

WARNING:

@ Carefully read through this entire Instruction Manual before using your new SPARKY power tool. Take special
care to heed the Warnings. Your SPARKY power tool has many features that will make your job faster and
easier. Safety, performance, and dependability have been given top priority in the development of this tool,
making it easy to maintain and operate.

Waste electrical products should not be disposed of with household waste. Please recycle where facilities

E Do not dispose of electrical products together with household waste!
exist. Check with your local authority or retailer for recycling advice.

P ENVIRONMENTAL PROTECTION

The machine, accessories and packaging should be sorted for environmental-friendly recycling.
The plastic components are labelled for categorised recycling.
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DESCRIPTION OF SYMBOLS

The rating plate on your power tool may show symbols. These represent important information about the product or
instructions on its use.

Always wear eye protection.

D Double insulated for additional protection.

% Spindle thread: M14

c € Conforms to the relevant European Directives

ep Conforms to the requirements of Russian standards

Conforms to the requirements of Ukrainian standards

@ @ Refer to original instructions

Production period, where the variable symbols are:
YYYY - year of manufacture, ww - calendar week number

M ANGLE GRINDER

2 M 750 « M 750E
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Il - Technical specifications

_Model B B B M 750

= Power input B B B 750 W
= Noload speed . . . 10000 min-t 2800-10000 min-t
= Spindle thread B B M14

...... Spindle t thread Iength B B 20 mm

= Wheel arbor B B 22,23

= Max. wheel dlameter . . 115/125 mm
...... Weight (EPTA Procedure 01/2003) B B 2,0 kg

Safety class (EN 60745-1) [O] I

...... A-weighted sound pressure Ievel Loa 91.9dB(A)

...... Uncertainty K., B B 3.0dB

...... A-weighted sound power Ievel LWA B B 102.9 dB(A)

...... Uncertainty K,, B B B 3.0dB
A Wear hearlng protectlon'

- Vibration emission *
Total vibration values (vector sum in the three axes) determined according to EN 60745:
_Surface grlndlng

. Vlbratlon emission value a, »g B B 5,4 m/s2
’ 1,5 m/s2
= Sanding
,,,,,, Vibration em|SS|on value ahDS
...... Uncerta!nty Kp,

* The vibration emission values are determined according to 6.2.7 EN 60745-1.

The vibration emission level given in this information sheet has been measured in accordance with a standardised test
given in EN 60745 and may be used to compare one tool with another. It may be used for a preliminary assessment of
exposure.

The declared vibration emission level represents the main applications of the tool. However if the tool is used for dif-
ferent applications, with different accessories or poorly maintained, the vibration emission may differ. This may signifi-
cantly increase the exposure level over the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration should also take into account the times when the tool is switched
off or when it is running but not actually doing the job. This may significantly reduce the exposure level over the total
working period.

Maintain the power tool and the accessories and keep your hands warm during operation to reduce the harmful effect
of vibrations.

Dust from material such as paint containing lead, some wood species, minerals and metal may be harmful. Contact

with or inhalation of the dust may cause allergic reactions and/or respiratory diseases to the operator or bystanders.

Certain kinds of dust are classified as carcinogenic such as oak and beech dust especially in conjunction with additives

for wood conditioning (chromate, wood preservative). Material containing asbestos must only be treated by specialists.

= Where the use of a dust extraction device is possible it shall be used.

= To achieve a high level of dust collection, use vacuum cleaner for wood or for wood and/or minerals together with
this tool.

= The work place must be well ventilated.

= The use of a dust mask of filter class P2 is recommended.

Follow national requirements for the materials you want to work with.

Original instructions 3
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- General power tool
safety warnings

A WARNING! Read all safety warnings and

instructions. Failure to follow the warnings and

instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for future

The

reference.

term “power tool” in the warnings refers to your

mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

1) WORK AREA SAFETY

a)

b)

-

c)

Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive atmos-
pheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust. Power tools create sparks
which may ignite the dust or fumes.

Keep children and bystanders away while op-
erating a power tool. Distractions can cause you
to lose control.

2) ELECTRICAL SAFETY

a)

b)

-

<)

d

-

e)

f)

Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any
adapter plugs with earthed (grounded) power
tools. Unmodified plugs and matching outlets will
reduce risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the
risk of electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord
for carrying, pulling or unplugging the power
tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges
or moving parts. Damaged or entangled cords in-
crease the risk of electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of
a cord suitable for outdoor use reduces the risk of
electric shock.

If operating a power tool in a damp location
is unavoidable, use a residual current device
(RCD) protected supply. Use of an RCD reduces
the risk of electric shock.

3) PERSONAL SAFETY

a)

Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or medi-
cation. A moment of inattention while operating
power tools may result in serious personal injury.

b

C

d

5

f)

9

-

-

-

-

-

Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such
as dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or
hearing protection used for appropriate conditions
will reduce personal injuries.

Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting
to power source and/or battery pack, picking
up or carrying the tool. Carrying power tools with
your finger on the switch or energising power tools
that have the switch on invites accidents.

Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left
attached to a rotating part of the power tool may
result in personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. This enables better control of
the power tool in unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewel-
lery or long hair can be caught in moving parts.

If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, en-
sure these are connected and properly used.
Use of dust collection can reduce dust-related haz-
ards.

4) POWER TOOL USE AND CARE

a) Do not force the power tool. Use the correct

b

-

c)

d

=

e)

f)

9

-

power tool for your application. The correct
power tool will do the job better and safer at the
rate for which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off. Any power tool that can-
not be controlled with the switch is dangerous and
must be repaired.

Disconnect the plug from the power source
and/or the battery pack from the power tool
before making any adjustments, changing ac-
cessories, or storing power tools. Such preven-
tive safety measures reduce the risk of starting the
power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with
the power tool or these instructions to operate
the power tool. Power tools are dangerous in the
hands of untrained users.

Maintain power tools. Check for misalignment
or binding of moving parts, breakage of parts
and any other condition that may affect the
power tool’s operation. If damaged, have the
power tool repaired before use. Many accidents
are caused by poorly maintained power tools.
Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges
are less likely to bind and are easier to control.
Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions, tak-
ing into account the working conditions and
the work to be performed. Use of the power tool
for operations different from those intended could
result in a hazardous situation.

4
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5) SERVICE

a) Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power
tool is maintained.

IV - Angle grinder safety
warnings

Safety Warnings Common for Grinding, Sandin
Wire Brushing, Polishing or Abrasive Cutting-Off
Operations:

a) This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush, polisher or cut-off
tool. Read all safety warnings, instructions, il-
lustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

b) This power tool is not recommended for polish-
ing. Operations for which the power tool was not
designed may create a hazard and cause personal
injury. (M 750)

c) Do not use accessories which are not specifi-
cally designed and recommended by the tool
manufacturer. Just because the accessory can
be attached to your power tool, it does not assure
safe operation.

The rated speed of the accessory must be at

least equal to the maximum speed marked on

the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

e) The outside diameter and the thickness of your
accessory must be within the capacity rating
of your power tool. Incorrectly sized accessories
cannot be adequately guarded or controlled.

f) The arbour size of wheels, flanges, backing
pads or any other accessory must properly
fit the spindle of the power tool. Accessories
with arbour holes that do not match the mounting
hardware of the power tool will run out of balance,
vibrate excessively and may cause loss of control.
Do not use a damaged accessory. Before each
use inspect the accessory such as abrasive
wheels for chips and cracks, backing pad for
cracks, tear or excess wear, wire brush for
loose or cracked wires. If power tool or acces-
sory is dropped, inspect for damage or install
an undamaged accessory. After inspecting
and installing an accessory, position yourself
and bystanders away from the plane of the
rotating accessory and run the power tool at
maximum no-load speed for one minute. Dam-
aged accessories will normally break apart during
this test time.

Wear personal protective equipment. Depend-

ing on application, use face shield, safety gog-

gles or safety glasses. As appropriate, wear
dust mask, hearing protectors, gloves and
workshop apron capable of stopping small
abrasive or workpiece fragments. The eye pro-
tection must be capable of stopping flying debris

d

-

==

9

h

=

generated by various operations. The dust mask
or respirator must be capable of filtrating particles
generated by your operation. Prolonged exposure
to high intensity noise may cause hearing loss.

i) Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area
must wear personal protective equipment.
Fragments of workpiece or of a broken accessory
may fly away and cause injury beyond immediate
area of operation.

j) Hold power tool by insulated gripping surfaces
only, when performing an operation where the
cutting accessory may contact hidden wiring
or its own cord. Cutting accessory contacting a
“live” wire may make exposed metal parts of the
power tool “live” and could give the operator an
electric shock.

k) Position the cord clear of the spinning acces-
sory. If you lose control, the cord may be cut or
snagged and your hand or arm may be pulled into
the spinning accessory.

1) Never lay the power tool down until the acces-
sory has come to a complete stop. The spinning
accessory may grab the surface and pull the power
tool out of your control.

m) Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the ac-
cessory into your body.

n) Regularly clean the power tool’s air vents. The
motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

o) Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.

p) Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.

= The tool must be used only for its prescribed
purpose. Any use other use than those men-
tioned in this Instruction will be considered a
case of misuse. The user and not the manufac-
turer shall be liable for any damage or injury result-
ing from such cases of misuse.

= The manufacturer shall not be liable for any
changes made to the tool nor for any damage
resulting from such changes.

= When operating in dusty environment, the ven-
tilation slots must be kept clean. If it should be-
come necessary to clear dust, first disconnect
the tool from the mains supply (use non metal-
lic objects to clean the dust) and avoid damag-
ing internal parts. The power tool will overheat
under deteriorated cooling due to the clogged with
dust ventilation slots.

Further safety instructions for all operations
Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged
rotating wheel, backing pad, brush or any other acces-
sory. Pinching or snagging causes rapid stalling of the
rotating accessory which in turn causes the uncontrolled
power tool to be forced in the direction opposite of the
accessory'’s rotation at the point of the binding.

Original instructions
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For example, if an abrasive wheel is snagged or pinched

by tl
ing

he workpiece, the edge of the wheel that is enter-
into the pinch point can dig into the surface of the

material causing the wheel to climb out or kick out. The
wheel may either jump toward or away from the operator,
depending on direction of the wheel's movement at the
point of pinching. Abrasive wheels may also break under
these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or in-

corr
avoi

a)

b)

-

<)

d

-

e)

ect operating procedures or conditions and can be
ded by taking proper precautions as given below.

Maintain a firm grip on the power tool and posi-
tion your body and arm to allow you to resist
kickback forces. Always use auxiliary handle,
if provided, for maximum control over kick-
back or torque reaction during start-up. The
operator can control torque reactions or kickback
forces, if proper precautions are taken.

Never place your hand near the rotating acces-
sory. Accessory may kickback over your hand.

Do not position your body in the area where
power tool will move if kickback occurs. Kick-
back will propel the tool in direction opposite to the
wheel’'s movement at the point of snagging.

Use special care when working corners, sharp
edges etc. Avoid bouncing and snagging the
accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory
and cause loss of control or kickback.

Do not attach a saw chain woodcarving blade
or toothed saw blade. Such blades create fre-
quent kickback and loss of control.

Fix the machined piece in vice or in another ap-
propriate way.

Safety Warnings Specific for Grinding and Abrasive
Cutting-Off Operations:

a)

b)

-

c)

d

-

e)

Use only wheel types that are recommended
for your power tool and the specific guard de-
signed for the selected wheel. Wheels for which
the power tool was not designed cannot be ade-
quately guarded and are unsafe.

The guard must be securely attached to the
power tool and positioned for maximum safe-
ty, so the least amount of wheel is exposed
towards the operator. The guard helps to pro-
tect the operator from broken wheel fragments, ac-
cidental contact with wheel and sparks that could
ignite clothing.

Wheels must be used only for recommended
applications. For example: do not grind with
the side of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels
are intended for peripheral grinding, side forces ap-
plied to these wheels may cause them to shatter.
Always use undamaged wheel flanges that
are of correct size and shape for your selected
wheel. Proper wheel flanges support the wheel
thus reducing the possibility of wheel break-
age. Flanges for cut-off wheels may be different
from grinding wheel flanges.

Do not use worn down wheels from larger
power tools. Wheel intended for larger power tool
is not suitable for the higher speed of a smaller tool
and may burst.

Always pay attention to the wheel rotation di-
rection. The torque reaction is in the opposite di-
rection of the rotation direction at the point of bind-
ing and this is a prerequisite to loosing control of
the power tool.

Always guide the machine in such a way that
sparks and dust can scatter away from your
body. Power tools generate sparks which may
burn your clothes or unprotected parts of your
body.

Grinding and cutting-off operations on freshly
painted metal structures is not allowed before
the paint has become dry. There is a risk of damp
paint ignition.

Cutting of flammable materials (wood, plas-
tics, etc.) and panel structures “sandwich”
type with flammable filling is not allowed.
There is a risk of fire.

Grinding and cutting-off operations on equip-
ment operating under pressure is not allowed.
There is a risk of explosion.

Grinding and cutting-off operations of reser-
voirs, pipelines, equipment, etc., containing at
present or having contained flammable or eas-
ily ignitable substances or materials is not al-
lowed without first taking special precautions
to prevent fire and explosion. There is a risk of
fire and explosion.

Additional Safety Warnings Specific for Abrasive
Cutting-Off Operations:

a)

b

-

c)

d)

e)

f)

Do not “jam” the cut-off wheel or apply ex-
cessive pressure. Do not attempt to make an
excessive depth of cut. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting
or binding of the wheel in the cut and the possibility
of kickback or wheel breakage.

Do not position your body in line with and be-
hind the rotating wheel. When the wheel, at the
point of operation, is moving away from your body,
the possible kickback may propel the spinning
wheel and the power tool directly at you.

When wheel is binding or when interrupting a
cut for any reason, switch off the power tool
and hold the power tool motionless until the
wheel comes to a complete stop. Never attempt
to remove the cut-off wheel from the cut while the
wheel is in motion otherwise kickback may occur.
Investigate and take corrective action to eliminate
the cause of wheel binding.

Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully re-enter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.

Support panels or any oversized workpiece to
minimize the risk of wheel pinching and kick-
back. Large workpieces tend to sag under their
own weight. Supports must be placed under the
workpiece near the line of cut and near the edge of
the workpiece on both sides of the wheel.

Use extra caution when making a “pocket cut”
into existing walls or other blind areas. The pro-
truding wheel may cut gas or water pipes, electrical
wiring or objects that can cause kickback.

M 750
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Safety Warnings Specific for Sanding Operations:
a) Do not use excessively oversized sanding disc
paper. Follow manufacturer’s recommenda-
tions, when selecting sanding paper. Larger
sanding paper extending beyond the sanding pad
presents a laceration hazard and may cause snag-
ging, tearing of the disc or kickback.

Safety Warnings Specific for Polishing Operations:

a) Do not allow any loose portion of the polish-

ing bonnet or its attachment strings to spin

freely. Tuck away or trim any loose attachment

strings. Loose and spinning attachment strings

can entangle your fingers or snag on the work-
piece.

Safety Warnings Specific for Wire Brushing Opera-
tions:

a) Be aware that wire bristles are thrown by the

brush even during ordinary operation. Do not
overstress the wires by applying excessive
load to the brush. The wire bristles can easily
penetrate light clothing and/or skin.
If the use of a guard is recommended for wire
brushing, do not allow any interference of the
wire wheel or brush with the guard. Wire wheel
or brush may expand in diameter due to work load
and centrifugal forces.

b)

-

V - Know your product

Before using the power tool, familiarize yourself with all
the operating features and safety requirements.

Use the tool and accessories only for the applications
intended. All other applications are expressly ruled out.

1. Spindle

2.1. Wheel guard for grinding wheel

2.2. Wheel guard for cutting wheel *
3. Support flange

4.1. Grinding wheel (Use only with a wheel guard for

grinding wheel!) *

4.2. Cutting wheel (Use only with a wheel guard for
cutting wheel!) *

. Fixing flange

. Auxiliary handle

ON/OFF switch

. Electronic regulator of rotation speed (M 750E)

. Spindle lock button

© o~y ;

ACCESSORIES TO BE USED WITH THIS
POWER TOOL

10. Wire cup brush *

11. Plastic (rubber) backing pad *
12. Sandpaper or polishing bonnet *
13. Lock nut *

14. Flap wheel*

15. Anti-vibration handle*

* The basic SPARKY accessories used with this machine
are shown on pages 102-104. They are not included in
the delivery.

VI - Operation

These power tools are supplied from single-phase al-
ternating current mains only. They are double insulated
according to EN 50144, IEC 60745-1 and can be con-
nected to grounded or not grounded sockets. This power
tool is radio suppressed in compliance with EMC Direc-
tive 2004/108/EC.

This power tool is designed for cutting, grinding and
brushing mainly metals without using water.

PRIOR TO INITIAL OPERATION

= The machine may be delivered with the wheel guard
mounted at the factory. Ensure that the wheel guard is
mounted properly and fixed reliably prior to the initial
and any following operation.

= The machine may be delivered with the wheel mount-
ed at the factory. Ensure that the wheel is mounted
properly and fixed reliably prior to the initial and any
following operation.

= Make sure the power supply voltage corresponds to
the value indicated on the name plate with technical
data of the tool.

= Always check the position of ON/OFF switch. The
power tool must be connected to the power supply
socket only when this switch is in OFF position. If the
plug is connected to a receptacle while the power
switch is in the ON position, the power tool will start
operating immediately, which could cause a serious
accident.
Make sure that the cord and the plug are in order. If the
replacement of the supply cord is necessary, this has
to be done by the manufacturer or his agent in order
to avoid a safety hazard.

A WARNING: Always switch off and unplug the
power tool prior to any adjustment, servicing or main-
tenance.

= Make sure the grinding wheel diameter and thickness
do not exceed the values specified on the name plate.
The peripheral speed indicated on the wheel must not
be less than 80 m/s. The wheels must be stored ac-
cording the recommendations of the manufacturer.

= In case the work area is remote from the power
source, use as short as practicable extension cord
with proper cross-section.

= Check that the auxiliary handle is properly mounted
and reliably tightened.

WHEEL GUARD

A WARNING: The wheel guard (2.1) for grinding

wheels or the wheel guard (2.2) for cutting wheels (for
grinding wheels (4.1) or cutting wheels (4.2) accord-
ingly) must always be mounted on the machine!

Its position can be different and depends on which side
the auxiliary handle is placed, as well as when the ma-
chine is mounted on a stand.

Original instructions
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MOUNTING THE WHEEL GUARD

Before performing the following operations switch the
machine off and withdraw the plug from the socket.

1. Mounting the wheel guard

- Open the fastening lever (17) and loosen screw (18)

if necessary. (Fig.1)
Place the wheel guard so that the cotter (16) will
coincide with the groove (19) and press the wheel
guard down to enter the groove (20) around the
bearing bed. (Fig.2a, b)
- Tighten the screw (18) to eliminate the clearance
between the guard bracket and the bearing bed
enough to ensure slight relative rotation between
them.
Rotate the wheel guard to the desired position.
Close the fastening lever (17) to fix the wheel guard.
- If necessary, repeat the operation for eliminating the

clearance between the guard bracket and the bear-

ing bed.

2. Rotating the wheel guard to a new operating po-
sition
- Open the fastening lever (17).
- Turn the wheel guard to the new operation position.
- Close the fastening lever (17).

MOUNTING THE WHEEL

Secure spindle (1) by depressing the spindle lock button
(9) provided on the gear case.

A WARNING: Never press button (9) while the
spindle is still rotating!

- Place the support flange (3) with the grooves down-
ward. (Fig.3)

- Place the wheel (4) strictly upon the support flange
with the inscriptions facing down. (Fig.4)

- Place the fixing flange (5) with its flat side toward the
wheel (4) and fasten it by hand. Place the two-pin
spanner into the openings of the fixing flange (5).
(Fig.5)

- With the spindle lock button (9) depressed tighten
reliably the fixing flange by the two-pin spanner.
(Fig. 6a, b)

After replacing the wheel operate the machine with the
new wheel in no load mode for one minute. Vibrating or
otherwise improperly rotating wheels must be replaced
immediately and discarded.

Cup brushes (10) are screwed directly on spindle (1)
by means of an open-end spanner. (Check if the brush
thread length is sufficient to accept the spindle thread.)

Sanding and polishing with abrasive sanding disks is
accomplished by means of plastic rubber backing disk
(pad) (11), under which sandpaper or polishing bonnet
(12) is mounted. Place the plastic backing pad (11) on
the support flange (3) and secure it with lock nut (13),
delivered with the machine. In case the flexible back-
ing pad is equipped with a flange, the pad is screwed
directly onto the spindle by a wrench without using the
fixing flange (5). The pad with flange may be a resin filled
sponge, foam polyurethane sponge with plastic insert for

the nut with hook-and-loop fastening to the sandpaper or
the bonnet. After replacing the pad perform a trial run for
one minute at no load. Vibrating or otherwise improperly
rotating pads must be replaced immediately.

AUXILIARY HANDLE

Normally the auxiliary handle is screwed on the machine
left side. It can be mounted also on the machine right
side if this is more convenient for the operator.

SWITCHING ON - SWITCHING OFF

Switching on: Push the back end of the ON/OFF switch
(7) down and then forward in the direction of the arrow
until its front end will sag, thus fixing itself.

Switching off: Press the back, lifted end of switch (7)
and release it to return in its initial position.

ADJUSTING THE ROTATION SPEED (M 750E)

The rotation speed can be varied smoothly by turning
electronic regulator (8), placed on the rear of the grinder.

In the table below the recommended regulator positions
for the different areas of applications are specified:

Area of application Regl{l_ator
position
Plastics grinding with plastic disk A-C
and abrasive cloth (paper)
Wood grinding and removing
: B-D
lacquer and dye coatings
Metal grinding with plastic disk and
. C-F
abrasive cloth (paper)
Dust removing with cup brush D-F
Rough cleaning, metal or stone G
cutting
Polishing with plastic disk and
2 A-B
polishing jacket

Model M 750E is equipped with electronic device for
smooth rpm adjustment.

The electronic device supports smooth rpm adjustment
for choosing the appropriate speed for grinding, cutting
and polishing different materials.

TURNING THE MACHINE CASE

The machine case can be turned to 90° or to 180°. The
first way of mounting is implemented when the machine
is used mainly for cutting, and the second - in case the
operator works better with his left hand. In both cases the
case turning must be carried out in a specialised service
centres for SPARKY power tools.

RECOMMENDATIONS

When cutting, do not apply pressure, do not oscillate the
wheel. Work with moderate feed rate, suited to the mate-
rial to be machined.

The direction of cutting is very significant. The machine
must always be fed against the direction of wheel rota-
tion. Otherwise, danger exists for the wheel to be forced
uncontrolled out of the cut. (Fig.7)
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When cutting profiles or rectangular pipes it is best to
start with the smallest cross section.

When grinding do not apply pressure to the processed
surface by rearing down on the machine but move
the wheel regularly backwards and forwards. Special
wheels shall be used for processing non-ferrous met-
als. Best results when roughing can be achieved with the
wheel inclined at 30° to 40° to the processed surface.
Never use cutting wheels for roughing operations. Us-
age of wheels thicker than 6 mm is not recommended.

VIl - Maintenance

A WARNING: Always ensure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to per-
form inspection or maintenance.

BRUSH REPLACEMENT

This power tool is equipped with auto-stop brushes.
When the carbon brushes are worn out, the machine
switches itself off. In this case both brushes must be re-
placed simultaneously with genuine brushes at SPARKY
service centre for warranty and post-warranty service.

GENERAL INSPECTION

Regularly inspect all fasteners and ensure they are
properly tightened. Should any of the screws be loose,
retighten itimmediately to avoid hazards.

If the replacement of the supply cord is necessary, this
has to be done by the manufacturer or his agent in order
to avoid a safety hazard.

CLEANING

For safe operation always keep the machine and its ven-
tilation slots clean.

Regularly check to see if any dust or foreign matter has
entered the ventilation slots and the grills around the
switches. Use a soft brush and/or air jet to remove any
accumulated dust. Wear safety glasses to protect your
eyes whilst cleaning.

Exterior plastic parts may be cleaned with a damp cloth
and mild detergent if necessary.

A WARNING: Never use alcohol, petrol or other
cleaning agent. Never use caustic agents to clean
plastic parts.

A WARNING: Water must never come into con-
tact with the tool.

IMPORTANT! To assure product safety and reliability,
repairs, maintenance and adjustment (including brush
inspection and replacement) should be performed by
certified service centres or other qualified service or-
ganisations, always using genuine replacement parts.

VIIl - Warranty

The guarantee period for SPARKY power tools is deter-
mined in the guarantee card.

Faults due to normal wear, overloading or improper han-
dling will be excluded from the guarantee.

Faults due to defective materials implemented as well as
defects in workmanship will be corrected free of charge
through replacement or repair.

The complaints for defective SPARKY power tools will
be recognized if the machine is sent back to the dealer
or is presented to the authorised warranty service centre
undismantled, in its initial condition.

Notes

Carefully read the entire original instructions before us-
ing this product.

The manufacturer reserves the right to make changes
and improvements to the products and to alter specifica-
tions without prior notice.

Specifications may differ from country to country.

Original instructions
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AUSPACKEN

Uberpriifen Sie unmittelbar nach dem Auspacken ob samtliche Bestandteile und das beschriebene Zubehér mitge-
liefert wurden. Sollte dies nicht der Fall sein, wenden Sie sich bitte umgehend an Ihren Fachhandler bei dem das
Elektrowerkzeug gekauft wurde. Dies trifft auch dann zu, wenn Sie den Eindruck haben mit dem Gerét ist etwas nicht
in Ordnung. Eine Nichtbeachtung dieser Empfehlung kann zu schweren Unfallen fiihren.

ZUSAMMENBAU

Der Winkelschleifer wird verpackt und vollstandig montiert, mit Ausnahme des Zusatzhandgriffes und der Schutz-
haube, geliefert.

| - Einfithrung

Das von Ihnen erworbene Elektrowerkzeug wird Ihre Erwartungen Ubersteigen. Es ist gemaR den hohen Qualitats-
standards von SPARKY hergestellt, die den strengen Anforderungen des Verbrauchers entsprechen. Einfach in der
Bedienung und ungefahrlich bei richtiger Handhabung, wird dieses Gerat bei bestimmungsgemaRem Gerbrauch lhnen
lange Jahre zuverlassig dienen.

WARNUNG!

Lesen Sie die ganze Bedienungsanleitung aufmerksam durch, bevor Sie das neu erworbene SPARKY — Elekt-
rowerkzeug in Betrieb nehmen. Beachten Sie besonders die Texte, die mit dem Wort ,,Warnung* beginnen. lhr
SPARKY - Elektrowerkzeug besitzt viele Eigenschaften, die lhre Arbeit erleichtern werden. Bei der Entwicklung
dieses Elektrowerkzeuges ist hdchste Aufmerksamkeit der Sicherheit, den Betriebseigenschaften und der Zuver-
lassigkeit gewidmet worden, die es einfach zur Wartung und Bedienung machen.

Keine elektrischen Gerdte zusammen mit dem Hausmiill wegwerfen!

Die Abfélle von elektrischen Erzeugnissen sollen nicht zusammen mit dem Hausmiill gesammelt werden.
Fir eine umweltgerechte Entsorgung geben Sie lhre alten / defekten Elektrogerate bitte in der nachsten
kommunalen Sammelstelle ab.

UMWELTSCHUTZ

Angesichts des Umweltschutzes sollten das Elektrowerkzeug, die Zubehdrteile und die Verpackung einer
geeigneten Wiederverwertung zugefiihrt werden.
Zum sortenreinen Recycling sind die Teile, hergestellt aus Kunststoffen, entsprechend gekennzeichnet.

3 1= 9
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BEDEUTUNG DER SYMBOLE

Auf dem Typenschild des Elektrowerkzeuges sind spezielle Symbole dargestellt. Sie stellen wichtige Information Uber
das Produkt oder Instruktionen fiir seine Nutzung dar.

Tragen Sie immer eine Schutzbrille.

D Doppelte Isolierung fiir zusétzlichen Schutz.

% Spindelgewinde: M14

c € Entspricht den einschlagigen Europaischen Richtlinien

ep Entspricht den Anforderungen der russischen normativen Dokumente

Entspricht den Anforderungen der ukrainischen normativen Dokumenten

@ Lesen Sie die Bedienungsanleitung @

Zeitabschnitt der Produktion, wobei die variablen Symbole sind:
YYYY - Kalenderjahr der Produktion, ww - laufende Kalenderwoche

M WINKELSCHLEIFER

Originalbetriebsanleitung 1
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Il - Technische Daten

Modell M 750 M 750E

Messun3|cherhe|t Koa
Der A- bewertete Schallelstungspegel LW,\

Schwingungsemissionswert ﬁégAG ﬁf ﬁf ﬁf 54 mis?

Messunsicherheit K, 1,5 m/s?
Schleifen mit Schleifleinen

* Messwerte ermittelt nach 6.2.7 EN 60745-1.

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungspegel ist entsprechend einem in EN 60745 genormten Messver-
fahren gemessen worden und kann fiir den Vergleich von Elektrowerkzeugen miteinander verwendet werden. Er eignet
sich auch fir eine vorlaufige Einschatzung der Schwingungsbelastung.

Der angegebene Schwingungspegel reprasentiert die hauptsachlichen Anwendungen des Elektrowerkzeugs. Wenn
allerdings das Elektrowerkzeug fiir andere Anwendungen, mit abweichenden Einsatzwerkzeugen oder ungentigender
Wartung eingesetzt wird, kann der Schwingungspegel abweichen. Dies kann die Schwingungsbelastung tber den
gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhohen.

Fur eine genaue Abschatzung der Schwingungsbelastung sollten auch die Zeiten berticksichtigt werden, in denen das
Gerat abgeschaltet ist oder zwar lauft, aber nicht tatsachlich im Einsatz ist. Dies kann die Schwingungsbelastung tiber
den gesamten Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

Pflegen Sie das Gerat und die Einsatzwerkzeuge mit Sorgfalt. Halten Sie lhre Hande warm wahrend der Arbeit - dies
wird die schadliche Einwirkung erhéhter Schwingungen reduzieren.

Bei anderen Arbeiten, z.B. Schleifen mit Abrasivscheiben oder Reinigung mit Drahtbirste konnen die Schwingungs-
emissionen auch andere Werte haben.

Staube von Materialien wie bleihaltigem Anstrich, einigen Holzarten, Mineralien und Metall kénnen gesundheitsschad-
lich sein. Beriihren oder Einatmen der Staube kdnnen allergische Reaktionen und/oder Atemwegserkrankungen des
Benutzers oder in der Néahe befindlicher Personen hervorrufen.

Bestimmte Staube wie Eichen- oder Buchenstaub gelten als krebserzeugend, besonders in Verbindung mit Zusatz-
stoffen zur Holzbehandlung (Chromat, Holzschutzmittel). Asbesthaltiges Material darf nur von Fachleuten bearbeitet
werden.

= Benutzen Sie méglichst eine Staubabsaugung.

= Sorgen Sie fir gute Belliftung des Arbeitsplatzes.

= Es wird empfohlen, eine Atemschutzmaske mit Filterklasse P2 zu tragen.

Beachten Sie in Inrem Land gliltige Vorschriften fir die zu bearbeitenden Materialien.

12 M 750 « M 750E
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Il - Allgemeine
Sicherheitshinweise
fiir Elektrowerkzeuge

A WARNUNG: Lesen Sie alle Sicherheits-
hinweise und Anweisungen. Versdumnisse bei der
Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen
kénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff
,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netzbetriebene Elek-
trowerkzeuge (mit Netzkabel) und auf akkubetriebene
Elektrowerkzeuge (ohne Netzkabel).

1) ARBEITSPLATZSICHERHEIT

a) Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber und
gut beleuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete
Arbeitsbereiche kénnen zu Unféllen fiihren.
Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgefahrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube
befinden. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken,
die den Staub oder die Ddmpfe entziinden kénnen.
c) Halten Sie Kinder und andere Personen wah-
rend der Benutzung des Elektrowerkzeugs
fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle (iber
das Geriét verlieren.

b)

-

2) ELEKTRISCHE SICHERHEIT

a) Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeuges
muss in die Steckdose passen. Der Stecker
darf in keiner Weise veréandert werden. Ver-
wenden Sie keine Adapterstecker gemeinsam
mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen. Un-
verdnderte Stecker und passende Steckdosen
verringern das Risiko eines elektrischen Schlages.
Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflachen wie von Rohren, Heizungen, Her-
den und Kiihilschréanken. Es besteht ein erh6htes
Risiko durch elektrischen Schlag, wenn Ihr Kérper
geerdet ist.
c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder
Nasse fern. Das Eindringen von Wasser in ein
Elektrowerkzeug erh6ht das Risiko eines elektri-
schen Schlages.
Zweckentfremden Sie das Kabel nicht, um das
Elektrowerkzeug zu tragen, aufzuhdngen oder
um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen.
Halten Sie das Kabel fern von Hitze, Ol, scharfen
Kanten oder sich bewegenden Geriteteilen. Be-
schédigte oder verwickelte Kabel erh6hen das Ri-
siko eines elektrischen Schlages.
e) Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien
arbeiten, verwenden Sie nur Verldngerungska-
bel, die auch fiir den AuBenbereich geeignet

b)

-

d

-

f)

sind. Die Anwendung eines fiir den Aul3enbereich
geeigneten \Verldngerungskabels verringert das
Risiko eines elektrischen Schlages.

Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeuges in
feuchter Umgebung nicht vermeidbar ist, ver-
wenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter.
Der Einsatz eines Fehlerstromschutzschalters ver-
mindert das Risiko eines elektrischen Schlages.

3) SICHERHEIT VON PERSONEN

a)

b

-

c)

d

=

e)

f)

9

-

Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was
Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an die Ar-
beit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen Sie
kein Elektrowerkzeug, wenn Sie miide sind
oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol
oder Medikamenten stehen. Ein Moment der
Unachtsamkeit beim Gebrauch des Elektrowerk-
zeuges kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.
Tragen Sie personliche Schutzausriistung
und immer eine Schutzbrille. Das Tragen per-
sénlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske,
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder
Gehdrschutz, je nach Art und Einsatz des Elektro-
werkzeuges, verringert das Risiko von Verletzun-
gen.

Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbe-
triebnahme. Vergewissern Sie sich, dass das
Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie
es an die Stromversorgung und/oder den Akku
anschlieBen, es aufnehmen oder tragen. Wenn
Sie beim Tragen des Elektrowerkzeuges den Fin-
ger am Schalter haben oder das Gerét eingeschal-
tet an die Stromversorgung anschlie3en, kann dies
zu Unféllen fiihren.

Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schrau-
benschliissel, bevor Sie das Elektrowerkzeug
einschalten. Ein Werkzeug oder Schliissel, der
sich in einem drehenden Geréteteil befindet, kann
zu Verletzungen fiihren.

Vermeiden Sie eine abnormale Koérperhaltung.
Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand und hal-
ten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch
kénnen Sie das Elektrowerkzeug in unerwarteten
Situationen besser kontrollieren.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie
keine weite Kleidung oder Schmuck. Halten
Sie Haare, Kleidung und Handschuhe fern
von sich bewegenden Teilen. Lockere Kleidung,
Schmuck oder lange Haare kénnen von sich bewe-
genden Teilen erfasst werden.

Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtun-
gen montiert werden kénnen, vergewissern
Sie sich, dass diese angeschlossen sind und
richtig verwendet werden. Verwendung einer
Staubabsaugung kann Gefdhrdungen durch Staub
verringern.

4) VERWENDUNG UND BEHANDLUNG DES
ELEKTROWERKZEUGES

a) Uberlasten Sie das Gerit nicht. Verwenden Sie

fiir Ihre Arbeit das dafiir bestimmte Elektro-

Originalbetriebsanleitung

pages-M 750[E]-2012.indd 13

13

10.7.2012r. 08:42:1




werkzeug. Mit dem passenden Elektrowerkzeug
arbeiten Sie besser und sicherer im angegebenen
Leistungsbereich.

IV - Zusatzliche Anleitungen

fiir Sicherheit bei Arbeiten
mit Winkelschleifern

Darstellungen und Daten, die Sie mit dem
Gerat erhalten. Wenn Sie die folgenden Anwei-
sungen nicht beachten, kann es zu elektrischem

b) Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schlag, Feuer und/oder schweren Verletzungen
Schalter defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das k(?mmen. . . .
sich nicht mehr ein- oder ausschalten lasst, ist ge- b) Dieses Elektrowerkzeug ist nicht geeignet
fahrlich und muss repariert werden. zum Polieren. Verwendungen, fiir die das Elekt-

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose rowerkzeug nicht vorgesehen ist, kénnen Geféhr-
und/oder entfernen Sie den Akku, bevor Sie dungen und Verfetzungen verursachen. (M750)
Geriteeinstellungen vornehmen, Zubehorteile c) Verwenden Sie kein Zubehdr, das vom Herstel-
wechseln oder das Gerat weglegen. Diese Vor- ler nicht speziell fiir dieses EIektrowerkzgu_g
sichtsmalnahme verhindert den unbeabsichtigten vorgesehen und empfohlen wurde. Nur weil Sie
Start des Elektrowerkzeuges. d_e_is Zubehor an lhrem Elelktrovyerkzeug befestigen

. kénnen, garantiert das keine sichere Verwendung.
d) Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge . A .
X X ! d) Die zulassige Drehzahl des Einsatzwerkzeugs
auBerhalb der Reichweite von Kindern auf. . X I
. e muss mindestens so hoch sein wie die auf
Lassen Sie Personen das Geréat nicht benut- ..
X P X . dem Elektrowerkzeug angegebene Héchst-
zen, die mit diesem nicht vertraut sind oder .. . .
; X . drehzahl. Zubehor, das sich schneller als zuldssig
diese Anweisungen nicht gelesen haben. Elek- )
) - y dreht, kann zerbrechen und umherfliegen.
trowerkzeuge sind geféhrlich, wenn Sie von uner- . .
e) AuBendurchmesser und Dicke des Einsatz-
fahrenen Personen benutzt werden. .
X i werkzeugs miissen den MaBangaben lhres

e) Pflegen Sie Elektrowerkzeuge mit Sorgfalt. Elektrowerkzeugs entsprechen. Falsch bemes-
Kontrollieren Sie, ob bewegliche Teile ein- sene Einsatzwerkzeuge kénnen nicht ausreichend
wandf'rel funktionieren und nicht __kl_emn!en, abgeschirmt oder kontrolliert werden.
ob Teile gebrochen oder so beschadigt sind, f) Schleifscheiben, Flansche, Schleifteller oder
dass die Funktion des Elektrowerkzeuges be- anderes Zubehér miissen genau auf die
elntrachtlgt ist. Lassen Sule bescha.dlgte Tglle Schleifspindel Ihres Elektrowerkzeugs pas-
vor dem Einsatz des Gerétes reparieren. Viele sen. Einsatzwerkzeuge, die nicht genau auf die
Unfélle haben ihre Ursache in schlecht gewarteten Schleifspindel des Elektrowerkzeugs passen, dre-
Elektrowerkzeugen. hen sich ungleichméBig, vibrieren sehr stark und

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sau- kdnnen zum Verlust der Kontrolle fiihren.
ber. Sorgféltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit g) Verwenden Sie keine beschidigten Einsatz-
scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger werkzeuge. Kontrollieren Sie vor jeder Verwen-
und sind leichter zu fiihren. dung Einsatzwerkzeuge wie Schleifscheiben

d) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehor, auf Absplitterungen und Risse, Schleifteller
Einsatzwerkzeuge usw. entsprechend diesen auf Risse, VerschleiB oder starke Abnutzung,
Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die Drahtbiirsten auf lose oder gebrochene Drah-
Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende te. Wenn das Elektrowerkzeug oder das Ein-
Tatigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen satzwerkzeug herunterfillt, iiberpriifen Sie, ob
fiir andere als die vorgesehenen Anwendungen es beschédigt ist, oder verwenden Sie ein un-
kann zu geféhrlichen Situationen fiihren. beschadigtes Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das

Einsatzwerkzeug kontrolliert und eingesetzt
5) SERVICE haben, haltgn Sie und in der Nahe befindlic_he
. Personen sich auBerhalb der Ebene des rotie-

a) Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur von qua- renden Einsatzwerkzeugs auf und lassen Sie
lifiziertem Fachpersonal und nur mit Original- das Gerit eine Minute lang mit Hochstdrehzahl
Ersatzteilen reparieren. Damit wird sicherge- laufen. Beschédigte Einsatzwerkzeuge brechen
stellt, dass qle Sicherheit des Elektrowerkzeuges meist in dieser Testzeit.
erhalten bleibt. h) Tragen Sie personliche Schutzausriistung.

Verwenden Sie je nach Anwendung Vollge-
sichtsschutz, Augenschutz oder Schutzbrille.
Soweit angemessen, tragen Sie Staubmaske,
Gehorschutz, Schutzhandschuhe oder Spezi-
alschiirze, die kleine Schleif- und Materialpar-
tikel von lhnen fernhdlt. Die Augen sollen vor he-
rumfliegenden Fremdkérpern geschiitzt werden,
die bei verschiedenen Anwendungen entstehen.

Staub- oder Atemschutzmaske miissen den bei
der Anwendung entstehenden Staub filtern. Wenn
Sie lange lautem Ldrm ausgesetzt sind, kénnen
Sie einen Hérverlust erleiden.

Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren
Abstand zu lhrem Arbeitsbereich. Jeder, der
den Arbeitsbereich betritt, muss personliche

Gemeinsame Sicherheitshinweise zum_Schleifen
Sandpapierschleifen, Arbeiten mit Drahtbiirsten,
Polieren und Trennschleifen:

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden als
Schleifer, Sandpapierschleifer, Drahtbiirste, i)
Polierer und Trennschleifmaschine. Beachten
Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,

14 M 750 « M 750E

M 750[E]-2012.indd 14 10.7.2012r. 08:42:10 u.



Schutzausriistung tragen. Bruchstiicke des
Werkstiicks oder gebrochener Einsatzwerkzeuge
kénnen wegfliegen und Verletzungen auch aul3er-
halb des direkten Arbeitsbereichs verursachen.
Halten Sie das Gerdt nur an den isolierten
Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren,
bei denen das Einsatzwerkzeug verborgene
Stromleitungen oder das eigene Netzkabel
treffen kann. Der Kontakt mit einer spannungs-
flihrenden Leitung kann auch metallene Geréte-
teile unter Spannung setzen und zu einem elektri-
schen Schlag fiihren.
Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden
Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die Kontrol-
le Uiber das Gerét verlieren, kann das Netzkabel
durchtrennt oder erfasst werden und lhre Hand
oder Ihr Arm in das sich drehende Einsatzwerk-
zeug geraten.
Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Einsatzwerkzeug vollig zum Still-
stand gekommen ist. Das sich drehende Ein-
satzwerkzeug kann in Kontakt mit der Ablagefla-
che geraten, wodurch Sie die Kontrolle iiber das
Elektrowerkzeug verlieren kénnen.
Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht lau-
fen, wahrend Sie es tragen. /hre Kleidung kann
durch zufélligen Kontakt mit dem sich drehenden
Einsatzwerkzeug erfasst werden und das Einsatz-
werkzeug sich in Ihren Kérper bohren.
Reinigen Sie regelmaBig die Liftungsschlitze
lhres Elektrowerkzeugs. Das Motorgeblése zieht
Staub in das Gehé&use, und eine starke Ansamm-
lung von Metallstaub kann elektrische Gefahren
verursachen.
Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in
der Nahe brennbarer Materialien. Funken kén-
nen diese Materialien entziinden.
Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
fliissige Kiihimittel erfordern. Die Verwendung
von Wasser oder anderen fliissigen Kiihimitteln
kann zu einem elektrischen Schlag fiihren.
= Das Elektrowerkzeug darf nur zu dem angege-
benen Verwendungszweck gebraucht werden.
Jegliche andere Verwendung, anders als in
diesen Anleitungen beschrieben wird als nicht
richtige Verwendung betrachtet. Die Verant-
wortung fiir jegliche Verletzung in Folge einer un-
richtigen Verwendung wird vom Betreiber getragen
und nicht von dem Hersteller.
= Der Hersteller tragt keine Verantwortung fiir
die durch den Betreiber vorgenommenen An-
derungen an dem Elektrowerkzeug oder fiir
Beschiadigungen, verursacht durch diese An-
derungen.
= Bei Arbeit in einer staubigen Umgebung miis-
sen die Ventilations6ffnungen der Maschine
rein gehalten werden. Wenn diese vom Staub
zureinigen sind, schalten Sie zuerst die Strom-
versorgung ab und nutzen Sie keine Metallge-
genstande fiir die Staubreinigung, wobei Sie
darauf achten sollten die Innenbauteile der
Maschine nicht zu beschadigen. Das Elektro-
werkzeug wird Uberhitzt wenn die Kiihlung durch
verstaubte Ventilations6ffnungen reduziert wird.

)]

k)

m)

n

=

o)

-

-

p)

®

Weitere Sicherheitshinweise fiir alle Anwendungen
Riickschlag und entsprechende Sicherheitshinweise

Rickschlag ist die plotzliche Reaktion infolge eines ha-
kenden oder blockierten drehenden Einsatzwerkzeugs,
wie Schleifscheibe, Schleifteller, Drahtbirste usw. Ver-
haken oder Blockieren fiihrt zu einem abrupten Stopp
des rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein
unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die Drehrich-
tung des Einsatzwerkzeugs an der Blockierstelle be-
schleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werksttick hakt oder
blockiert, kann sich die Kante der Schleifscheibe, die
in das Werkstlick eintaucht, verfangen und dadurch
die Schleifscheibe ausbrechen oder einen Rickschlag
verursachen. Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf
die Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach Drehrich-
tung der Scheibe an der Blockierstelle. Hierbei kdnnen
Schleifscheiben auch brechen.

Ein Riickschlag ist die Folge eines falschen oder fehler-
haften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er kann durch
geeignete VorsichtsmaRnahmen, wie nachfolgend be-
schrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie lhren Koérper und lhre Arme in
eine Position, in der Sie die Riickschlagkrafte
abfangen konnen. Verwenden Sie immer den
Zusatzgriff, falls vorhanden, um die groft-
mogliche Kontrolle iiber Riickschlagkrafte
oder Reaktionsmomente beim Hochlauf zu
haben. Die Bedienperson kann durch geeignete
VorsichtsmalBhahmen die Riickschlag- und Reak-
tionskréfte beherrschen.

Bringen Sie Ihre Hand nie in die N&dhe sich dre-
hender Einsatzwerkzeuge. Das Einsatzwerk-
zeug kann sich beim Riickschlag tber Ihre Hand
bewegen.
Meiden Sie mit lhrem Korper den Bereich, in
den das Elektrowerkzeug bei einem Riick-
schlag bewegt wird. Der Riickschlag treibt das
Elektrowerkzeug in die Richtung entgegengesetzt
zur Bewegung der Schleifscheibe an der Blockier-
stelle.
Arbeiten Sie besonders vorsichtig im Bereich
von Ecken, scharfen Kanten usw. Verhindern
Sie, dass Einsatzwerkzeuge vom Werkstiick
zuriickprallen und verklemmen. Das rotierende
Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken, scharfen Kanten
oder wenn es abprallt dazu, sich zu verklemmen.
Dies verursacht einen Kontrollverlust oder Riick-
schlag.
Verwenden Sie kein Ketten- oder gezahntes
Ségeblatt. Solche Einsatzwerkzeuge verursa-
chen héufig einen Riickschlag oder den Verlust
der Kontrolle liber das Elektrowerkzeug.
= Das zu bearbeitende Werkstiick festspannen
oder entsprechend sichern.

b

-

<)

d

=

e)

Besondere Sicherheitshinweise zum Schleifen und
Trennschleifen:

a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir lhr Elek-
trowerkzeug zugelassenen Schleifkdrper
und die fiir diese Schleifkérper vorgesehene
Schutzhaube. Schleifkérper, die nicht fiir das
Elektrowerkzeug vorgesehen sind, kénnen nicht
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b

-

c)

d

-

e)

ausreichend abgeschirmt werden und sind unsi-
cher.

Die Schutzhaube muss sicher am Elektrowerk-
zeug angebracht und so eingestellt sein, dass
ein HochstmaR an Sicherheit erreicht wird, d.
h. der kleinstmdgliche Teil des Schleifkorpers
zeigt offen zur Bedienperson. Die Schutzhaube
soll die Bedienperson vor Bruchstiicken, vor zu-
félligem Kontakt mit dem Schleifkérper und vor
Funken, die seine Bekleidung anziinden kénnten,
schitzen.

Schleifkorper diirfen nur fiir die empfohlenen
Einsatzmdoglichkeiten verwendet werden. Zum
Beispiel: Schleifen Sie nie mit der Seitenfla-
che einer Trennscheibe. Trennscheiben sind
zum Materialabtrag mit der Kante der Scheibe
bestimmt. Seitliche Krafteinwirkung auf diese
Schleifkbrper kann sie zerbrechen.

Verwenden Sie immer unbeschéadigte Spann-
flansche in der richtigen GréRe und Form fiir
die von lhnen gewahlite Schleifscheibe. Ge-
eignete Flansche stiitzen die Schleifscheibe und
verringern so die Gefahr eines Schleifscheiben-
bruchs. Flansche fiir Trennscheiben kbnnen sich
von den Flanschen fiir andere Schleifscheiben
unterscheiden.

Verwenden Sie keine abgenutzten Schleif-
scheiben von groReren Elektrowerkzeugen.
Schleifscheiben fiir gréBere Elektrowerkzeuge
sind nicht fiir die hbheren Drehzahlen von kleine-
ren Elektrowerkzeugen ausgelegt und kénnen bre-
chen.

Beachten Sie immer die Drehrichtung der
Scheibe.

Halten Sie die Maschine immer so, dass die
Funken und der Staub durch das Schleifen am
Korper vorbeifliegen. Die Arbeit mit dem Winkel-
schleifer erzeugt Funken welche die Kleidung oder
nicht geschlitzte Teile des Korpers verbrennen
kénnen.

Das Schleifen und Schneiden von frisch ge-
strichenen Metallteilen ist nicht zuldssig bevor
die Farbe vollstidndig getrocknet ist. Es besteht
die Gefahr, dass sich die nicht trockene Farbe ent-
zlindet.

Das Schneiden in brennbare Materialen (Holz,
Kunststoff u.a.) sowie Plattenkonstruktionen
Type “Sandwich” mit brennbarer Fiillung ist
ebenfalls nicht zuldssig. Es besteht Feuerge-
fahr.

Nicht zulassig ist das Schleifen und das
Schneiden von Ausriistungen, die unter Druck
stehen bzw. arbeiten. Es besteht Explosionsge-
fahr.

Nicht zugelassen ist das Schleifen und das
Schneiden von Behiéltern, Rohrleitungen,
Geraten u. a. , die gefiillt sind oder gefiillt
wurden mit brennbaren oder leicht entziindli-
chen Stoffen oder Materialien, ohne das zuvor
MaRnahmen gegen Feuer oder eine Explosion
getroffen wurden. Es besteht Feuer oder Explo-
sionsgefahr.

®

Weitere besondere Sicherheitshinweise zum Trenn-

schleifen:

a) Vermeiden Sie ein Blockieren der Trennschei-
be oder zu hohen Anpressdruck. Fiihren Sie
keine libermaBig tiefen Schnitte aus. Eine
Uberlastung der Trennscheibe erhoht deren Be-
anspruchung und die Anfélligkeit zum Verkanten
oder Blockieren und damit die Mdglichkeit eines
Riickschlags oder Schieifkbrperbruchs.

Meiden Sie den Bereich vor und hinter der

rotierenden Trennscheibe. Wenn Sie die Trenn-

scheibe im Werkstiick von sich wegbewegen, kann

im Falle eines Rlickschlags das Elektrowerkzeug

mit der sich drehenden Scheibe direkt auf Sie zu-

geschleudert werden.

c) Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie die

Arbeit unterbrechen, schalten Sie das Gerat

aus und halten Sie es ruhig, bis die Scheibe

zum Stillstand gekommen ist. Versuchen Sie
nie, die noch laufende Trennscheibe aus dem

Schnitt zu ziehen, sonst kann ein Riickschlag

erfolgen. Ermitteln und beheben Sie die Ursache

fiir das Verklemmen.

Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht wie-

der ein, solange es sich im Werkstiick befin-

det. Lassen Sie die Trennscheibe erst ihre vol-
le Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann die

Scheibe verhaken, aus dem Werkstiick springen

oder einen Riickschlag verursachen.

e) Stiitzen Sie Platten oder groRBe Werkstiicke ab,
um das Risiko eines Riickschlags durch eine
eingeklemmte Trennscheibe zu vermindern.
GroRe Werkstiicke konnen sich unter ihrem
eigenen Gewicht durchbiegen. Das Werkstiick
muss auf beiden Seiten der Scheibe abgestiitzt
werden, und zwar sowohl in der Ndhe des Trenn-
schnitts als auch an der Kante.

f) Seien Sie besonders vorsichtig bei ,,Taschen-
schnitten“ in bestehende Wande oder andere
nicht einsehbare Bereiche. Die eintauchende
Trennscheibe kann beim Schneiden in Gas- oder
Wasserleitungen, elektrische Leitungen oder an-
dere Objekte einen Riickschlag verursachen.

b

-

d

=

Besondere Sicherheitshinweise zum Sandpapier-
schleifen:

a) Benutzen Sie keine iiberdimensionierten
Schleifblétter, sondern befolgen Sie die Her-
stellerangaben zur SchleifblattgroBe. Schleif-
blétter, die (ber den Schleifteller hinausragen,
kénnen Verletzungen verursachen sowie zum
Blockieren, ZerreilRen der Schleifblatter oder zum
Riickschlag fiihren.

Besondere Sicherheitshinweise zum Polieren:

a) Lassen Sie keine losen Teile der Polierhaube,
insbesondere Befestigungsschniire, zu. Ver-
stauen oder kiirzen Sie die Befestigungsschnii-
re. Lose, sich mitdrehende Befestigungsschniire
kénnen lhre Finger erfassen oder sich im Werk-
stiick verfangen.

Besondere Sicherheitshinweise zum Arbeiten mit
Drahtbiirsten:
a) Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch wah-

M 750
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VOR DEM BEGINN DER ARBEIT

= Das Gerat kann mit fabrikmaRig montierter Schutz-

haube sein. Versichern Sie sich vor dem ersten und
jedem weiteren Gebrauch, dass die Schutzhaube
richtig montiert und zuverlassig fixiert ist.
Das Gerat kann mit fabrikméaRig montierter Schrupp-
oder Trennscheibe sein. Versichern Sie sich vor dem
ersten und jedem weiteren Gebrauch, dass die Schei-
be richtig montiert und zuverlassig festgezogen ist.

= Uberpriifen Sie ob die Spannung des Versorgungs-

netzes der auf dem Typenschild mit den technischen
Daten des Elektrowerkzeuges angegebenen Span-
nung entspricht.
Uberpriifen Sie in welcher Stellung der sich Schalter
befindet. Das Gerat darf nur mit ausgeschaltet ans
Netz angeschlossen und vom Netz getrennt werden.
Falls Sie den Netzstecker in die Steckdose stecken
wenn das Gerat eingeschaltet ist wird es sofort be-
ginnen anzulaufen was die Voraussetzung fiir einen
schweren Unfall sein kann.

+ Uberzeugen Sie sich vom ordnungsgemafen Zustand
des Versorgungskabels und des Steckers. Falls das
Versorgungskabel beschadigt ist, darf es nur vom
Hersteller oder einem autorisierten Servicefachmann

rend des liblichen Gebrauchs Drahtstiicke ver-
liert. Uberlasten Sie die Dréhte nicht durch zu
hohen Anpressdruck. Wegfliegende Drahtstii-
cke kénnen sehr leicht durch diinne Kleidung und/
oder die Haut dringen.

Wird eine Schutzhaube empfohlen, verhindern
Sie, dass sich Schutzhaube und Drahtbiirste
beriihren konnen. Teller- und Topfblirsten kén-
nen durch Anpressdruck und Zentrifugalkréfte ih-
ren Durchmesser vergré3ern.

b

-

V - Elemente des
Elektrowerkzeugs

Bevor Sie die Arbeit mit dem Werkzeug beginnen ma-
chen Sie sich mit allen Operationsbesonderheiten und
Sicherheitsbedingungen vertraut. Verwenden Sie das
Werkzeug und sein Zubehdr nur nach seinem Verwen-
dungszweck. Jegliche andere Verwendung ist verboten.
. Schleifspindel

2.1. Schutzhaube fir Trennscheibe

2.2. Schutzhaube fiir Schruppscheibe *

-

3. Anschlagflansch .
4.1. Trennscheibe (Benutzen Sie immer mit der xige(:tni:;c:;.werden um eventuelle Austauschrisiken
Schutzhaube fir Trennscheibe!) *
4.2 Schruppscheibe (Benutzen Sie immer mit der
Schutzhaube fiir Schruppscheibe!) * A WARNUNG! Schalten Sie das Elektrowerk-
5. Flansch zeug vor jeglichen Einstellungs-, Wartungs- und Re-
6. Zusatzgriff paraturarbeiten aus und trennen Sie es vom Netz. Das
7. Ein-Aus-Schalter gleiche gilt bei Stromausfall (Gefahr des unbeabsich-
8. Elektronischer Drehzahlregler (M 750E) tigten Wiederanlaufens). @
9. Spindelverriegelungsknopf

= Uberpriifen Sie ob der Durchmesser und die Dicke
der Scheibe die Sie verwenden wollen nicht groer
sind als in den technischen Daten fiir das Gerat ange-

ZUBEHOR, WELCHES MIT DIESEM
WERKZEUG VERWENDET WERDEN KANN

10. Metallbirste* gebenen. Die auf der Scheibe angegebene periphere
11. Kunststoff- oder Gummischeibe* Geschwindigkeit darf mindestens 80 m/s betragen.
12. Sandpapierscheibe oder Polierhaube* Bewahren Sie die Scheiben entsprechend den Hin-
13. Spannmutter® weisen ihres Herstellers auf.

14. Facherschleifscheibe* = Wenn der Arbeitsplatz von der Stromquelle entfernt
15. Antivibrationshandgriff* ist, benutzen Sie ein so kurz wie mégliches Verlange-

* Das von SPARKY angebotene Basiszubehdér fiir diese
Maschine finden Sie mit den entsprechenden Katalog-
nummern auf Seiten 102-104. Es ist nicht im Lieferum-
fang enthalten.

VI - Betriebshinweise

Dieses Elektrowerkzeug wird nur mit einphasiger Wech-
selspannung versorgt. Man kann es an Kontaktsteckdo-
sen ohne Schutzklemmen anschlieRen. Es ist nach EN
60745 und |IEC 60745-1 doppelt isoliert. Die Funkstorun-
gen entsprechen der EMV-Richtlinie 2004/108/EG zur
Elektromagnetischen Vertraglichkeit.

Dieses Elektrowerkzeug ist bestimmt zum trockenen
Schneiden, Schleifen und Birsten, vorwiegend von Me-
tallwerkstlicken

rungskabel mit geeignetem Querschnitt.

= Uberpriifen Sie ob der zusétzliche Handgriff richtig

angesetzt und festgezogen ist.

SCHUTZHAUBE

A WARNUNG: Die Schutzhaube (2.1) fir Trenn-
scheibe oder die Schutzhaube (2.2) fir Schrupp-
scheibe (entsprechend fiir Trennscheibe (4.1) oder fiir
Schruppscheibe (4.2)) muss immer an der Maschine
angesetzt sein!

Ihre Stellung ist unterschiedlich und hangt davon ab, auf

welcher Seite der Zusatzgriff montiert wird oder ob ein

montierter Stander benutzt wird.

MONTAGE DER SCHUTZHAUBE

Bevor Sie die Schutzhaube montieren muss die Maschi-
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ne ausgeschaltet und der Netzstecker gezogen sein.

1. Montage der Schutzhaube

- Offnen Sie den Spannhebel (17) und lésen Sie
wenn nétig die Schraube (18). (Abb. 1)

Setzen Sie die Schutzhaube (2) so an, dass die Fe-
der (16) der Schutzhaube mit dem Schlitz (19) Uber-
einstimmt und driicken Sie diese nach unten, damit
sie in den Kanal (20) um den Lagersitz eingehen
kann. (Abb.2a, b)
Ziehen Sie die Schraube (18) so fest an, damit sie
die Lockerung zwischen dem Ring der Sicherung
und dem Lagersitz so reduzieren kdnnen, dass eine
Maglichkeit flr leichtes Drehen zwischen ihnen be-
steht.

Drehen Sie die Schutzhaube in die gewilinschte
Lage.

SchlieRen Sie den Spannhebel (17), damit Sie die
Schutzhaube arretieren kénnen.

Falls es erforderlich ist, wiederholen Sie die Vor-
gehensweise fir die Reduzierung der Lockerung
zwischen dem Ring der Schutzhaube und dem La-
gersitz.

2. Drehen der Schutzhaube in eine neue Arbeits-

position

Offnen Sie den Spannhebel (17).

- Drehen Sie die Schutzhaube in die neue Arbeitspo-
sition.

- SchlieRen Sie den Spannhebel (17).

ANSETZEN EINER SCHEIBE

Die Spindel (1) des Winkelschleifers wird durch das Drii-
cken der Taste (9) arretiert. Diese Taste befindet sich auf
dem Getriebekasten der Maschine.

A WARNUNG: Das Driicken der Taste (9) wenn
die Spindel bzw. die Maschine lauft ist unzulassig.

- Legen Sie den Anschlagflansch (3) mit den Schlit-
zen nach unten. (Abb.3)

- Legen Sie die Scheibe (4) genau auf den Anschlag-
flansch mit den Aufschriften nach unten. (Abb. 4)

- Legen Sie den Spannflansch (5) mit der flachen Sei-
te zur Scheibe (4) und ziehen Sie ihn per Hand fest.
Legen Sie den Zweilochschliissel in die Offnungen
des Spannflansches (5). (Abb. 5)

- Bei gedriickter Taste zum Arretieren der Spindel
(9) ziehen Sie den Spannflansch 5 gut mittels des
ZweilochschlUssels fest. (Abb. 6a,b)

Nach dem Ansetzen einer Scheibe lassen Sie die Ma-
schine ungefahr eine Minute mit der neuen Scheibe
ohne Belastung laufen. Schwingende oder sich un-
gleichmaRig drehenden Scheiben missen sofort ausge-
tauscht werden.

Die Drahtbirste (10) wird direkt auf der Spindel (1) mit
Hilfe eines Schraubenschliissels festgezogen. (Uber-
priifen Sie ob das Gewinde der Birste ausreichend lang
istum das Gewinde der Spindel zu erfassen).

Das Schleifen mit Sandpapier und das Polieren erfolgt mit
der Hilfe einer Kunststoff- oder Gummischeibe (11), wobei
man ein Blatt Sandpapier oder einen Uberzug zum Polie-
ren darunter legt (12).

Die Kunststoffscheibe (11) wird auf den Anschlagflansch
(3) gelegt und mit einer speziellen Mutter (13), womit sie
komplettiert ist, festgezogen. Falls man eine Arbeits-
scheibe mit einem eingelegten Flansch benutzt, so
zieht man sie direkt auf der Spindel mit der Hilfe eines
Schraubenschlissels fest, ohne den Spannflansch (5)
zu benutzen.

Die Scheibe mit einem eingelegten Flansch kann aus ei-
nem Harz enthaltenden Schwamm oder aus Schaumpo-
lyurethanmaterial mit einer tragenden Kunststoffeinlage
wo die Mutter eingelegt ist, gefertigt sein. Das Polierblatt
Sandpapier selbst oder der Wollenfilz wird zur Schaum-
polyurethanscheibe durch ein ,Kletthaft* System be-
festigt. Nach dem Wechseln der Kunststoff- oder der
Gummischeibe lassen Sie die Maschine mit der neuen
Scheibe ungeféhr eine Minute ohne Belastung laufen.
Schwingende oder sich ungleichméaBig drehende Schei-
ben miissen sofort ausgetauscht werden.

ZUSATZGRIFF

Normalerweise wird der Zusatzgriff (6) von der linken
Seite des Gerdtes angeschraubt. Dieser kann auch
wahlweise von rechts an das Gerat montiert werden.

EIN- UND AUSSCHALTEN

Einschalten: Den Schieber des Schalters (7) im hinte-
ren Teil driicken und nach vorn in die Pfeilrichtung schie-
ben, bis sich sein Vorderteil versenkt und einrastet.
Ausschalten: Den hinteren angehobenen Teil des
Schalters (7) driicken und von selbst in die Ursprung-
stellung gleiten lassen.

ELEKTRONISCHE DREHZAHLREGLUNG (M
750E)

Durch Verstellen des am hinteren Teil des Geréates be-
findlichen elektronischen Reglers 8 erfolgt eine stufen-
lose Drehzahlreglung.

Die empfohlenen Reglerstellungen fiir die einzelnen Ein-
satzbereiche sind in der folgenden Tabelle aufgefihrt:

Anwendungsgebiet
Schleifen von Kunststoffteilen

Reglerstellung

mit einer Kunststoffscheibe und A-C
Sandpapier

Schleifen von Holz und

Entfernen von Lack- und B-D

Farbbeschichtungen
Schleifen von Metall mit einer

Kunsthoffscheibe und Sandpapier C-F
Entfernen von Rost mit D-F
Metallbirste

Schruppreinigung, Schneiden von G
Metall oder Stein

Polieren mit einer Kunstoffscheibe A-B

Modell M 750E ist mit Steuer-Elektronik fur stufenlose
Drehzahlregelung ausgerustet.

Durch die elektronische Einrichtung wird eine stufenlose
Drehzahlregelung gewahrleistet, die die Wahl der firr das
entsprechende Material passenden Schleif-, Trenn- und
Poliergeschwindigkeit erlaubt.

18
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VERSTELLEN DES GERATEGEHAUSES

Das Gerategehduse kann um 90° oder 180° gedreht
werden. Die erste Stellung wird vornehmlich beim Ge-
brauch der Maschine zum Trennen und die zweite fiir
Linkshander eingerichtet. In beiden Fallen darf das Ver-
drehen des Gerate-Gehauses von einem befugten Kun-
dendienst fir SPARKY-Elektrowerkzeuge ausgefiihrt
werden.

EMPFEHLUNGEN

Beim Trennen die Trennscheibe nicht driicken und die
Maschine nicht seitwarts bewegen (Gefahr der Verkan-
tung). Mit maRigem, dem zu bearbeitendem Material an-
gepasstem Vorschub arbeiten.

Wichtig ist die Richtung des Trennens. Man muss die
Maschine stets in Gegenrichtung gegen zur Drehung der
Scheibe (siehe Pfeil auf der Schutzhaube) vorschieben.
Andernfalls besteht die Gefahr, dass die Scheibe unkon-
trolliert aus dem Schnitt schlagt. (Abb.7)

Beim Schneiden von Profilen und Rohren wird empfoh-
len, das Schneiden von der kiirzesten Seite zu beginnen.
Beim Schleifen driicken Sie die Maschine nicht auf die
zu bearbeitende Oberflache, sondern bewegen Sie die
Scheibe gleichmaBig vor und zuriick. Leichtmetalle wer-
den mit Sonderscheiben bearbeitet. Das beste Ergebnis
beim Grobschleifen wird bei einer Neigung von 30°-40°
zwischen der Scheibe und der zu bearbeitenden Ober-
flache erreicht. Beim Grobschleifen ist der Gebrauch
von Trennscheiben nicht zugelassen. Der Gebrauch
von Scheiben mit einer Starke von Gber 6 mm wird nicht
empfohlen.

VIl - Wartung

A WARNUNG: Ziehen Sie den Stecker aus
der Steckdose, bevor Sie jede Inspektion oder War-
tung vornehmen.

INSTANDSETZUNG DER KOHLEBURSTEN

Das elektrische Gerat hat selbstausschaltende Kohle-
bursten. Diese verschleilen und missen deshalb von
Zeit zu Zeit von einer autorisierten SPARKY — Vertrags-
Kundendienstwerkstatt gepriift bzw. ausgetauscht wer-
den.

INSTANDHALTUNG

Priifen Sie regelmaRig ob alle Stiitzelemente fest ange-
zogen sind. Falls eine Klemmschraube gelost ist, unver-
zuglich anziehen, um Risiken zu vermeiden.

Wenn die Anschlussleitung beschadigt ist, muss sie von
einer autorisierten SPARKY Vertrags-Kundendienst-
werkstatt ausgetauscht werden.

REINIGUNG

Pflegen Sie das elektrische Gerat und die Entliiftungs-
offnungen mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob bewegliche
Gerateteile einwandfrei funktionieren und nicht klem-
men, ob Teile gebrochen oder so beschadigt sind, dass

®

die Funktion des elektrischen Gerates beeintrachtigt ist.
Verwenden Sie eine weiche Biirste und/oder Pressluft,
um Staub zu entfernen. Tragen Sie eine Schutzbrille
wahrend der Reinigung. Reinigen Sie den Geratekorper
mit einem weichen, feuchten Tuch und leichtem Spulmit-
tel.

A WARNUNG: Die Verwendung von Spiritus,
Benzin oder anderen Losmitteln ist nicht zugelassen.
Verwenden Sie keine atzenden Reinigungsmittel fiir
die Kunststoffteile.

A WARNUNG: Das Eindringen von Wasser in
das Elektrogerat ist nicht ratsam.

ACHTUNG! Um den sicheren und zuverlassigen Betrieb
des Elektrowerkzeuges sicherzustellen, lassen Sie alle
Gerateeinstellungen, Reparatur- und Wartungstatigkei-
ten (einschlielich der Inspektion und Instandsetzung
der Kohlebiirsten) von einer autorisierten SPARKY Ver-
trags-Kundendienstwerkstatt durchfiihren.

VIl - Garantie

Die Garantiefrist der SPARKY-Elektrowerkzeuge wird
im Garantieschein bestimmt.

Schaden, die auf natiirliche Abnutzung, Uberlastung
oder unsachgemasse Handhabung zurlickzufiihren
sind, bleiben von der Garantie ausgeschlossen.
Schaden, die durch Material- und/oder Herstellerfehler
entstanden sind, werden unentgeltlich durch Ersatzliefe-
rung oder Reparatur beseitigt.

Beanstandungen beziiglich eines beschadigten SPAR-
KY-Elektrowerkzeugs kénnen nur anerkannt werden,
wenn das Gerat unzerlegt (im urspriinglichen Zustand)
dem Lieferanten oder der befugten Kundendienstwerk-
statt vorgelegt wird.

Hinweise

Lesen Sie aufmerksam die ganze Betriebsanleitung
durch, bevor Sie mit der Arbeit beginnen.

Der Hersteller behalt sich das Recht vor, Verbesserun-
gen und Anderungen in seinen Erzeugnissen einzu-
flihren und die Spezifikationen ohne Voranmeldung zu
andern.

Die Spezifikationen kénnen sich in den verschiedenen
Landern unterscheiden.

Originalbetriebsanleitung
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DEBALLAGE

Compte tenu des technologies généralement adoptées pour la production en grande série, il est peu probable que votre
instrument électrique soit défectueux ou qu’il lui manque une piéce. Si toutefois vous remarquez que quelque chose ne
va pas, n'utilisez pas l'instrument électrique avant le remplacement de la piece défectueuse ou avant I'élimination du
dysfonctionnement. Le non-respect de cette recommandation peut entrainer un grave accident.

MONTAGE
La meuleuse angulaire est fournie emballée et montée a I'exception du dispositif de sécurité et de la poignée auxiliaire.

I - Introduction

Votre nouvel outil a été congu et produit selon tous les standards de qualité pour répondre aux exigences les plus éle-
vées. Son exploitation est facile et sécurisée. Et avec une utilisation correcte il vous servira longtemps.

AVERTISSEMENT!

Lire attentivement les instructions avant d'utiliser votre nouvel outil. Préter attention aux sections «Avertissement».
Votre outil électrique posséde des caractéristiques qui facilitent votre travail. Cet instrument a été congu et produit
selon toutes les exigences de sécurité pour que son usage et son entretien soient faciles.

Les déchets provenant d’outils électroportatif ne doivent pas étre ramassés avec les ordures ménageéres.
Priere de recycler sur les lieux qui y sont spécialement destinés. Contacter les autorités locales ou un
représentant pour des consultations concernant le recyclage.

E Ne pas jeter les outils électroportatifs avec les ordures ménageres!
||

RESPECT DE LENVIRONNEMENT

%f Récupération des matieres premiéres plutdt qu'élimination des déchets.
En vue a la protection de I'environnement, les appareils, comme d’ailleurs leurs accessoires et emballages,
doivent pouvoir suivre chacun une voie de recyclage appropriée. Nos pieces en matiéres artificielles ont été
marquées en vue d'un recyclage sélectif des différents matériaux.

20 M 750 « M 750E
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LEGENDE

Loutil électrique porte une plaque décrivant les signes spéciaux. lls apportent une information importante quant au
produit ou des instructions d'utilisation.

Portez toujours des lunettes de protection.

D Double isolation pour une meilleure sécurité.

% Filetage de la broche porte-outil: M14

‘ € Conforme aux directives européennes applicables

o
ep En conformité avec les exigences des standards Russes

En conformité avec les exigences des standards ukrainiens
@ Lisez les instructions d'utilisation @

Période de production, ot les symboles variables sont les suivants:
YYYY - année de production, ww — le numéro de la semaine du calendrier

M MEULEUSE ANGULAIRE

Notice originale 21
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Il - Données techniques

Modele . M 750

lr maX|maIe du dlsque de meulage 6 mm

Pcrnds de Ioutll (EPTA procedure 01/2003)

* The vibration emission values are determined according to 6.2.7 EN 60745-1.

Lamplitude d’ 'accélération indiquée dans ces instructions d'utilisation a été mesurée suivant les méthodes de mesu-
rage conformément a la norme EN 60745 et peut étre utilisée pour une comparaison d’appareils. Le niveau de vibration
peut étre utilisé pour faire une estimation provisoire du degré d’influence vibratoire.

Le niveau de vibration annoncé concerne la fonction principale de l'outil. Dans des cas ou l'outil est destinée a une autre
utilisation ou avec d’autres accessoires, ou s'il est mal entretenu, le niveau de vibration peut s'écarter de celui qui a été
indiqué. Si c'est le cas, le degré d’infuence peut fortement augmenter au cours de I'utilisation

Pour une estimation précise de l'influence vibratoire pendant un certain temps d'utilisation, il est recommandé de
prendre aussi en considération les espaces de temps pendant lesquels I'appareil est éteint ou sous tension, mais pas
vraiment utilisé. Ceci peut réduire considérablement I'influence vibratoire pendant toute la durée du travail.

Entretenez l'outil et ses accessoires en bon état. Gardez vos mains chaudes au cours de son utilisation - cela va dimi-
nuer les conséquences négatives lorsque vous travaillez a des hauts degrés de vibrations.

Lors de toutes les autres opérations, par exemple, le coupage a l'aide d’un disque abrasif ou le nettoyage a l'aide d’'une
brosse a fils de métal, les vibrations émises ont d’autres valeurs.

Les poussiéres de matériaux tels que peintures contenant du plomb, certains bois, minéraux ou métaux, peuvent étre
nuisibles a la santé. Toucher ou aspirer les poussiéres peut entrainer des réactions allergiques et/ou des maladies
respiratoires auprés de I'utilisateur ou de personnes se trouvant a proximité.

Certaines poussiéres telles que les poussieres de chéne ou de hétre sont considérées cancérigénes, surtout en
connexion avec des additifs pour le traitement de bois (chromate, lazure). Les matériaux contenant de I'amiante ne
doivent étre travaillés que par des personnes qualifiées.

= Sipossible, utilisez une aspiration des poussiéres.

= Veillez a bien aérer la zone de travail.

= Il est recommandé de porter un masque respiratoire de la classe de filtre P2.

Respectez les réglements en vigueur dans votre pays spécifiques aux matériaux a traiter.

22 M 750 « M 750E
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Il - Avertissements de
sécurité généraux
pour Poutil

A AVERTISSEMENT! Lire tous les avertis-
sements de sécurité et toutes les instructions.
Ne pas suivre les avertissements et instructions peut
donner lieu a un choc électrique, un incendie et/ou une
blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes
les instructions pour pouvoir s’y reporter
ultérieurement.

Le terme «outil» dans les avertissements fait référence
a votre outil électrique alimenté par le secteur (avec cor-
don d’alimentation) ou votre outil fonctionnant sur batte-
rie (sans cordon d’alimentation).

1) SECURITE DE LA ZONE DE TRAVAIL

a) Conserver la zone de travail propre et bien
éclairée. Les zones en désordre ou sombres sont
propices aux accidents.

Ne pas faire fonctionner les outils électriques
en atmosphére explosive, par exemple en pré-
sence de liquides inflammables, de gaz ou de
poussiéres. Les outils électriques produisent des
étincelles qui peuvent enflammer les poussiéres
ou les fumées.

Maintenir les enfants et les personnes pré-
sentes a I’écart pendant l'utilisation de I'outil.
Les distractions peuvent vous faire perdre le
contréle de l'outil.

b)

-

c)

2) SECURITE ELECTRIQUE
a)

Il faut que les fiches de l'outil électrique soient
adaptées au socle. Ne jamais modifier la fiche
de quelque fagon que ce soit. Ne pas utiliser
d’adaptateurs avec des outils a branchement
de terre. Des fiches non modifiées et des socles
adaptés réduiront le risque de choc électrique.
Eviter tout contact du corps avec des surfaces
reliées a la terre telles que les tuyaux, les ra-
diateurs, les cuisiniéres et les réfrigérateurs. //
existe un risque accru de choc électrique si votre
corps est relié a la terre.

Ne pas exposer les outils a la pluie ou a des
conditions humides. La pénétration d'eau a
lintérieur d’un outil augmentera le risque de choc
électrique.

Ne pas maltraiter le cordon. Ne jamais utili-
ser le cordon pour porter, tirer ou débrancher
P'outil. Maintenir le cordon a I’écart de la cha-
leur, du lubrifiant, des arétes ou des parties
en mouvement. Des cordons endommagés ou
emmélés augmentent le risque de choc électrique.
Lorsqu’on utilise un outil a 'extérieur, utiliser
un prolongateur adapté a l'utilisation exté-
rieure. Lutilisation d’un cordon adapté a Iutilisa-
tion extérieure réduit le risque de choc électrique.

b)

<)

d)

e)

®

f) Si l'usage d’un outil dans un emplacement
humide est inévitable, utiliser une alimentation
protégée par un dispositif a courant différen-
tiel résiduel (RCD). Lusage d'un RCD réduit le
risque de choc électrique.

3) SECURITE DES PERSONNES
a)

Rester vigilant, regarder ce que vous étes en
train de faire et faire preuve de bon sens dans
votre utilisation de I'outil. Ne pas utiliser un ou-
til lorsque vous étes fatigué ou sous I’emprise
de drogues, d’alcool ou de médicaments. Un
moment d’inattention en cours d'utilisation d’un
outil peut entrainer des blessures graves des per-
sonnes.

Utiliser un équipement de sécurité. Toujours
porter une protection pour les yeux. Les équi-
pements de sécurité tels que les masques contre
les poussiéres, les chaussures de sécurité antidé-
rapantes, les casques ou les protections acous-
tiques utilisés pour les conditions appropriées
réduiront les blessures de personnes.

Eviter tout démarrage intempestif. S’assurer
que linterrupteur est en position arrét avant
de brancher I'outil au secteur et/ou au bloc de
batteries, de le ramasser ou de le porter. Por-
ter les outils en ayant le doigt sur l'interrupteur ou
brancher des outils dont l'interrupteur est en posi-
tion marche est source d’accidents.

Retirer toute clé de réglage avant de mettre
'outil en marche. Une clé laissée fixée sur une
partie tournante de l'outil peut donner lieu a des
blessures de personnes.

Ne pas se précipiter. Garder une position et un
équilibre adaptés a tout moment. Cela permet
un meilleur contréle de l'outil dans des situations
inattendues.

S’habiller de maniére adaptée. Ne pas porter
de vétements amples ou de bijoux. Garder les
cheveux, les vétements et les gants a distance
des parties en mouvement. Des vétements
amples, des bijoux ou les cheveux longs peuvent
étre pris dans des parties en mouvement.

Si des dispositifs sont fournis pour le raccor-
dement d’équipements pour I'extraction et la
récupération des poussiéres, s’assurer qu’ils
sont connectés et correctement utilisés. Utili-
ser des collecteurs de poussiére peut réduire les
risques dus aux poussieres.

b

-

<)

d

-

e)

f)

=3

9

4) UTILISATION ET ENTRETIEN DE LOUTIL

a) Ne pas forcer l'outil. Utiliser I'outil adapté a
votre application. Loutil adapté réalisera mieux
le travail et de maniere plus sdre au régime pour
lequel il a été construit.

Ne pas utiliser I'outil si I'interrupteur ne permet
pas de passer de I’état de marche a arrét et vice
versa. Tout outil qui ne peut pas étre commandé
par l'interrupteur est dangereux et il faut le réparer.
Débrancher lafiche de la source d’alimentation
en courant et/ou le bloc de batteries de I'outil
avant tout réglage, changement d’accessoires
ou avant de ranger l'outil. De telles mesures de

b

-

c)

Notice originale
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d

-

e)

f)

-

9

sécurité préventives réduisent le risque de démar-
rage accidentel de l'outil.

Conserver les outils a I'arrét hors de la portée
des enfants et ne pas permettre a des per-
sonnes ne connaissant pas l'outil ou les pré-
sentes instructions de le faire fonctionner. Les
outils sont dangereux entre les mains d'utilisateurs
novices.

Observer la maintenance de l'outil. Vérifier
qu’il N’y a pas de mauvais alignement ou de
blocage des parties mobiles, des piéces cas-
sées ou toute autre condition pouvant affecter
le fonctionnement de Poutil. En cas de dom-
mages, faire réparer l'outil avant de I'utiliser. De
nombreux accidents sont dus a des outils mal
entretenus.

Garder affatés et propres les outils permettant
de couper. Des outils destinés a couper correcte-
ment entretenus avec des piéces coupantes tran-
chantes sont moins susceptibles de bloquer et sont
plus faciles a contréler.

Utiliser l'outil, les accessoires et les lames etc.,
conformément a ces instructions, en tenant
compte des conditions de travail et du travail a
réaliser. Lutilisation de l'outil pour des opérations
différentes de celles prévues pourrait donner lieu a
des situations dangereuses.

5) MAINTENANCE ET ENTRETIEN

a)

v

Faire entretenir I'outil par un réparateur qua-
lifié utilisant uniquement des piéces de re-
change identiques. Cela assurera que la sécurité
de l'outil est maintenue.

- Instructions

supplémentaires de
sécurité lors du travail
avec des meuleuses
angulaires

Avertissements de sécurité communs pour les opé-
rations de meulage, de pongage, de brossage mé-

tallique, de lustrage ou de trongconnage par meule
abrasive:

a)

Cet outil électrique est destiné a fonctionner
comme meuleuse, ponceuse, brosse métal-
lique, lustreuse ou outil a trongonner. Lire
toutes les mises en garde de sécurité, les ins-
tructions, les illustrations et les spécifications
fournies avec cet outil électrique. Le fait de ne
pas suivre toutes les instructions données ci-des-
sous peut provoquer un choc électrique, un incen-
die et/ou une blessure grave.

b) Les opérations de polissage ne sont pas recom-

c)

mandées avec cet outil électrique. Les opéra-
tions pour lesquelles l'outil électrique n'a pas été
congu peuvent provoquer un danger et causer un
accident corporel. (M 750)

Ne pas utiliser d’accessoires non congus spé-
cifiquement et recommandés par le fabricant

d

=

e)

g)

h)

)

d’outils. Le simple fait que I'accessoire puisse étre
fixé a votre oultil électrique ne garantit pas un fonc-
tionnement en toute sécurité.

La vitesse assignée de I'accessoire doit étre
au moins égale a la vitesse maximale indiquée
sur Poutil électrique. Les accessoires fonction-
nant plus vite que leur vitesse assignée peuvent se
rompre et voler en éclat.

Le diamétre extérieur et I'épaisseur de votre
accessoire doivent se situer dans le cadre
des caractéristiques de capacité de votre outil
électrique. Les accessoires dimensionnés de
fagon incorrecte ne peuvent pas étre protégés ou
commandés de maniére appropriée.

La taille de mandrin des meules, flasques,
patins d’appui ou tout autre accessoire doit
s’adapter correctement a I’arbre de I'outil élec-
trique. Les accessoires avec alésages centraux
ne correspondant pas aux éléments de montage
de l'outil électrique seront en déséquilibre, vibre-
ront excessivement, et pourront provoquer une
perte de contréle.

Ne pas utiliser d’accessoire endommagé.
Avant chaque utilisation examiner les acces-
soires comme les meules abrasives pour
détecter la présence éventuelle de copeaux et
fissures, les patins d’appui pour détecter des
traces éventuelles de fissures, de déchirure
ou d’usure excessive, ainsi que les brosses
métalliques pour détecter des fils desserrés
ou fissurés. Si loutil électrique ou l'acces-
soire a subi une chute, examiner les dom-
mages éventuels ou installer un accessoire
non endommagé. Aprés examen et installa-
tion d’un accessoire, placez-vous ainsi que
les personnes présentes a distance du plan
de l'accessoire rotatif et faire marcher loutil
électrique a vitesse maximale a vide pendant 1
min. Les accessoires endommagés seront norma-
lement détruits pendant cette période d’essai.
Porter un équipement de protection indivi-
duelle. En fonction de I'application, utiliser un
écran facial, des lunettes de sécurité ou des
verres de sécurité. Le cas échéant, utiliser
un masque antipoussiéres, des protections
auditives, des gants et un tablier capables
d’arréter les petits fragments abrasifs ou des
piéces a usiner. La protection oculaire doit étre
capable d’arréter les débris volants produits par les
diverses opérations. Le masque antipoussieres ou
le respirateur doit étre capable de filtrer les parti-
cules produites par vos travaux. Lexposition pro-
longée aux bruits de forte intensité peut provoquer
une perte de l'audition.

Maintenir les personnes présentes a une dis-
tance de sécurité par rapport a la zone de tra-
vail. Toute personne entrant dans la zone de
travail doit porter un équipement de protection
individuelle. Des fragments de piece a usiner ou
d’un accessoire cassé peuvent étre projetés et pro-
voquer des blessures en dehors de la zone immé-
diate d’opération.

Tenir 'outil uniquement par les surfaces de
préhension isolantes, pendant les opérations
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au cours desquelles I'accessoire coupant peut
étre en contact avec des conducteurs cachés
ou avec son propre cable. Le contact de I'acces-
soire coupant avec un fil ,sous tension” peut égale-
ment mettre ,sous tension” les parties métalliques
exposées de ['outil électrique et provoquer un choc
électrique sur 'opérateur.

k) Placer le cable éloigné de I'accessoire de rota-
tion. Si vous perdez le contréle, le cable peut étre
coupé ou subir un accroc et votre main ou votre
bras peut étre tiré dans I'accessoire de rotation.

) Ne jamais reposer l'outil électrique avant que
I'accessoire n’ait atteint un arrét complet.
L'accessoire de rotation peut agripper la surface et
arracher l'outil électrique hors de votre contrdle.

m) Ne pas faire fonctionner 'outil électrique en le

portant sur le coté. Un contact accidentel avec

l'accessoire de rotation pourrait accrocher vos
vétements et attirer I'accessoire sur vous.

Nettoyer réguliéerement les orifices d’aération

de loutil électrique. Le ventilateur du moteur

attirera la poussiére a l'intérieur du boitier et une
accumulation excessive de poudre de métal peut
provoquer des dangers électriques.

Ne pas faire fonctionner l'outil électrique a

proximité de matériaux inflammables. Des étin-

celles pourraient enflammer ces matériaux.

Ne pas utiliser d’accessoires qui nécessitent

des réfrigérants fluides. Lutilisation d’eau ou

d'autres réfrigérants fluides peut aboutir a une
électrocution ou un choc électrique.

= Lappareil doit étre utilisé uniquement pour
les travaux pour lesquels il a été prévu. Toute
autre utilisation, différente que celle décrite
dans la présente instruction, doit étre considé-
rée comme abusive. Le producteur décline toute
responsabilité en cas de dommage ou de blessure
causée par une utilisation abusive, cette responsa-
bilité étant alors entierement assumée par I'utilisa-
teur.

= Le producteur décline toute responsabilité en
cas de modifications apportées a I'appareil
électrique ou de dommages provoqués par
ces modifications.

= Lors du travail dans un milieu poussiéreux, les
orifices de ventilation de la machine doivent
étre gardés propres. S’ils ont besoin d’étre
nettoyés de la poussiére, commencez par cou-
per le courant, puis utilisez pour le nettoyage
des outils non métalliques en veillant a ne
pas endommager les piéces intérieures de la
machine. Lappareil électrique risque de se sur-
chauffer en cas de refroidissement insuffisant di
a l'obstruction des orifices de ventilation.

Autres instructions de sécurité pour toutes les opé-
rations

Rebonds et mises en garde correspondantes

Le rebond est une réaction soudaine au pincement ou
a laccrochage d’'une meule rotative, d’un patin d’appui,
d’'une brosse ou de tout autre accessoire. Le pincement
ou l'accrochage provoque un blocage rapide de I'acces-
soire en rotation qui, a son tour, contraint l'outil électrique
hors de contréle dans le sens opposé de rotation de
I'accessoire au point du grippage.

n

=

o,

-

-

p)

Par exemple, si une meule abrasive est accrochée ou
pincée par la piece a usiner, le bord de la meule qui
entre dans le point de pincement peut creuser la surface
du matériau, provoquant des sauts ou I'expulsion de la
meule. La meule peut sauter en direction de 'opérateur
ou encore en s’en éloignant, selon le sens du mouve-
ment de la meule au point de pincement. Les meules
abrasives peuvent également se rompre dans ces condi-
tions.

Le rebond résulte d'un mauvais usage de l'outil et/ou
de procédures ou de conditions de fonctionnement in-
correctes et peut étre évité en prenant les précautions
appropriées spécifiées ci-dessous.

a) Maintenir fermement I'outil électrique et placer
votre corps et vos bras pour vous permettre
de résister aux forces de rebond. Toujours
utiliser une poignée auxiliaire, le cas échéant,
pour une maitrise maximale du rebond ou de
la réaction de couple au cours du démarrage.
L'opérateur peut maitriser les couples de réaction
ou les forces de rebond, si les précautions qui
s’imposent sont prises.
Ne jamais placer votre main a proximité de I'ac-
cessoire en rotation. L'accessoire peut effectuer
un rebond sur votre main.
c) Ne pas vous placer dans la zone ou l'outil
électrique se déplacera en cas de rebond. Le
rebond pousse l'outil dans le sens opposé au mou-
vement de la meule au point d’accrochage.
Apporter un soin particulier lors de travaux
dans les coins, les arétes vives etc. Eviter les
rebondissements et les accrochages de l'ac-
cessoire. Les coins, les arétes vives ou les rebon-
dissements ont tendance a accrocher 'accessoire
en rotation et a provoquer une perte de contréle ou
un rebond.

e) Ne pas fixer de chaine coupante, de lame de
sculpture sur bois, de chaine coupante ni de
lame de scie dentée. De telles lames provoquent
des rebonds fréquents et des pertes de contréle.

= Maintenir la piéce a travailler a I'aide d’un dis-
positif de fixation approprié.

b

-

d

=

Mises en garde de sécurité spécifiques aux opéra-

tions de meulage et de trongonnage abrasif:

a) Utiliser uniquement des types de meules
recommandés pour votre outil électrique et
le protecteur spécifique congu pour la meule
choisie. Les meules pour lesquelles l'outil élec-
trique n’a pas été congu ne peuvent pas étre proté-
gées de fagon satisfaisante et sont dangereuses.
Le protecteur doit étre solidement fixé a I'outil
électrique et placé en vue d’une sécurité maxi-
male, de sorte que l'opérateur soit exposé le
moins possible a la meule. Le protecteur pro-
tége l'opérateur contre des fragments volant d’une
meule qui se brise, contre un contact accidentel
avec la meule et contre des étincelles qui risquent
d’enflammer ses vétements.

c) Les meules doivent étre utilisées unique-
ment pour les applications recommandées.
Par exemple: ne pas meuler avec le c6té de la
meule a trongonner. Les meules a trongonner
abrasives sont destinées au meulage périphé-

b

-
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d

-

e)

rique, l'application de forces latérales a ces meules
peut les briser en éclats.

Toujours utiliser des flasques de meule non
endommagés qui sont de taille et de forme
correctes pour la meule que vous avez choisie.
Des flasques de meule appropriés supportent
la meule réduisant ainsi la possibilité de rup-
ture de la meule. Les flasques pour les meules
a trongonner peuvent étre différents des autres
flasques de meule.

Ne pas utiliser de meules usées d’outils élec-
triques plus grands. La meule destinée a un outil
électrique plus grand n’est pas appropriée pour la
vitesse plus élevée d’un outil plus petit et elle peut
éclater.

Respectez toujours le sens de rotation du
disque. La force de rappel agit en sens inverse
a celui de la rotation a I'endroit du meulage ou du
coupage et crée des conditions pouvant conduire
a la perte du contréle sur l'instrument électrique.
Tenez toujours la machine de fagon a ce que
les étincelles et la poussiére du meulage se
dispercent sans entrer en contact avec votre
corps. Les appareils électriques émettent des
étincelles qui peuvent briler vos vétements ou les
parties non protégées de votre corps.

Il est interdit de meuler et couper des struc-
tures en métal fraichement peintes avant que
la peinture n’ait séché. Il existe un danger d’in-
flammation de la peinture qui n’est par comple-
tement séche.

Il est interdit de couper des matériaux inflam-
mables (bois, matiére plastique, etc.), de
méme que des plaques stratifiées a I'intérieur
desquelles il y a une matiére inflammable. //
existe un danger d’incendie.

Il est interdit de meuler et couper des disposi-
tifs qui fonctionnent sous pression. Il existe un
danger d’explosion.

Il est interdit de meuler et couper des réser-
voirs, des tuyauteries, des appareils, etc., qui
ont contenu des matiéres inflammables pre-
nant facilement le feu sans avoir pris au préa-
lable des mesures spéciales visant a éliminer
le danger d’incendie et d’explosion. // existe un
danger d’incendie ou d’explosion.

Mises en garde de sécurité additionnelles spéci-
fiques aux opérations de trongonnage abrasif:

a)

b)

<)

Ne pas «coincer» la meule a trongonner ou ne
pas appliquer une pression excessive. Ne pas
tenter d’exécuter une profondeur de coupe
excessive. Une contrainte excessive de la meule
augmente la charge et la probabilité de torsion ou
de blocage de la meule dans la coupe et la possibi-
lité de rebond ou de rupture de la meule.

Ne pas vous placer dans l'alignement de la
meule en rotation ni derriére celle-ci. Lorsque
la meule, au point de fonctionnement, s’éloigne de
votre corps, le rebond éventuel peut propulser la
meule en rotation et l'outil électrique directement
sur vous.

Lorsque la meule se bloque ou lorsque la
coupe est interrompue pour une raison quel-
conque, mettre 'outil électrique hors tension

et tenir l'outil électrique immobile jusqu’a ce
que la meule soit a I'arrét complet. Ne jamais
tenter d’enlever la meule a trongonner de la
coupe tandis que la meule est en mouvement
sinon le rebond peut se produire. Rechercher et
prendre des mesures correctives afin d’'empécher
que la meule ne se grippe.

Ne pas reprendre I'opération de coupe dans

la piéce a usiner. Laisser la meule atteindre sa

pleine vitesse et rentrer avec précaution dans
le trongon. La meule peut se coincer, venir che-
vaucher la piece a usiner ou effectuer un rebond si

I'on fait redémarrer l'outil électrique dans la piece a

usiner.

e) Prévoir un support de panneaux ou de toute
piéce a usiner surdimensionnée pour réduire
le risque de pincement et de rebond de la
meule. Les grandes piéces a usiner ont ten-
dance a fléchir sous leur propre poids. Les
supports doivent étre placés sous la piece a usi-
ner pres de la ligne de coupe et prés du bord de la
piece des deux cétés de la meule.

f) Soyez particulierement prudent lorsque vous
faites une «coupe en retrait» dans des parois
existantes ou dans d’autres zones sans visi-
bilité. La meule saillante peut couper des tuyaux
de gaz ou d’eau, des cablages électriques ou des
objets, ce qui peut entrainer des rebonds.

d

=

Mises en garde de sécurité spécifiques aux opéra-
tions de pongage:

a) Ne pas utiliser de papier abrasif trop surdimen-
sionné pour les disques de pongage. Suivre
les recommandations des fabricants, lors du
choix du papier abrasif. Un papier abrasif plus
grand s’étendant au-dela du patin de pongage pré-
sente un danger de lacération et peut provoquer
un accrochage, une déchirure du disque ou un
rebond.

Mises en garde de sécurité spécifiques aux opéra-
tions de lustrage:

a) Ne permettre a aucune partie lache du bonnet
de lustrage ou de ses fils de fixation de tourner
librement. Cacher ou tailler tous les fils de fixa-
tion laches. Les fils de fixation Idches et en rotation
peuvent s’enchevétrer sur vos doigts ou s’accro-
cher sur la piece a usiner.

Mises en garde de sécurité spécifiques aux opéra-
tions de brossage métallique :

a) Garder a lesprit que des brins métalliques
sont rejetés par la brosse méme au cours
d’une opération ordinaire. Ne pas soumettre
a une trop grande contrainte les fils métal-
liques en appliquant une charge excessive a
la brosse. Les brins métalliques peuvent aisément
pénétrer dans des vétements légers et/ou la peau.
Si l'utilisation d’un protecteur est recomman-
dée pour le brossage métallique, ne permettre
aucune géne du touret ou de la brosse métal-
lique au protecteur. Le touret ou la brosse métal-
lique peut se dilater en diametre en raison de la
charge de travail et des forces centrifuges.

b

-
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V - Description de Poutil
électroportatif

Avant de commencer le travail avec l'outil électroportatif,
prenez connaissance des particularités de son fonction-
nement et des conditions de sécurité a respecter.

Loutil et ses accessoires doivent étre utilisés unique-
ment pour les travaux pour lesquels ils ont été prévus.
Toute autre utilisation est strictement interdite.

1. Arbre porte-meule

2.1. Protection du disque de meulage

2.2. Protection du disque de découpage *
3. Bride de butée

4.1. Disque pour le meulage (A utiliser uniquement avec

la protection du disque de meulage!) *

4.2. Disque de découpage (A utiliser uniquement avec la
protection du disque de découpage!)*

. Bride de serrage

. Poignée latérale

. Interrupteur marche/arrét

. Réglage électronique de la vitesse de rotation
(M 750E)

9. Bouton de blocage de la broche

[e- NN

ACCESSOIRES POUVANT ETRE UTILISES
AVEC CET OUTIL ELECTROPORTATIF

10. Brosse métallique *

11. Plateau en plastique (en caoutchouc) *
12. Toile émeri ou fourreau abrasif *

13. Ecrou spécial *

14. Plateau a lamelles*

15. Poignée anti-vibrations*

* Les accessoires principaux pouvant étre utilisés avec
cette machine, et proposés par SPARKY, sont indiqués
sur la page 102-104 avec leurs références. Ces acces-
soires ne sont pas inclus dans le Kit.

VI - Instructions pour le
travail

Ces outils électroportatifs sont alimentés uniquement
par un courant alternatif monophasé. lls possedent
un double isolation, conformément a EN 60745 et IEC
60745-1 et peuvent étre branchés a des prises qui ne
possédent pas de bornes de protection. Pour ce qui est
des interférences radio, il est conforme aux la directive
sur la compatibilité électromagnétique 2004/108/CE.
Cet outil électroportatif est destiné a couper, meuler
et brosser principalement des métaux sans [l'utilisation
d’eau.

AVANT LE DEBUT DU TRAVAIL

= La machine peut posséder une protection montée
en usine. Assurez-vous que la protection est montée
correctement et quelle est fixée de maniére fiable
avant la premiere utilisation et toutes les utilisations
suivantes.

= Lamachine peut posséder un disque monté en usine.
Assurez-vous que le disque est monté correctement

et qu'il est serré de maniére fiable avant la premiére
utilisation et toutes les utilisations suivantes.
Assurez-vous que la tension du secteur correspond a
celle indiquée sur la plaquette contenant les données
techniques sur l'instrument.

= Veérifiez la position de linterrupteur. Lappareil doit

étre toujours branché et débranché du secteur son
interrupteur étant en position OFF. Si vous branchez
'appareil au secteur son interrupteur étant en posi-
tion de marche, 'appareil se mettra immédiatement a
fonctionner, ce qui crée un danger d’accident.

= Assurez-vous que le cable électrique et sa fiche sont

en parfait état. Si le cable d’alimentation est endom-
magé, il doit étre remplacé par le producteur ou un
spécialiste agréé par celui-ci afin d’éviter les éven-
tuels risques liés a son remplacement.

A AVERTISSEMENT: Arrétez toujours 'appa-
reil électrique et débranchez-le du réseau avant d’ef-
fectuer sur celui-ci tout réglage et opération de service
ou d’entretien ou lors d’'une baisse de la tension dans
le réseau d’alimentation.

= Assurez-vous que le diamétre et I'épaisseur du disque

ne dépassent pas les dimensions mentionnées dans
les données techniques. La vitesse périphérique
autorisée, indiquée sur le disque, ne doit pas étre infé-
rieure a 80 m/s. Les disques doivent étre conservés
en conformité avec les instructions de leur producteur.
Si la zone de travail est éloignée de la prise de cou-
rant, utilisez une rallonge aussi courte que possible, a
section du cable appropriée.

Vérifiez si la poignée auxiliaire est correctement mon-
tée et bien serrée.

CAPOT DE PROTECTION DE LA MEULE

A AVERTISSEMENT: La protection (2.1) du
disque de meulage ou la protection (2.2) du disque de
découpage (destinées, respectivement, au disque de
meulage (4.1) ou au disque de découpage (4.2)) doit
toujours étre installée sur la machine!

La poignée latérale sera fixée a gauche ou a droite de la
machine, en fonction du confort de I'utilisateur.

NSTRUCTIONS POUR LE MONTAGE D’UNE

PROTECTION

Avant d'exécuter les opérations suivantes, la fiche du
cable d’'alimentation de la machine doit étre débranchée
du secteur.

1. Montage de la protection

- Ouvrez le levier de serrage (17) et éventuellement
desserrez la vis (18). (Fig. 1)

- Placez la protection (2) de fagon a ce que la clavette
(16) de la protection coincide avec la cannelure (19)
et enfoncez-la vers le bas, afin qu'elle pénetre dans
le canal (20) entourant le logement du roulement.
(Fig. 2a, b)

- Serrez la vis (18) pour éliminer le jeu existant entre
'anneau de la protection et le logement du roule-
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ment de fagon a ce qu'ils puissent tourner facile-
ment I'un par rapport a l'autre.

Faites tourner la protection pour la placer dans la
situation désirée.

Fermez le levier de serrage (17) pour fixer la protec-
tion.

Si nécessaire, répétez l'opération d’élimination du
jeu entre 'anneau de la protection et le logement du
roulement.

2. Rotation de la protection pour qu’elle occupe
une nouvelle position de travail.

Ouvrez le levier de serrage (17).

Faites tourner la protection pour qu’elle occupe sa
nouvelle position de travail.

Fermez le levier de serrage (17).

MONTAGE D’UN DISQUE

La broche (1) de la meuleuse est fixée par pression sur le
bouton (9) situé sur le boitier du réducteur de la machine.

A AVERTISSEMENT: Il est interdit de presser
sur le bouton (9) tant que la broche est en rotation.

- Placez la bride de butée (3) les cannelures vers le
bas (Fig. 3)

- - Placez le disque (4) exactement sur la bride de
butée, les inscriptions vers le bas (Fig. 4)

- Placez la bride de serrage (5) sa face plate contre
le disque (4) et serrez-le a la main. Placez la clé a
écrou dans les orifices de la bride de serrage (5).
(Fig. 5)

- Le bouton de fixation de la broche (9) étant pressé,
serrez bien la bride de serrage (5) a l'aide de laclé a
écrou (Fig. 6a,b).

Aprés le montage du disque, laissez la machine tourner
a vide avec le nouveau disque durant a peu prés une
minute. Les disques qui vibrent ou dont la rotation est
irréguliére doivent étre immédiatement remplacés.

La brosse en fils de métal (10) est vissée directement sur
la broche (1) a l'aide d’une clé a écrou. (Assurez-vous
que la longueur du filetage de la brosse est suffisante
pour couvrir le filetage de la broche).

Le meulage au papier émeri et le polissage sont exé-
cutés a l'aide du disque en matiéere plastique (en caout-
chouc) (11) sous lequel est placée une feuille de papier
émeri ou un bonnet de polissage (12). Le disque en ma-
tiere plastique (11) est placé sur la bride de butée (3) et
est serré a l'aide de I'écrou spécial (13) dont il est doté. Si
on utilise un disque a bride incorporée, celui-ci est vissé
directement sur la broche sans recourir a la bride de ser-
rage (5), a l'aide d'une clé a écrou. Le disque a bride
incorporée peut étre en mousse a résine, a mousse en
polyuréthane contenant une plaque en matiére plastique
ou est placé I'écrou, alors que la feuille de meulage en
papier émeri ou en feutre de laine est fixée au disque
en mousse de polyuréthane grace a un systeme d’adhé-
rence (VELCRO). Apres le remplacement du disque en
matiére plastique (en caoutchouc), laissez la machine
tourner a vide avec le nouveau disque durant environ
une minute. Les disques qui vibrent ou dont la rotation
est irréguliere doivent étre immédiatement remplacés.

POIGNEE LATERALE

Avant toute utilisation de la machine, I'utilisateur fixera la
poignée latérale a gauche ou a droite, en fonction de son
propre confort et de ses habitudes de travail.

MARCHE - ARRET

Démarrage: Le glisseur de l'interrupteur (7) est pressé
dans sa partie arriére, puis il est poussé en avant suivant
la direction de la fleche jusqu’a I'enfoncement et le blo-
cage de sa partie frontale.

Arrét: Appuyer sur I'extrémité arriere de l'interrupteur (7)
et le relacher; il retrouve automatiquement sa position
initiale.

REGLAGE ELECTRONIQUE DE LA VITESSE
DE ROTATION (M 750E)

Pour régler la vitesse de rotation souhaitée, utiliser la
molette du variateur électronique (8) se trouvant a I'ar-
riére de la meuleuse.

Pour les diverses opérations a effectuer, il est recom-
mandé de selectionner la vitesse sur la molette du varia-
teur électronique comme suit:

" I Position de la
Champs d’application molette
Meulage de matieres plastiques a
- 1 ) A-C
I'aide d’'une meule en plastique
Meulage du bois et nettoyage de B-D
surface laquée ou peinte
Meulage de métaux a l'aide d’une
meule en plastique ou d’un disque C-F
abrasif
Nettoyage de la rouille a laide D-F
d’'une brosse métallique
Dégrossissage, trongonnage de G
métaux ou de pierres
Polissage a l'aide d’'un plateau en
plastique et un dispositif de polis- A-B
sage

La meuleuse M 750E est munie d’électronique assurant
le réglage successif de la vitesse.

Le dispositif électronique permet le réglage successif de
la vitesse, assurant le choix de la vitesse de meulage, de
trongonnage et de polissage par rapport aux matériaux
traités.

CHANGEMENT DE LANGLE DU BOITIER DE
LA MACHINE

Pour les travaux de trongonnage ou pour un meilleur
confort de l'utilisateur gaucher, il est possible de modi-
fier la position du corps de la meuleuse de 90° a 180°
par rapport a la surface du matériau. Ces modifications
doivent étre effectuées dans une station-service agréée
pour outils électriques manuels SPARKY.

RECOMMANDATIONS

Lors du travail avec un disque a trongonner, n‘exercez
pas de pression et ne déplacez pas le disque en dehors
de la ligne de coupe. Maintenez un avancement modéré
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convenant au matériel traité.

Il est important de respecter la direction de coupe.
Lavancement de la machine doit étre en sens contraire
au sens de rotation du disque. Autrement, on risque de
provoquer un mouvement incontrélable du disque hors
de la fente. (Fig.7)

Lors de la coupe de profils et de tubes a section rectan-
gulaire, il est recommandé d’aborder cette coupe du coté
le plus petit.

Lors du meulage, ne pressez pas fortement la machine
sur la surface traitée, mais opérez par mouvements pro-
gressifs de va-et-vient. Les métaux légers sont traités
a l'aide de disques spéciaux. Lors des gros travaux de
meulage, les meilleurs résultats sont obtenus a un angle
de travail de 30° 4 40° entre la meule et la surface traitée.
Pour les gros travaux de meulage, il est interdit d’utiliser
des disques a trongonner. Lutilisation de meules d'une
épaisseur de plus de 6 mm est déconseillée.

VII - Entretien

A AVERTISSEMENT: Arrétez toujours I'appa-
reil et débranchez-le du réseau avant d'effectuer sur
celui-ci toute vérification et toute opération d’entretien.

REMPLACEMENT DES BALAIS

Lappareil est doté de balais qui se déconnectent auto-
matiquement. Lorsque les balais sont usés, il faut les
remplacer les deux a la fois par des balais d'origine de
SPARKY pour I'entretien de I'appareil dans le cadre de
la garantie et en dehors de celle-ci.

EXAMEN GENERAL

Vérifiez régulierement tous les éléments de fixation pour
vous assurer qu'ils sont solidement serrés. Si quelque
vis sest desserrée, resserrez-la immédiatement afin
d’éviter tout risque.

Si le cable d'alimentation est endommagé, il doit étre
remplacé par le producteur ou un spécialiste agréé par
celui-ci afin d'éviter les éventuels risques liés a son rem-
placement.

NETTOYAGE

Pour assurer un fonctionnement sécurisé, entretenez
toujours I'appareil et ses orifices de ventilation propres.
Veérifiez régulierement si dans les orifices de ventilation
du moteur électrique ou autour des commutateurs il n'y
a pas de poussiére ni de corps étrangers. Utilisez une
brosse douce et/ou un jet d'air comprimé pour éliminer
la poussiére accumulée a ces endroits. Afin de protéger
vos yeux, lors des opérations de nettoyage, portez des
lunettes de protection.

Si le boitier de I'appareil a besoin d’étre nettoyé, es-
suyez-le a l'aide d’un chiffon doux humide. Vous pouvez
utiliser un produit de nettoyage peu agressif.

®

A AVERTISSEMENT: Il est interdit d’utiliser de
l'alcool, de I'essence ou d’autres solvants. N'utilisez
jamais des produits agressifs pour le nettoyage des
piéces en matiére plastique.

A AVERTISSEMENT: Ne pas permettre a de
'eau d’entrer en contact avec I'appareil.

AVIS IMPORTANT! Afin d’assurer la sécurité du travail
avec l'appareil et le fonctionnement fiable de celui-ci,
toutes le opérations de réparation, d’entretien et de ré-
glage (y compris la vérification de I'état des balais et leur
remplacement) doivent étre effectuées dans les centres
d’entretien agréés de SPARKY avec ['utilisation exclu-
sive de pieces d'origine.

VIl - Garantie

La période de garantie des outils électroportatifs
SPARKY est définie dans le contrat de garantie.

La garantie ne couvre pas les pannes apparues suite a
I'usure naturelle, une surcharge ou une mauvaise exploi-
tation.

Les pannes survenues pour cause de matériaux défec-
tifs et/ou d’erreurs de fabrication seront réparées gratui-
tement ou le produit sera échangé.

Les réclamations pour un instrument SPARKY défec-
tueux seront honorées si la machine est retournée au
livreur ou est présenté a un service aprés-vente agréé
assemblé et dans son état original (assemblée).

Notes

Lisez attentivement toute cette instruction d'utilisation
avant de commencer a vous servir de l'outil.

Le producteur retient son droit d’améliorer ses produits
et de changer les spécifications sans avis spécial.

Les spécifications peuvent varier selon le pays.

Notice originale

pages-M 750[E]-2012.indd 29

29

10.7.2012 1. 08:42:11°4x




®

Indice

I - INtrOdUZIONE.... ..o
Il - Caratteristiche tecniche ............cccocoeerrninccnnnncee
Il - Avvertenze generali di pericolo per elettroutensili

IV - Ulteriori norme di sicurezza per smenghatnm angolari ...
V - Elementi della macchina .
VI - Uso della macchina

VII - Manutenzione ....
VIII - Garanzia

PRIMA DELLUSO

Prima dell'uso verificare la presenza di tutti i componenti e degli accessori elencati. In caso di mancanze o apparenti
difetti rivolgersi al rivenditore specializzato. Linosservanza di tale raccomandazione potrebbe provocare gravi incidenti.

ASSEMBLAGGIO

La smerigliatrice & fornita completamente montata ad eccezione della cuffia di protezione e dell'impugnatura supple-
mentare.

I - Introduzione

Questo utensile SPARKY superera le Vostre aspettative. La produzione secondo i rigorosi standard di qualita SPARKY
assicura un'ottima prestazione. Se utilizzato correttamente, I'utensile risultera maneggevole e sicuro, e garantira un
uso duraturo.

AVVERTENZA:

@ Leggere attentamente tutte le istruzioni prima dell’'utilizzo dell'utensile. Leggere con cura soprattutto le parti
introdotte da “Attenzione!”. Questo utensile SPARKY presenta numerose caratteristiche che faciliteranno il
Suo lavoro. Sicurezza, qualita ed affidabilita sono punti chiave nello sviluppo di questo utensile, e lo rendono
semplice nell'uso e nella manutenzione.

Residui di prodotti elettrici devono essere smaltiti separatamente dai rifiuti domestici e sottoposti ad un
riciclaggio ecologico. Si prega di informarsi presso le autorita locali o i rivenditori specializzati circa il pit vicino
mmmm luogo diraccolta.

E Non smaltire elettroutensili insieme a rifiuti domestici!

RISPETTO DELLAMBIENTE

P

%1 Macchina, accessori ed imballaggio devono essere destinati ad una riutilizzazione ecologica per il recupero di
materie prime.
| componenti in plastica sono contrassegnati per relativo riciclaggio.
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SIMBOLI

Letichetta che si trova sulla macchina contiene alcuni simboli. Questi forniscono importanti informazioni sull'utensile o
istruzioni sull'uso dello stesso.

Indossare sempre occhiali da lavoro.

D Doppio isolamento per ulteriore sicurezza.

% Attacco M14

c € Corrisponde alle direttive europee applicabili

o
ep Conforme alle esigenze dei documenti normativi russi

Conforme alle esigenze dei documenti normativi ucraini

@ Prendere conoscenza delle istruzioni per 'uso @

Periodo di produzione, ove i simboli variabili sono:
YYYY —I'anno di produzione, ww — la settimana di calendario consecutiva

M SMERIGLIATRICE ANGOLARE

Istruzioni originali 31
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Il - Caratteristiche tecniche

_Modello B B B M 750
_» Potenzaassorbita . . 750 W
_» Giria vuoto . . . 10000 min~
= Attacco fllettato } B B M14
...... Lunghezza attacco fllettato . . 20 mm

= Diametro del foro . 22,23

. Dlametro ‘max del disco abraswo . 1157125 mm
B Spessore max del dISCO abraswo B 6 mm

" Peso (secondo normativa EPTA 01/2003) . 2,0kg
Classe di protezione (EN 60745-1) [O] B Il

...... A- livello di pressione sonora ponderata LDA 91.9dB(A)
...... IndetermlnaZ|one Koa B 3.0dB
...... A- IlveIIo dl potenza sonora ponderata LwA B 102.9 dB(A) 102.9 dB(A)
...... Indeterm‘l'nazwne KA B B 3.0dB 3.0
A Usare mezzi per protezwne dal rumore'

+ " Livello di vibrazione *
Valori di vibrazione totale (somma dei vettori dei tre assi) determinati secondo la normativa EN 60745
Smengllatura di superf|0| ) B B
Valore di emissione os<:|IIaZ|on| Anc B 5,4 m/s2
...... Incertezza Kag B B 1,5 m/s?
Smerlgllatura con carta abraswa

Valore d'|‘9m|SS|oneHos<:|IIaZ|oHr1| aun
Incertezza K,

* Valori di vibrazione determinati secondo la normativa EN 60745-1 (paragrafo 6.2.7).

®

Il livello di vibrazione sopra indicato € stato definito seguendo il metodo di misurazione riportato nella normativa EN
60745 e pud essere utilizzato per confrontare tra di loro diversi elettroutensili. Inoltre & adatto per effettuare una stima
provvisoria del livello di esposizione.

Il livello di vibrazione si riferisce alle modalita d’'uso principali dell'utensile. Tuttavia, se utilizzato per scopi diversi da
quelli previsti, con punte poco stabili o senza adeguata manutenzione, il livello di vibrazione pud variare. Cid pud au-
mentare sensibilmente il livello di esposizione durante il lavoro.

Per una precisa definizione del livello di esposizione dovrebbe essere preso in considerazione anche I'arco di tempo
in cui l'utensile & spento o funzionante ma non in uso. Cid puo ridurre sostanzialmente il livello di esposizione durante
il lavoro.

Utilizzare I'utensile e gli accessori con cura, e maneggiarlo mantenendo le mani calde cosi da ridurre gli effetti dannosi
dell'elevato livello di vibrazioni.

Polvere derivante da materiali come vernici contenenti particelle di piombo, alcuni tipi di legno, minerali e metallo po-
trebbe essere nociva. Il contatto o I'inalazione di tali polveri potrebbe causare reazioni allergiche e/o problemi al sistema
respiratorio dell'utente o di terzi.

Talune tipologie di polveri, come ad esempio quella derivante da legno di quercia o faggio, soprattutto se trattati con
additivi e conservanti, sono classificate come cancerogene. Si consiglia di fare trattare materiali contenenti asbesto
solo a persone esperte.

= Se possibile collegare sempre la macchina ad un dispositivo di aspirazione.

= Tenere l'area di lavoro ben pulita e ventilata.

= Si consiglia 'uso di una mascherina o filtro di classe P2.

Osservare le direttive nazionali relative al materiale da lavorare.
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Il - Avvertenze di sicurezza

A ATTENZIONE! Leggere tutte le istruzioni
d’uso e le avvertenze di sicurezza. Linosservanza
delle istruzioni seguenti puo causare folgorazioni, in-
cendi e/o gravi danni a persone.

Conservare con cura queste istruzioni.

Il termine “utensile” in tutte le avvertenze successive si
riferisce sia agli utensili collegati alla rete elettrica (con
cavo di alimentazione) che agli utensili a batteria (senza
cavo).

1. AREA DI LAVORO

a) Mantenere I'area di lavoro pulita e ben illumi-

b)

-

<)

nata. Le zone buie ed ingombre di oggetti favori-
scono incidenti.

Non utilizzare l'utensile in presenza di liquidi
inflammabili, gas o polvere. Le scintille generate
potrebbero infiammare polvere e/o vapore.
Tenere a distanza bambini e terzi durante il
funzionamento. Per una distrazione potreste per-
dere il controllo dell'utensile.

2. SICUREZZA ELETTRICA

a) Laspinadellutensile deve essere adatta alla presa

b)

<)

d)

e)

utilizzata. Non modificare la spina in alcun modo.
Non utilizzare adattatori con gli utensili collegati a
terra. Limpiego di una spina integra ed una presa adat-
ta riduce i rischi di folgorazione.

Evitare di toccare con il corpo le superfici colle-
gate a terra quali tubi, radiatori, forni e frigoriferi. //
rischio di folgorazione aumenta se il corpo e collegato a
terra.

Non esporre I'utensile alla pioggia e al’'umidita. La
penetrazione d'acqua nell utensile aumenta il rischio di
folgorazione.

Non utilizzare il cavo per scopi diversi da quello
previsto. Non utilizzare il cavo per trasportare o
tirare l'utensile, oppure per staccare la spina dal-
la presa. Tenere il cavo lontano da fonti di calore,
olio, parti appuntite o in movimento. Cavi danneg-
giati o attorcigliati aumentano il rischio di folgorazione.
Se l'utensile viene utilizzato all’aperto, usare
una prolunga adatta all’'uso esterno. Limpiego
di una prolunga da esterno reduce il rischio di fol-
gorazione.

Se il lavoro in un ambiente umido é strettamente
necessario, utilizzare una presa protetta da dispo-
sitivo a corrente residua. Cio reduce | rischi di scos-
se.

3. SICUREZZA PERSONALE

a) Luso di elettroutensili richiede attenzione e

b)

-

buon senso. Non utilizzare gli utensili se si
stanchi o sotto I'effetto di droghe, alcol o me-
dicinali. Una breve disattenzione pud provocare
gravi danni alle persone.

Munirsi di indumenti e dispositivi di protezio-
ne. Indossare sempre occhiali da lavoro. Luso

di dispositivi di protezione tra cui mascherina anti-
polvere, scarpe antiscivolo, casco e protezioni per
l'udito riduce il rischio di danni a persone.

c) Evitare l'accensione accidentale. Accertarsi

che l'interruttore sia in posizione “OFF” prima

di inserire la spina. Se si trasportano gli utensi-

li con il dito sull'interruttore o si inserisce la spina

nella presa con l'interruttore in posizione “ON” au-

menta il rischio di incidenti.

Togliere tutte le chiavi di regolazione prima di

accendere l'utensile. Una chiave lasciata inserita

in una parte rotante di un utensile puo provocare
danni a persone.

e) Non utilizzare I'utensile in condizioni estreme.
Mantenere sempre I’equilibrio ed i piedi ben
appoggiati a terra. Questo consente un maggior
controllo dell’'utensile in caso di imprevisti.

f) Indossare un abbigliamento adeguato. Non
indossare abiti svolazzanti o gioielli. Tenere
capelli, vestiti, e guanti lontani dalle parti in
movimento. Abiti svolazzanti, gioielli o capelli po-
trebbero impigliarsi nelle parti in movimento.
In presenza di apparecchiature per il collega-
mento a dispositivi di aspirazione e raccolta
delle polveri, accertarsi che essi siano colle-
gati ed utilizzarli correttamente. Luso di queste
apparecchiature puo ridurre i rischi causati dalla
polvere.

d

=

-

9

4.USO E MANUTENZIONE DELLUTENSILE

a) Utilizzare l'utensile piu adatto per il lavoro da
svolgere. Limpiego dell'utensile giusto migliora la
qualita del lavoro e la sicurezza.

Non utilizzare l'utensile se non é possibile ac-

cenderlo e spegnerlo con I'apposito interrutto-

re. Gli utensili che non possono essere controllati
con l'interruttore sono pericolosi e devono essere
riparati.

c) Staccare la spina dall’alimentazione di corrente
prima di eseguire regolazioni, cambiare acces-
sori o riporre l'utensile. Osservando queste pre-
cauzioni si riduce il rischio di accensione accidenta-
le dell’'utensile.

d) Riporre gli utensili non utilizzati fuori dalla por-
tata dei bambini e non consentirne I'utilizzo a
persone che non conoscono l'utensile o que-
ste istruzioni. Nelle mani di persone inesperte gli
utensili possono diventare pericolosi.

e) Sottoporre 'utensile a manutenzione. Verifica-
re il corretto allineamento di tutte le parti mobi-
li, controllare che non siano grippate e che non
vi siano rotture o altri guasti che potrebbero
influire sul funzionamento dell’'utensile. Far ri-
parare gli utensili danneggiati prima di riutilizzarli.
Molti incidenti sono causati da utensili in pessime
condizioni.

f) Tenere le punte e gli strumenti da taglio puliti

ed affilati. Se sottoposti ad una regolare manuten-

zione e pulizia consentono di lavorare in modo pit
preciso e sono maggiormente controllabili.

Utilizzare I'utensile, gli accessori, gli attrezzi

etc. secondo quanto indicato in queste istru-

zioni nonché tenendo in considerazione le

b

-

-

9
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condizioni di lavoro e il lavoro da eseguire.
Limpiego di utensili per scopi diversi da quelli per
cui sono stati progettati puo dare origine a situazio-
ni pericolose.

5. MANUTENZIONE

a) Far riparare l'utensile da personale qualificato

che utilizzi solo parti di ricambio originali. /In
caso contrario la sicurezza dell'utensile potrebbe
risultare compromessa.

IV - Ulteriori norme

di sicurezza per
smerigliatrici angolari

Istruzioni di sicurezza generali per lavori di levigatu-

ra, levigatura con fogli abrasivi, lavori con spazzole
metalliche e troncatura:

a) Questo elettroutensile & previsto per essere

b)

-

<)

d

-

e)

f)

9

-

utilizzato come levigatrice, levigatrice con
fogli abrasivi, spazzola metallica e troncatri-
ce. Attenersi a tutte le avvertenze di pericolo,
istruzioni, rappresentazioni e dati che si ri-
cevono insieme all’elettroutensile. /n caso di
mancata osservanza delle seguenti istruzioni vi e
il pericolo di provocare una scossa elettrica, di svi-
luppare incendi e/o di provocare seri incedenti.
Questo elettroutensile non & adatto per ope-
razioni di lucidatura. Utilizzando I'elettroutensile
per applicazioni non esplicitamente previste per lo
stesso, si vengono a sviluppare situazioni pericolo-
se e si provocano incidenti. (M750)

Non utilizzare nessun accessorio che la casa
costruttrice non abbia esplicitamente previsto
e raccomandato per questo elettroutensile.
Il semplice fatto che un accessorio possa essere
fissato al Vostro elettroutensile non e una garanzia
per un impiego sicuro.

Il numero di giri ammesso dell’accessorio im-
piegato deve essere almeno tanto alto quanto
il numero massimo di giri riportato sull’elettro-
utensile. Un accessorio che gira piu rapidamente
di quanto consentito puo rompersi in vari pezzi e
venire lanciato intorno.

Il diametro esterno e lo spessore dell’accesso-
rio montato devono corrispondere ai dati delle
dimensioni dell’elettroutensile in dotazione. /n
caso di portautensili e di accessori di dimensioni
sbagliate non sara possibile schermarli oppure
controllarli a sufficienza.

Dischi abrasivi, flange, platorelli oppure altri
portautensili ed accessori devono adattarsi
perfettamente al mandrino portamola dell’elet-
troutensile in dotazione. Portautensili ed acces-
sori che non si adattino perfettamente al mandrino
portamola dell’elettroutensile non ruotano in modo
uniforme, vibrano molto forte e possono provocare
la perdita del controllo.

Non utilizzare mai portautensili od accessori
danneggiati. Prima di ogni utilizzo controllare
i portautensili e gli accessori ed accertarsi che

®

h)

k)

sui dischi abrasivi non vi siano scheggiature
o crepature, che il platorello non sia soggetto
ad incrinature, crepature o forte usura e che le
spazzole metalliche non abbiano fili metallici
allentati oppure rotti. Se I'elettroutensile op-
pure I'accessorio impiegato dovesse sfuggire
dalla mano e cadere, accertarsi che questo
non abbia subito nessun danno oppure utiliz-
zare un accessorio intatto. Una volta controlla-
to e montato il portautensile o accessorio, far
funzionare I’elettroutensile per la durata di un
minuto con il numero massimo di giri avendo
cura di tenersi lontani e di impedire anche ad
altre persone presenti di avvicinarsi al portau-
tensile o accessorio in rotazione. Nella maggior
parte dei casi i portautensili o accessori danneg-
giati si rompono nel corso di questo periodo di pro-
va.

Indossare abbigliamento di protezione. A se-
conda dell’applicazione in corso utilizzare
una visiera completa, maschera di protezione
per gli occhi o oppure occhiali di sicurezza.
Per quanto necessario, portare maschere per
polveri, protezione acustica quanti di protezio-
ne oppure un grembiule speciale in grado di
proteggervi da piccole particelle di levigatura
o di materiale. Gli occhi dovrebbero essere pro-
tetti da corpi estranei espulsi in aria nel corso di
diversi applicazioni. La maschera antipolvere e la
maschera respiratoria devono essere in grado di
filtrare la polvere provocata durante I'applicazione.
Esponendosi per lungo tempo ad un rumore troppo
forte vi e il pericolo di perdere I'udito.

Avere cura di evitare che altre persone possa-
no avvicinarsi alla zona in cui si sta lavorando.
Ogni persona che entra nella zona di operazio-
ne deve indossare un abbigliamento protettivo
personale. Frammenti del pezzo in lavorazione
oppure utensili rotti possono volar via oppure pro-
vocare incidenti anche al di fuori della zona diretta
di lavoro.

Quando si eseguono lavori in cui vi e pericolo
che l'accessorio impiegato possa arrivare a
toccare cavi elettrici nascosti oppure anche
il cavo elettrico della macchina stessa, tenere
I'elettroutensile afferrandolo sempre alle su-
perfici di impugnatura isolate. Un contatto con
un cavo elettrico mette sotto tensione anche le
parti in metallo dell’elettroutensile e provoca quindi
una scossa elettrica.

Tenere il cavo di collegamento elettrico sem-
pre lontano da portautensili o accessori in ro-
tazione. Se si perde il controllo sull’elettroutensile
vi e il pericolo di troncare o di colpire il cavo di col-
legamento elettrico e la Vostra mano o braccio puo
arrivare a toccare il portautensile o accessorio in
rotazione.

Mai poggiare I’elettroutensile prima che il por-
tautensile o I'accessorio impiegato non si sia
fermato completamente. Lutensile in rotazione
puo entrare in contatto con la superficie di appog-
gio facendoVi perdere il controllo sulla macchina.

m) Mai trasportare I'elettroutensile mentre questo

dovesse essere ancora in funzione. Attraverso
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un contatto casuale I'utensile in rotazione potrebbe

fare presa sugli indumenti oppure sui capelli dell’'o-

peratore e potrebbe arrivare a ferire seriamente il

corpo dell’'operatore.

Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione

dell’elettroutensile in dotazione. I/ ventilatore

del motore attira polvere nella carcassa ed una

forte raccolta di polvere di metallo puo provocare

pericoli di origine elettrica.

Non utilizzare mail I'elettroutensile nella vici-

nanze di materiali infiammabili. Le scintille pos-

sono far prendere fuoco questi materiali.

Non utilizzare mai accessori che richiedono

refrigeranti liquidi. Lutilizzo di acqua o di altri li-

quidi refrigeranti puo provocare una scossa elettri-

ca.

= Non utilizzare la macchina per scopi diversi
da quelli indicati in queste istruzioni. Luso per
qualsiasi altra finalita sara considerato uso im-
proprio. In tal caso sara l'utente e non l'azienda
produlttrice ritenuto responsabile di eventuali danni
o lesioni.

= Lazienda produttrice non é responsabile per
eventuali modifiche apportate all’'utensile da
parte dell’'utente o per danni causati da tali mo-
difiche.

= Quando si lavora in ambiente polveroso man-
tenere pulite le aperture di ventilazione. Se ri-
sulta necessario pulire la polvere, distaccare
prima l'alimentazione e usare oggetti non me-
tallici per pulire la polvere, facendo attenzione
di non guastare le parti interne della macchina.
Se utilizzato dopo essere stato fatto raffreddare
con aperture di ventilazione intasate l'utensile si
surriscaldera.

Altre esigenze di sicurezza in tutte le operazioni
Contraccolpo e relative avvertenze di pericolo

Un contraccolpo € limprovvisa reazione in seguito ad
agganciamento oppure blocco di accessorio in rotazione
come puo essere un disco abrasivo, platorello, spazzola
metallica ecc.. Se si aggancia o blocca, il portautensile/
accessorio provoca un arresto improvviso della rota-
zione dello stesso e spingendo l'utensile a ruotare nel
senso inverso. Se ad esempio un disco abrasivo resta
agganciato o bloccato nel pezzo in lavorazione, il bordo
del disco abrasivo che €& inserito nel pezzo in lavorazio-
ne pud rimanere impigliato provocando in questo modo
una rottura oppure un contraccolpo del disco abrasivo. Il
disco abrasivo potrebbe scagliarsi contro o sfuggire all'o-
peratore a seconda della direzione di rotazione che ha
nel momento in cui si blocca. In tali situazioni & possibile
che le mole abrasive possano anche rompersi.

Il contraccolpo & la conseguenza di un utilizzo non ap-
propriato oppure non corretto dell’elettroutensile e puo
essere evitato osservando le indicazioni riportate qui di
seguito.

n

=

o)

-

-

p)

a) Tenere sempre ben saldo I’elettroutensile e
portare il proprio corpo e le proprie braccia in
una posizione che permetta di compensare le
forze di contraccolpo. Se possibile utilizzare
sempre I'impugnatura supplementare in modo
da poter avere maggior controllo su forze di
contraccolpi o inavvertite reazioni della cop-

pia che si sviluppano durante la di avvio. Pren-
dendo appropriate misure di precauzione I'opera-
tore puo essere in grado di tenere sotto controllo
tali forze.
Mai avvicinare la propria mano alla zona degli
utensili in rotazione. Nel corso dell’azione di con-
traccolpo il portautensile o accessorio potrebbe
scagliarsi sulla mano dell’utente.
c) Evitare di avvicinare il proprio corpo alla zona
dell’elettroutensile in movimento in caso di
contraccolpo. Un contraccolpo provoca lo spo-
stamento improvviso dell’elettroutensile nella dire-
zione opposta a quella della rotazione della mola
abrasiva al punto di blocco.
Operare con particolare attenzione in prossi-
mita di angoli, spigoli taglienti ecc. Evitare di
provocare intralci o far rimbalzare i portau-
tensili o accessori. Lutensile in rotazione ha la
tendenza a rimanere bloccato in angoli, spigoli ta-
glienti oppure in caso di rimbalzo. Cio provoca una
perdita del controllo oppure un contraccolpo.

e) Non utilizzare lame per seghe a catena o lame
dentellate. Questo tipo di accessori provocano
spesso un contraccolpo oppure la perdita del con-
trollo sull’elettroutensile.

= Se possibile fissare sempre il pezzo da forare
con morsetti o con una morsa a vite.

b

-

d

=

Particolari avvertenze per operazioni di levigatura

e di troncatura:

a) Utilizzare esclusivamente dischi abrasivi di
dimensioni consigliate per I'elettroutensile in
dotazione e sempre con relativa cuffia di pro-
tezione. Utensili abrasivi che non sono previsti per
l'elettroutensile non possono essere sufficiente-
mente protetti e sono pertanto rischiosi.

Utilizzare sempre la cuffia di protezione previ-

sta per il tipo di utensile abrasivo utilizzato. La

cuffia di protezione deve essere fissata all’e-
lettroutensile e regolata in modo tale da poter

garantire la massima sicurezza, cosicché il

disco sia esposto al minimo possibile verso

I'operatore. I/ riparo deve proteggere I'operatore

da frammenti, da contatti accidentali con la mola, e

da scintille che potrebbero dare fuoco agli gliindu-

menti.

c) Utilizzare i dischi esclusivamente per gli scopi

previsti. Per esempio si sconsiglia di eseguire

lavori di levigatura con la superficie laterale di

un disco da taglio. Dischi da taglio sono previsti

per l'asportazione di materiale con il bordo del di-

sco. Esercitando pressione ai bordi di questi dischi

vi e pericolo di romperli.

Utilizzare sempre flange di serraggio in perfet-

to stato nonché di dimensione e forma corret-

ta per il disco in uso. Le flange sostengono il

disco riducendo il piu possibile il pericolo di

rottura. Flange per dischi da taglio possono esse-

re differenti da flange per dischi abrasivi.

e) Non utilizzare mai dischi usurati previsti per
elettroutensili piu grandi. Dischi previsti per
elettroutensili pit grandi non sono concepiti per
la velocita superiore di elettroutensili piu piccoli e
pOSSoOno rompersi.

= Prestare attenzione al senso di rotazione del

b

-

d

=
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disco. La reazione della coppia avviene nel senso
opposto rispetto a quello di rotazione al momen-
to di blocco e cio potrebbe causare una perdita di
controllo dell’'utensile.

= Guidare la macchina in modo tale che scintille
e polvere vengano scagliati in direzione oppo-
sta all’operatore. Le scintille causate dal lavoro
con l'utensile potrebbero danneggiare capi o pro-
vocare ustioni.

= Non svolgere operazioni di sbavatura e/o ta-
glio su superfici metalliche con vernice ancora
fresca. Sussiste il pericolo di combustione da ver-
nice fresca.

= Non tagliare materiali infiammabili (legno, pla-
stica, etc.) e pannelli a strati contenenti mate-
riali di questo tipo. Sussiste il rischio di incendio.

= Non tagliare o sbavare impianti sotto sforzo.
Sussiste il pericolo di esplosione.

= Prima di tagliare o sbavare cisterne, tubature,
impianti etc. che contengano o abbiano con-
tenuto in precedenza sostanze infiammabili
o facilmente combustibili prendere misure
precauzionali. Sussiste il pericolo di incendio ed
esplosione.

Ulteriori avvertenze specifiche per lavori di tronca-

tura:

a) Non spingere con forza il disco da taglio nel

materiale o esercitare una forte pressione. Non

eseguire tagli eccessivamente profondi. Sotfo-
ponendo la mola da taglio a carico eccessivo se au-
menta la possibilita che questa si deformi o si blocchi

nel materiale da lavorare, creando cosi pericolo di

contraccolpo oppure di rottura del disco stesso.

Evitare di porsi in linea con il disco da taglio in

lavorazione. Quando I'operatore manovra il disco

nel pezzo in lavorazione in direzione opposta a quel-

la della propria persona, puo capitare che in caso di

un contraccolpo il disco in rotazione faccia rimbalza-

re con violenza l'elettroutensile verso I'operatore.

c) Qualorail disco abrasivo da taglio diritto doves-

se incepparsi oppure si dovesse interrompere il

lavoro per qualsiasi motivo, spegnere I’elettrou-

tensile e tenerlo fermo fino a quando il disco non
si sara completamente fermato. Non tentare mai

di estrarre il disco in movimento dal materiale in

lavorazione, cio potrebbe provocare un contrac-

colpo. Rilevare ed eliminare la causa del blocco.

Mai rimettere I'elettroutensile in funzione con

disco ancora nel pezzo in lavorazione. Lascia-

re che il disco raggiunga la massima velocita e

rientrare lentamente nella posizione di taglio. /n

caso contrario il disco potrebbe rimanere aggancia-

to, sbalzare dal pezzo in lavorazione oppure provo-
care un contraccolpo.

e) Dotare pannelli oppure pezzi in lavorazione di
dimensioni elevate di un supporto in modo da
ridurre il rischio di blocchi o contraccolpi. Pezzi
in lavorazione di dimensioni elevate tendono ad
incurvarsi sotto I'effetto del proprio peso. Posi-
zionare il supporto sia nelle vicinanze del taglio di
troncatura (su entrambi i lati della lama), sia in quelle
del bordo del materiale stesso.

f) Operare con particolare attenzione in caso di
“tagli dal centro” in pareti gia esistenti oppure in

b

-

d

-

altre parti non visibili. // disco potrebbe arrivare a
troncare condutture del gas o dell'acqua, linee elet-
triche oppure arrivare a contatto con oggetti di altro
tipo che provocherebbero contraccolpi.

Avvertenze per lavori di levigatura con fogli abrasivi:

a) Non utilizzare mai fogli abrasivi troppo grandi,
attenersi alle indicazioni del produttore relative
alle dimensioni dei fogli abrasivi da utilizzare.
Fogli abrasivi che dovessero sporgere oltre il pla-
torello possono provocare incidenti nonché blocchi,
strappi dei fogli stessi oppure contraccolpi.

Avvertenze per lavori di lucidatura:

a) Non lasciare che parti mobili della cuffia o fili ruo-
tino liberamente. Riporre o tagliare qualsiasi filo o
parte sporgente. Questi possono impigliarsi alle dita
dell’'operatore o nel materiale da lavoro.

Avvertenze per lavori con spazzole metalliche:

a) Presente che la spazzola metallica perde pezzi
di fil di ferro anche durante il comune impiego.
Non sottoporre i fili metallici a carico troppo
elevato esercitando una pressione troppo alta.
Pezzi di fil di ferro espulsi in aria possono essere pe-
netrare in indumenti sottili e/o la pelle.

b) Se l'uso di una cuffia di protezione é necessario,
evitare che si impedisce che questa e la spaz-
zola metallica possano toccarsi. I/ diametro delle
spazzole puo aumentare a causa delle forze di pres-
sione e tramite I'azione di forze centrifugali.

V - Elementi della macchina

Prima di utilizzare la macchina & bene conoscere le sue
particolarita e le avvertenze di sicurezza.

Usare l'utensile e gli accessori solo per gli scopi indicati
in queste istruzioni. Luso per qualsiasi altra finalita & se-
veramente vietato.

1. Albero portamola
2.1. Cuffia per mole da sbavatura
2.2. Cuffia per mole da taglio *
3. Rondella di supporto
4.1. Mola da sbavatura (da usare soltanto con apposita
cuffia) *
. Mola da taglio (da usare solo con apposita cuffia) *
. Flangia stringente
. Impugnatura supplementare
. Interruttore ON/OFF
. Regolatore elettronico del numero dei giri (M 750E)
. Pulsante di blocco del mandrino per sostituzione
rapida del disco

© 0NN

ACCESSORI UTILIZZABILI CON QUESTO
ELETTROUTENSILET

10. Spazzola metallica *

11. Platorello in plastica (gomma)*
12. Foglio abrasivo*

13. Dado di serraggio*

14. Disco lamellare*

15. Impugnatura anti-vibrazione*

* Gli accessori principali che possono essere utilizzati
con questa macchina ed offerti da SPARKY, sono indi-
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cati in pag. 102-104 con i loro riferimenti. Questi acces-
sori non sono compresi nel kit.

VI - Uso della macchina

Questa smerigliatrice & azionata da corrente alternata
monofase. Dispone di un doppio isolamento in confor-
mita alle norme EN 60745-1 e IEC 60745 e pud essere
collegata a prese di corrente con o senza messa a terra.
E inoltre conforme alla normativa europea sulla scher-
matura 2004/108/EC.

Questo elettroutensile & indicato per il taglio, la rettifica
e la sgrossatura di metalli senza I'uso d’acqua. | tipi con
regolazione elettronica dei giri possono essere adopera-
ti per rettificare e lucidare, utilizzando appositi accessori.

PRIMA DELLA MESSA IN FUNZIONE

= La macchina puo essere con un riparo montato in
fabbrica. Accertarsi che il riparo sia montato corretta-
mente e che sia fissato in modo longitudinale, prima
dell'uso iniziale ed ogni uso successivo.

= Lamacchina pud avere una mola montata in fabbrica.
Accertarsi che la mola sia montata correttamente e
che sia serrata in modo longitudinale, prima dell'uso
iniziale ed ogni uso successivo.

= Che la tensione di alimentazione corrisponda ai valori
indicati sulla targhetta dell’'utensile.

= Che linterruttore ON/OFF non sia premuto. La smeri-
gliatrice deve essere collegata allalimentazione elet-
trica solo se l'interruttore non & premuto.

= Che il cavo elettrico e la spina siano in perfetto stato.
Per motivi di sicurezza i cavi elettrici danneggiati de-
vono essere sostituiti solo dall'azienda produttrice o
dai centri di servizio autorizzati.

A AVVERTENZA: Prima di sostituire qualsiasi
accessorio o eseguire operazioni di manutenzione
accertarsi sempre che l'utensile sia spento e la spina
staccata dalla presa di corrente.

= Assicurarsi che il diametro e lo spessore della mola
non siano superiori a quelli indicati nei dati tecnici. La
velocita periferica ammissibile, indicata sulla mola,
non deve essere inferiore a 80 m/s. Preservare le
mole e lavorare attentamente con esse, seguendo le
istruzioni del fabbricante.

= In caso l'area di lavoro sia distante da una presa di
corrente utilizzare una prolunga piu corta possibile.

= Assicurarsi che limpugnatura supplementare sia
montata e fissata correttamente.

CUFFIA Di PROTEZIONE

A AVVERTENZA: La cuffia per le mole da sba-
vatura (2.1) e per mole da taglio (2.2) deve sempre es-
sere montato sulla macchinal!

La sua posizione varia in base alla posizione dell'impu-
gnatura laterale e se la macchina € montata su un sup-
porto.

ISTRUZIONI SUL MONTAGGIO DEL RIPARO

Prima di svolgere le seguenti operazioni, la macchina
deve essere disinnestata dalla rete di alimentazione,
staccando la spina.

1. Fissaggio del riparo

- Aprire la leva bloccante (17) ed eventualmente al-
lentare la vite (18). (Fig. 1)

- Porre il riparo (2) in modo che la chiavetta (16) del
riparo coincida con l'alloggiamento (19) e premerlo
in giu, affinché si infili nellincanalatura (20) intorno
alla sede del cuscinetto. (Fig. 2a, b)

- Stringere la vite (18), per rimuovere il gioco tra I'a-
nello del riparo e la sede del cuscinetto in modo che
ci sia la possibilita di una lieve rotazione tra di essi.

- Girare il riparo nella posizione desiderata.

- Chiudere la leva bloccante (17), per fissare il riparo.

- Quando necessario ripetere I'operazione di rimo-
zione del gioco tra I'anello del riparo e la sede del
cuscinetto.

2. Giro del riparo nella nuova posizione di lavoro
- Aprire la leva stringente (17).
- Girare il riparo nella nuova posizione di lavoro.
- Chiudere la leva bloccante (17).

MONTAGGIO DELLA MOLA

Fissare l'albero portamola (1) della smerigliatrice pre-
mento il pulsante (9), il quale si trova sulla scatola del
riduttore della macchina.

A AVVERTENZA: Non &€ ammesso premere il
pulsante (9) mentre I'albero protamola gira.

- Posare la rondella di supporto (3) con gli alloggia-
menti in giu. (Fig. 3)

- Mettere la mola (4) esattamente sopra la rondella di
supporto con le scritte in giu. (Fig. 4)

- Mettere la flangia stringente (5) con il lato piatto ver-
so la mola (4) e girarla a mano. Mettere la chiave
a doppio gancio nei fori della flangia stringente (5).
(Fig. 5)

- A premuto pulsante per fissaggio dell’albero porta-
mola (9), serrare bene la flangia stringente (5) con
la chiave a doppio gancio. (Fig. 6a,b)

Avendo messo la mola, fare la macchina funzionare con
la nuova mola per circa un minuto senza carico. Le mole
che vibrano o girano irregolarmente, vanno sostituite
subito.

Avvitare la spazzola metallica (10) direttamente sull'al-
bero portamola (1) con l'aiuto di una chiave. (Controllare
che la lunghezza della filettatura della spazzola sia suf-
ficiente per coprire la filettatura dell'albero portamola).
La smerigliatura con carta abrasiva e la levigatura vanno
eseguite con un disco di plastica (di gomma) (11), sotto
il quale si mette carta abrasiva o un sacchetto di leviga-
tura (12). Mettere il disco di plastica (11) sulla rondella di
supporto (3) e stringerlo con un dado speciale (13), che
si trova a corredo. Se si usa una mola di lavoro con una
flangia inserita, allora essa va girata direttamente sull’al-
bero portamola, senza usare la flangia stringente (5), a
mezzo di una chiave. Il disco con flangia inserita puo es-
sere fatto di gommapiuma contenente resina, di poliure-
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tano espanso con un inserto plastico portante, nel quale
€ immesso il dado, mentre lo stesso disco levigatore di
carta abrasiva, ossia feltro di lana, sia attaccato al disco
di poliuretano mediante un sistema “incollante”. Dopo la
sostituzione del disco di plastica (di gomma), mettere la
macchina in moto con il disco per circa un minuto sen-
za carico. Le mole che vibrano o girano irregolarmente,
vanno sostituite subito.

IMPUGNATURA SUPPLEMENTARE

Solitamente I'impugnatura supplementare (6) viene ap-
plicata al lato sinistro della macchina. Tuttavia puo es-
sere montata al lato destro se piu comodo all'operatore.

ACCENSIONE/SPEGNIMENTO

Accensione: Premere il cursore dell'interruttore ON/
OFF (7) nella parte posteriore e quindi spostarlo in avanti
nella direzione della freccia, finché la sua parte anteriore
affondi e si blocchi.

Spegnimento: Premere la parte posteriore sollevata
dell'interruttore ON/OFF (7) e lasciarlo ritornare da solo
al punto di partenza.

REGOLAZIONE ELETTRONICA DEL NUMERO
DIGIRI (M 750E)

Ruotando la rotella elettronica (8), disposta sulla parte
posteriore della smerigliatrice € possibile regolare il nu-
mero dei giri.

Nella tabella qui sotto sono indicate le posizioni prescrit-
te del regolatore per i vari settori di applicazione.

Non si consiglia di lavorare continuamente a numero dei
giri ridotto:

del corpo deve essere effettuata in un centro assistenza
autorizzato per gli elettroutensili SPARKY.

RACCOMANDAZIONI D’USO

Durante lavori di taglio non esercitare pressione sul
materiale ma smerigliare con un movimento pendolare
avanti e indietro sul pezzo.

Per la lavorazione di metalli leggeri utilizzare mole ap-
posite.

E importante la direzione nella quale si taglia. La macchi-
na si deve avanzare nella direzione contraria alla rotazio-
ne del disco. Altrimenti esiste il pericolo che il disco esca
in un modo incontrollabile dal taglio. (Fig.7)

Quando si tagliano profilati e tubi a sezione rettangolare,
si consiglia di cominciare il taglio dal lato minore.
Quando si lavora con un disco da taglio non esercitare
pressione, non muovere il disco in modo trasversale alla
sezione.

Lavorare con un avanzamento moderato, adatto per il
materiale lavorato.

Il miglior rendimento nella smerigliatura di sgrosso si ot-
tiene tenendo la mola inclinata con un angolo di 30° e
40° rispetto al piano di lavoro.

Non usare mai mole da troncatura per la smerigliatura di
sgrosso. Si sconsiglia i'impiego di mole di uno spessore
superiore a 6 mm.

VIl - Manutenzione

A AVVERTENZA: Accertarsi che l'utensile sia
spento e che la spina sia disinserita proma di effettua-

La macchina M 750E & munita di un congegno elettroni-
co per regolare il numero dei giri.

Il congegno elettronico provvede alla regolazione dolce
dei giri, che permette la scelta di una velocita di smeri-
gliatura, taglio o levigatura, che sia adatta per il rispettivo
materiale.

ROTAZIONE DEL CORPO DELLA MACCHINA

Il corpo della macchina pud essere ruotato a 90° o 180°.
La posizione a 90° & consigliata per I'utente che svolge
prevalentemente lavori di taglio, quella a 180° per il lavo-
ro con la mano sinistra. In ambedue i casi la rotazione

Settore di applicazione Posizione re qualsiasi controllo di manutenzione.

Smerigliatura di plastiche con mola A-C

di plastica e smerigliata CAMBIO DELLE SPAZZOLE

Smerigliatura di legno e asporta- N ) )

Zione di rivestimenti di lacca o di B-D Questo trapano e fornltlo con spazzolelautofrenantlj

vernice Quando queste si esauriscono, la macchina smette di
— - funzionare. In tal caso far sostituire entrambe le spaz-

Smerigliatura di metallo con mola C-F zole in un centro autorizzato SPARKY utilizzando parti

di plastica e smerigliata originali.

Pulizia di ruggine con spazzola di D-F

metallo CONTROLLI PERIODICI GENERALI

Smerigliatura di sgrosso, taglio di G Controllare regolarmente che tutte le viti siano propria-

metallo o pietra mente fissate. Dopo un uso prolungato potrebbero infatti

Smerigliatura con mola di plastica A-B allentarsi a causa delle vibrazioni.

e calotta di lucidatura In caso sia necessario cambiare il cavo, recarsi ad un

centro assistenza SPARKY.

PULIZIA

Per poter garantire buone e sicure operazioni di lavoro,
tenere la macchina e le aperture di ventilazione sempre
pulite.

Verificare regolarmente che polvere o altri corpi estranei
non siano penetrati nelle aperture di ventilazione o attor-
no agli interruttori. Utilizzare uno spazzolino morbido per
rimuovere la polvere depositatasi. Proteggere gli occhi
durante la pulizia indossando occhiali da lavoro.

Per pulire la macchina utilizzare un panno umido. E pos-
sibile utilizzare un leggero detersivo.
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A AVVERTENZA: Non utilizzare alcohol, ben-
zina o altri solventi. E sconsigliato I'uso di detersivi ag-
gressivi per la pulizia delle parti in plastica.

A AVVERTENZA: Evitare il contatto della mac-
china con l'acqua.

IMPORTANTE! Per garantire la sicurezza e I'affidabilita
dell'utensile, riparature, lavori di manutenzione ed altre
regolazioni (incluso il controllo e 'eventuale sostituzione
delle spazzole) devono essere effettuate da centri di as-
sistenza SPARKY autorizzati, dove vengono adoperate
solo parti originali.

VIl - Garanzia

Il periodo di garanzia per gli utensili SPARKY ha validita
a partire dalla data di acquisto ed & conforme alle nor-
mative europee.

Non sono coperti da garanzia danni derivanti da usura,
sovraccarico 0 uso improprio.

Lazienda produttrice assicura la sostituzione di tutte le
parti non funzionanti in cui si riconoscano difetti di mate-
riale e/o di lavorazione.

Le prestazioni di garanzia saranno erogate solo se la
macchina richiesta sara inviata in condizioni integre al
rivenditore o ad un centro di assistenza, accompagnata
dallo scontrino fiscale.

Ulteriori informazioni

Leggere attentamente tutte le istruzioni sull'uso prima di
adoperare questo prodotto.

Lazienda produttrice si riserva il diritto di apporta-
re modifiche tecniche senza preavviso.

Le specifiche tecniche possono variare da paese a pa-
ese.

Istruzioni originali
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DESEMBALAJE

Debido a la moderna tecnologia de produccién en masa, es poco probable que su herramienta sea defectuosa o que
falte una pieza. Si encuentra algo mal, no trabaje con la herramienta hasta que se haya puesto la pieza o se haya arre-
glado la averia. El incumplimiento de esta indicacién puede provocar un grave dafio personal.

MONTAJE

La esmeriladora angular se suministra envasada y ensamblada, salvo el mecanismo de seguridad y la empufiadura
adicional.

I - Introduccion

Su nueva herramienta SPARKY satisfara totalmente sus expectativas. Ha sido fabricada conforme a las exigentes
Normas de calidad de SPARKY para cumplir los mas elevados requisitos de funcionamiento. Su nueva herramienta es
facil y segura de manejar y, con el debido cuidado, le dard muchos afios de servicio fiable.

AVISO!

@ Lea detenidamente todo el Manual de instrucciones antes de usar su nueva herramienta SPARKY. Preste
especial atencion a los Avisos. Su herramienta SPARKY tiene muchas funciones que haran mas rapido y
seguro su trabajo. La seguridad, el funcionamiento y la fiabilidad son las mayores prioridades del desarrollo
de esta herramienta, lo que la hace facil de mantener y manejar.

No tire los productos eléctricos a la basura!
Los productos eléctricos no se deben tirar a la basura. Por favor reciclelos en el lugar adecuado. Péngase en
f— contacto con su ayuntamiento o con una empresa de reciclaje.

PROTECCION MEDIOAMBIENTAL

P~ . . . .
%’ El aparato, sus accesorios y embalaje deberan separarse para reciclarse cada uno por su lado. Los componentes
de plastico llevan una etiqueta del tipo de reciclado.
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DESCRIPCION DE LOS SIMBOLOS

La placa de su herramienta puede contener simbolos, que representan informacién importante sobre el producto o
instrucciones de uso.

Lleve siempre gafas de proteccion.

D Doble aislamiento de proteccion adicional.

% Rosca de union del husillo M14

c € Conformidad con las directrices europeas aplicables

o
G" Compatible con los requisitos de los documentos normativos rusos

Compatible con los requisitos de los documentos normativos ucranianos

@ Conozca las instrucciones de explotacion @

Periodo de produccién en que los simbolos variables son:
YYYY - afio de produccion, ww — semana natural consecutiva

M ESMERILADORA ANGULAR

Instrucciones de uso originales 41
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Il - Datos técnicos

_Modelo B B M 750
= Potencia consumlda B B 750 W
Revolumones en marcha en vamo . . 10000 min-
* Rosca dgunlon del"husnlo . . M14
...... Longitud de la rosca del husillo . . 20 mm

» Diametro interno del disco esmerilador . 22,23

= Didmetro méximo del disco esmerilador B 1157125 mm
_Grosor maximo del disco esmerilador B 6 mm
_Peso (EPTA Procedure 01/2003) B 2,0kg
,,,,,, Clase de proteccion (EN 60745-1) |O |_| B Il
INFORMACION SOBRE RUIDOS Y VIBRACIONES

A-nivel medido de presion acustlca Lon 91.9 dB(A)

Indetermlnamon Koa . 3.0dB
...... A-nivel medldo de potencia acustlca LWA B 102.9 dB(A)
...... Indeterm‘l'nacmn Kia . . 3.0dB

A jUtilice medios de proteccmn del ruldo'

- Emisién de vibraciones *
,,,,,, Valor total de las vibraciones (suma vectorial de tres direcciones) determinado segun la norma EN 60745
. Esmerllado de superflmes B B
Valor de Ias vibraciones emltldas Anpg. . 5,4 m/s2
...... Indetermlnacwn KAG B B 1,5 m/s?

. Esmenlado con papel abraswo
Valor de"lke‘ls vibraciones em|t|'q‘as ap:

Indeterminacion Kpg

* Las vibraciones se han determinado conforme al punto 6.2.7 de la norma EN 60745-1.

El nivel de emisién indicado en la presente informacion ha sido medido de acuerdo con un ensayo estandarizado
recogido en EN 60745 y puede usarse para comparar una herramienta con otra. Puede utilizarse para un informe
preliminar de exposicion.

El nivel de emisién de vibraciones declarado se aplica a las principales aplicaciones de la herramienta. De todos mo-
dos, si la herramienta se utiliza para aplicaciones diferentes, con accesorios diferentes o pobremente mantenida, la
emisién de vibraciones puede variar. Esto puede aumentar significativamente el nivel de exposicion durante el tiempo
total de trabajo.

Una estimacion del nivel de exposicion a la vibracién también deberia tener en cuenta el tiempo en que la maquina esta
apagada o cuando esta en marcha, pero no trabajando. Esto puede reducir de forma importante el nivel de exposicién
durante el tiempo total de trabajo.

Mantenga la herramienta, los accesorios y sus propias manos calientes mientras trabaje con el taladro, con el fin de
reducir el doloroso efecto de las vibraciones.

Polvos de materiales como por ejemplo pinturas que contienen plomo, ciertos tipos de madera, minerales y meta Il

pueden ser nocivos para la salud. El contacto o la inhalacién de los polvos puede provocar reacciones alérgicas y/o

problemas de respiracion del usuario o personas que se encuentren en su cercania.

Ciertos polvos como polvo de roble o encina se consideran cancerégenos, especialmente en combinacion con aditivos

para el tratamiento de madera (cromato, agentes de proteccion de matera). Materiales con asbesto solamente deben

ser tratados por personas especializadas.

= Siposible, utilice un dispositivo de aspiracion de polvo.

= Para obtener un alto grado de coleccion de polvo durante el trabajo con esta herramienta eléctrica use una aspira-
dora adecuada para polvo de madera y polvo mineral.

= Mantenga bien ventilado el lugar de trabajo.

= Se recomienda llevar una mascara de proteccion de polvo con clase de filtro P2.

Respete los reglamentos vigentes en su pais para los materiales a tratar.
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Ill - Advertencias generales
de seguridad de la
herramienta

A AVISO! Lea todos los avisos de seguridad
y todas las instrucciones. E/ hecho de no seguir los
avisos e instrucciones puede provocar una descarga
eléctrica, fuego y/o un dafo grave.

Guarde en lugar seguro todos los avisos e
instrucciones para futuras consultas.

El término “herramienta” de los avisos se refiere a su he-
rramienta eléctrica con cable o a bateria.

1. SEGURIDAD DE LA ZONA DE TRABAJO

a) Mantenga limpia y bien iluminada su zona de
trabajo. Las zonas sucias u oscuras pueden provo-
car accidentes.

No trabaje con la herramienta en ambientes
explosivos, como en presencia de liquidos in-
flamables, gases o polvo. Las herramientas pro-
ducen chispas que pueden provocar la ignicion del
polvo o de los gases.

c) Las distracciones pueden provocar pérdidas

de control.

b

-

2. SEGURIDAD ELECTRICA

a) Los enchufes de la herramienta tienen que
coincidir con la toma de corriente. No utilice
adaptadores con herramientas en contacto con
el suelo (enterradas). Los enchufes y tomas sin
modificar reduciran el riesgo de descarga eléctrica.

b) Evite el contacto corporal con superficies con
contacto a tierra, como tuberias, radiadores,
cocinas y frigorificos. Hay un aumento del riesgo
de descarga eléctrica si su cuerpo esta en contacto
con el suelo o enterrado.

c) No exponga las herramientas a la lluvia o a la
humedad. Si entra agua en la herramienta se au-
mentara el riesgo de descarga.

d) No haga un uso indebido del cable. No utilice
nunca el cable para llevar, tirar de o desconec-
tar la herramienta. Mantenga el cable lejos del
calor, de aceites, bordes afilados o piezas suel-
tas. Los cables dafiados o enredados aumentan el
riesgo de descarga eléctrica.

e) Cuando trabaje con la herramienta al aire libre,
utilice una alargadera apropiada para uso al
aire libre. Utilizar un cable para exteriores reduce
el riesgo de descarga eléctrica.

f) Si es inevitable trabajar con la herramienta en
un sitio himedo, utilice un dispositivo de co-
rriente residual (RCD) protegido. Utilizar un RCD
reduce el riesgo de descarga eléctrica.

3. SEGURIDAD PERSONAL

a) Permanezcaatento alo que esta haciendo y haga
caso del sentido comun cuando trabaje con una
herramienta. No utilice la herramienta cuando

b

-

C

-

d

-

e

-

f)

-

9

esté cansado o bajo la influencia de las drogas,
el alcohol o de medicacién. Una pequena falta de
atencion cuando se esta trabajando con herramien-
tas puede provocar un grave dafio personal.

Utilice equipos de protecciéon personal. Lleve
siempre un protector para los ojos. El equipa-
miento de proteccion, como mascarilla, zapatos de
seguridad antideslizantes, casco o proteccion para
los oidos, utilizado correctamente, reducira los dafios
personales.

Evite el arranque accidental. Al coger o llevar
la herramienta, asegurese de que el interruptor
esté en la posicion de apagado antes de conec-
tar la herramienta a la red eléctrica o de poner
la bateria. Llevar las herramientas con el dedo en
el interruptor o activar las herramientas con el inte-
rruptor encendido puede provocar accidentes.
Retire las llaves de ajuste antes de encender la
herramienta. Dejar una llave cerca de una pieza
rotatoria de la herramienta puede provocar un dafio
personal.

No se precipite. Mantenga los pies y la posicion
correcta en todo momento. Esto posibilita un me-
Jjor control de la herramienta en situaciones inespe-
radas.

Lleve la ropa apropiada. No lleve ropa suelta o
joyas. Mantenga el cabello, la ropa y los guantes
lejos de piezas moviles. La ropa suelta, las joyas
o el pelo largo pueden resultar atrapados por piezas
moviles.

Si las herramientas estan equipadas para co-
nectar el extractor de polvo y dispositivos de
recoger el polvo, asegurese de que estén co-
nectados y se usen correctamente. £/ uso del
dispositivo de recogida de polvo puede reducir el
riesgo ocasionado por el mismo.

4.USO Y CUIDADO DE LA HERRAMIENTA

a)

b

-

<)

d

=

e)

No fuerce la herramienta. Utilice la herramienta
adecuado para cada aplicacion. La herramienta
correcta hara mejor y mas seguro el trabajo para el
que fue disefiada.

No utilice la herramienta si el interruptor no la
enciende y apaga. Toda herramienta que no pue-
da controlarse con el interruptor es peligrosa y de-
bera ser reparada.

Desconecte el enchufe de la toma de corriente
ylo la bateria de la herramienta antes de hacer
cualquier ajuste, cambio de accesorios o guar-
dar las herramientas. Tales medidas preventivas
de seguridad reducen el riesgo de encenderse ac-
cidentalmente la herramienta.

Mantenga las herramientas que no utilice fuera
del alcance de los nifios y no permita manejar
la herramienta a personas que no estén familia-
rizadas con la herramienta, o que no conozcan
las instrucciones. Las herramientas son peligro-
sas en manos de personas no familiarizadas con su
uso.

Teniendo en cuenta las condiciones de trabajo
y el trabajo a realizar. Utilizar la herramienta para
acciones diferentes a las de su uso prescrito puede
provocar situaciones peligrosas.

Instrucciones de uso originales
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5. SERVICIO TECNICO

a) Encargue el mantenimiento de su herramienta

a una persona cualificada y utilice siempre re-
cambios originales. Esto garantizara que se man-
tenga la seguridad de la herramienta.

IV - Instrucciones adicionales

de seguridad al trabajar
con esmeriladoras
angulares

Instrucciones generales de seguridad al esmerilar
con disco y papel abrasivos, al limpiar con cepillos
de alambre y al pulir y cortar con un disco abrasivo:

a) Esta herramienta eléctrica puede utilizarse

b

-

c)

d

-

e)

f)

9

-

como esmeriladora con disco abrasivo, con
papel abrasivo, con cepillo de alambre y tam-
bién para pulir y cortar con un disco abrasivo.
Lea todas las instrucciones de seguridad, las
recomendaciones, las imagenes y los datos
que se han obtenido con la esmeriladora. Si
no se respetan las instrucciones de seguridad, po-
dran surgir dafios de corriente eléctrica, incendio
y/o lesiones graves.

Esta herramienta eléctrica no es apropiada
para pulir. La utilizacién de la herramienta eléc-
trica en trabajos para los que no ha sido prevista
puede provocar un accidente. (M 750)

No utilice accesorios que no hayan sido auto-
rizados ni recomendados especialmente por
el fabricante para esta herramienta eléctrica.
EI hecho de que se pueda fijar un accesorio a su
herramienta eléctrica no garantiza un uso seguro.

Las revoluciones nominales del accesorio
deben ser, como minimo, iguales a las revolu-
ciones maximas indicadas en la herramienta
eléctrica. Los accesorios que giren a una velo-
cidad mas alta que su velocidad nominal podran
romperse y sus pedazos podran llegar a dispersar-
se.

El diametro externo y el grosor de la herra-
mienta de trabajo deben ser en los limites de
las dimensiones indicadas en su herramienta
eléctrica. Los accesorios cuyas dimensiones son
inapropiadas no podran ser protegidos ni maneja-
dos correctamente.

Los discos esmeriladores, las bridas de aprie-
te, los discos elasticos u otros accesorios
deben encajar exactamente en el husillo de la
herramienta eléctrica. Los accesorios que no en-
cajen exactamente en el husillo de la herramienta
giraran uniformemente, vibraran excesivamente y
podran ocasionar pérdida de control.

No utilice accesorios dafados. Revise los
accesorios antes de cualquier uso: que los
discos abrasivos no se hayan desdentado ni
tengan fisuras; que los discos elasticos no
tengan fisuras, roturas, ni se hayan desgasta-
do mucho; que los cepillos de alambre no se
hayan aflojado ni tengan hilos quebrados. Sila

h)

k)

m)

n)

o)

herramienta eléctrica o el accesorio se dejan
caer, cerciorese de que no se hayan daiado o
monte un accesorio en buen estado. Después
de que el accesorio haya sido revisado y mon-
tado, situese junto con las personas extrafas
fuera del area de rotacion del accesorio, y deje
que la herramienta eléctrica funcione a revolu-
ciones maximas en marcha en vacio durante
un minuto. Normalmente, este tiempo es suficien-
te para que los accesorios dafiados se rompan.
Lleve medios de proteccién personal. Segun el
caso concreto, utilice una pantalla de protec-
cion para el rostro o unas gafas protectoras.
Si es necesario, utilice una mascara antipolvo,
medios de proteccion del oido, un guante de
proteccion o delantal especial que detenga
las pequeias particulas del accesorio esme-
rilador o de la pieza en procesamiento. Los
medios de proteccion de los ojos deben proteger
contra las particulas volantes que se desprenden
alo largo de las diversas operaciones. Las masca-
ras antipolvo y protectoras de gases deben filtrar
las particulas que se hayan desprendido durante
el trabajo. La exposicion continua a fuertes ruidos
puede ocasionar la pérdida de la audicion.
Mantenga a las personas extranas a una dis-
tancia segura de la zona de trabajo. Toda per-
sona que se encuentre en la zona de trabajo ha
de llevar medios de proteccién personales. Es
posible que las particulas volantes desprendidas
de la pieza en procesamiento o de un accesorio
roto provoquen también lesiones fuera de los limi-
tes de la zona de trabajo inmediata.

En caso de que exista una posibilidad poten-
cial de que el accesorio cortante roce con una
instalacion eléctrica oculta o con el cable de
alimentacién, sujete la herramienta eléctrica
s6lo por las superficies de sujecion aisladas.
El roce del accesorio con un cable bajo tensién
expondra las piezas metalicas de la herramienta
eléctrica bajo tensién que estan al descubierto, y
el operador podra sufrir un choque eléctrico.
Mantenga el cable de alimentacion fuera del
alcance de funcionamiento del accesorio rota-
torio. Si se pierde el control sobre la herramienta
eléctrica, el cable de alimentacion podra cortarse
y arrastrar la palma o la mano hacia el area de fun-
cionamiento de la herramienta rotatoria.

Nunca deje la herramienta eléctrica antes de
que el accesorio haya dejado de girar com-
pletamente. El accesorio rotatorio podréa engan-
charse al material en procesamiento y ocasionar la
pérdida de control sobre la herramienta eléctrica.
No deje que la herramienta eléctrica funcione
mientras se esté transportando. E/ roce casual
del accesorio rotatorio con su vestimenta podra
provocar su enganche y la lesién de su cuerpo.
Limpie regularmente las rejillas de ventilacion
de la herramienta eléctrica. E/ ventilador del mo-
tor eléctrico aspira polvo hacia el cuerpo y la acu-
mulacién excesiva de polvo de metal puede provo-
car peligro de que se produzca dafo de corriente
eléctrica.

No utilice la herramienta eléctrica cerca de
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materiales combustibles. Las chispas pueden

inflamar estos materiales.

No utilice accesorios cuyo trabajo requiera

medios de refrigeracion liquidos. E/ uso del

agua o de otros medios de refrigeracién puede

conducir a dafios o choque de corriente eléctrica.

= La herramienta eléctrica debe usarse sélo
segun los fines para los que ha sido conce-
bida. Se considera uso incorrecto cualquier
otro uso distinto del que se describe en estas
instrucciones. La responsabilidad por cualquier
dafio o lesién originados por el uso incorrecto, sera
asumida por el usuario y no por el fabricante.

= EIl fabricante no asume responsabilidad por
las modificaciones en la herramienta eléctri-
ca que hayan sido efectuadas por el usuario
ni por los dafos que hayan sido provocados a
raiz de estas modificaciones.

= Sisetrabajaen un ambiente empolvado, las re-
jillas de ventilacion de la maquina deben man-
tenerse limpias. Si deben limpiarse del polvo,
desconecte primero la alimentacion, utilizan-
do objetos no metalicos para quitar el polvo y
procurando que no se dafien las piezas inter-
nas de la maquina. La herramienta eléctrica se
sobrecalentara cuando la refrigeracion disminuya,
como consecuencia de que las rejillas de ventila-
cién estaban empolvadas.

-

p)

Otras instrucciones de seguridad para todas las
operaciones

Rebote (golpe inverso) y las instrucciones de segu-
ridad relativas a éste

Elrebote es la reaccién subita de acufiamiento o bloqueo
del accesorio como, por ejemplo, el disco esmerilador, el
disco elastico, el cepillo de alambre, etc. El acufiamiento
o el bloqueo conducen a la detencién repentina de la
rotacion del accesorio que, por su parte, expulsa la he-
rramienta eléctrica sin control en el sentido opuesto del
sentido de rotacion de la herramienta eléctrica, es decir,
en el punto de acufiamiento.

Por ejemplo, si el disco esmerilador se acufia o bloquea
en la pieza, el borde del disco esmerilador que ha pene-
trado en esta pieza quedara encallado, y, como conse-
cuencia de ello, el disco podra romperse o provocar un
rebote. El disco esmerilador rebota hacia el operador o
desde él, segun el sentido de rotacién del disco en el lu-
gar de bloqueo. En estas circunstancias, es posible que
los discos esmeriladores se rompan.

El rebote es el resultado del uso y/o la explotacion inco-
rrectos o de las condiciones de trabajo con la herramien-
ta eléctrica, y podra evitarse aplicando las medidas de
proteccion descritas a continuacion.

a) Sostenga fuertemente la herramienta eléctri-
ca, ocupe una posicion adecuada con el cuer-
po y coloque sus manos de modo que pueda
dominar la fuerza del rebote. Utilice siempre la
empuiadura adicional, si la herramienta eléc-
trica esta provista de ella, para tener el maxi-
mo control posible sobre la fuerza del rebote
o del momento reactivo al ponerla en funcio-
namiento. Si se aplican medidas de proteccién
apropiadas, el operario podra dominar el momento
reactivo y el rebote.

b

-

No acerque nunca sus manos al accesorio
rotatorio. El accesorio podra rebotar sobre su
mano.

c) No se sitie en el area en que la herramienta

eléctrica puede avanzar en caso de rebote. £/

rebote pondra en funcionamiento la herramienta
eléctrica en el sentido opuesto al movimiento del
disco esmerilador, es decir, en el lugar del bloqueo.

Opere con mayor atencién cuando esté proce-

sando angulos, bordes agudos, etc. No permi-

ta que el accesorio rebote o bloquee la pieza.

Al procesar angulos y bordes agudos, es posible

que el accesorio rotatorio se acurie con lo cual po-

dré provocarse una pérdida de control o rebote.

e) No utilice discos de cadena o discos de sierra
para procesar madera. Estos accesorios provocan
con frecuencia rebote o pérdida de control sobre la
herramienta eléctrica.

= Fije la pieza en procesamiento en unas morda-

zas o de otra forma apropiada.

d

=

Clnstrucciones de seguridad especificas al esmeri-
lar y cortar con disco abrasivo

a) Utilice solo aquellos tipos de discos que ten-

gan un mecanismo de seguridad previsto para
ellos y hayan sido recomendados para la he-
rramienta eléctrica. Los discos para los que esta
herramienta eléctrica no haya sido disefiada no
podran ser protegidos adecuadamente, siendo in-
seguros.
El mecanismo de seguridad ha de fijarse de
forma segura a la herramienta eléctrica y
debe estar dispuesto de modo que garantice
la seguridad maxima, es decir, que una parte
minima del disco se encuentre al descubierto
dirigida hacia el operador. E/ mecanismo de se-
guridad debe proteger al operador de los cascajos
y del contacto fortuito con el disco y chispas que
podrian prender fuego a la ropa.
c) Los discos deben usarse unicamente para las
aplicaciones recomendadas. Por ejemplo, no
esmerile nunca con la superficie lateral del
disco cortante. Los discos cortantes estan des-
tinados a desprender material con el borde del dis-
co. Si se ejerce presion lateral sobre el disco, éste
podra romperse.

Utilice siempre bridas de apriete en buen esta-

do cuya forma y dimensiones sean apropiadas

para el disco elegido. Las bridas de apriete que
hayan sido escogidas correctamente fijaran el
disco y reduciran el peligro de romperse. Las

bridas de apriete para discos cortantes podran di-

ferir de las bridas de apriete destinadas a otro tipo

de discos.

e) No utilice discos desgastados de herramientas
eléctricas que sean mas grandes. E/ disco de
una herramienta eléctrica de mayor tamafio no es
apropiado para las revoluciones mas elevadas de
una herramienta eléctrica mas pequefa y puede
romperse.

= Observe siempre el sentido de rotaciéon del
disco. La fuerza reactiva es inversa al sentido
de rotacion en el lugar del esmerilado o del corte,
siendo una premisa para perder control sobre la

b

-

d

=

Instrucciones de uso originales
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herramienta eléctrica.

= Sujete siempre la maquina de modo que las
chispas y el polvo del esmerilado se disper-
sen lejos del cuerpo. Las herramientas eléctricas
desprenden chispas que pueden quemar la vesti-
menta o partes no protegidas del cuerpo.

= Nosedebenesmerilary cortar construcciones
metalicas que hayan sido pintadas reciente-
mente antes de que la pintura se haya secado.
Existe peligro de que se inflame la pintura que no
se ha secado.

= No se deben cortar materiales combustibles
(madera, plastico, etc.) y construcciones de
paneles tipo “sandwich” rellenados de com-
bustible. Existe el peligro de surgir un incendio.

= No se deben esmerilar y cortar instalaciones
que funcionan bajo presion. Existe el peligro de
surgir una explosion.

= No se deben esmerilar y cortar depésitos, tu-
berias, aparatos, etc., en los que haya o haya
habido sustancias y materiales combustibles
o facilmente inflamables sin que se hayan
adoptado medidas especiales contraincen-
dios y antiexplosivas. Existe el peligro de surgir
un incendio o una explosion.

Instrucciones especificas de seguridad al cortar
con disco abrasivo

a) Evite el acuiamiento del disco cortante o la

aplicacion de presion excesiva. No intente
efectuar cortes demasiado profundos. La so-
brecarga del disco cortante eleva su desgaste,
como también su ductibilidad a distorsiones o
bloqueos, y, de alli, a la posibilidad de rebotar o
romperse el disco.
No se sitie en el area que se encuentra delante
o detras del disco rotatorio. Si en el lugar del
corte el disco cortante se aleja de su cuerpo, un
posible rebote podra empujar directamente hacia
Ud. la herramienta eléctrica con el disco rotatorio.
c) Sieldisco cortante se ha acufiado o por algin
motivo Ud. interrumpe el trabajo, desconecte
la herramienta eléctrica y manténgala inmovil
hasta que el disco deje de girar definitivamen-
te. Nunca intente sacar del corte un disco que
todavia esté girando; de lo contrario, se pro-
vocara un rebote. Busque y elimine el motivo del
acufiamiento.

No conecte nunca nuevamente la herramienta

eléctrica mientras que el disco se encuentre

todavia en la pieza. Deje que el disco cortante
alcance sus revoluciones completas antes de

introducirlo cuidadosamente en el corte. De /o

contrario, el disco puede atascarse, deslizarse de

la pieza o rebotar.

e) Mediante soportes adicionales, asegure las
placas o las piezas de grandes dimensiones
para reducir el riesgo de acuinamiento o rebo-
te. Las piezas de grandes dimensiones penden de
Su propio peso. La pieza debe sostenerse por am-
bos lados del disco tanto cerca del corte como de
los extremos de la pieza.

f) Sea sumamente cauteloso al hacer cortes de
canales en paredes existentes u otras superfi-
cies revestidas con mamposteria. E/ disco que

b)

-

d

-

sobresale hacia adelante podréa cortar tuberias de
gas o de agua, instalaciones eléctricas u otros ti-
pos de instalaciones, asi como provocar un rebote.

Instrucciones de seguridad especificas al esmerilar
con papel abrasivo
a) No utilice hojas de papel abrasivo sumamente
grandes y cumpla las instrucciones del fabri-
cante respecto a las dimensiones del papel
abrasivo. Una hoja de papel abrasivo que sobre-
sale del disco elastico corre el riesgo de romper-
se y puede provocar un bloqueo, romper el papel
abrasivo o rebotar.

Instrucciones de seguridad especificas al pulir:
a) Procure que las partes aflojadas de la funda de
lana o del cable de sujecién no giren libremen-
te. Introduzca el cable de sujecion en la funda o
apriete sus extremos libres. Los cables de suje-
cién rotatorios y aflojados pueden enredarse a sus
dedos o engancharse en la pieza.

Instrucciones de seguridad especificas al trabajar
con cepillos de alambre:

a) Aun al trabajar normalmente con el cepillo,

tenga en cuenta que los hilos de alambre se
desprenden. No sobrecargue los hilos al apre-
tar con mucha fuerza el cepillo. Los hilos de
alambre volantes penetran facilmente a través de
la vestimenta fina y/o por la piel.
Si durante el trabajo con un cepillo de alambre
se recomienda el uso de un mecanismo de se-
guridad, no permita que haya roce entre el me-
canismo de seguridad y el cepillo de alambre
de disco o caliciforme. Durante el trabajo, los
cepillos de alambre caliciformes pueden aumentar
su diametro bajo la influencia de la presion y las
fuerzas centrifugas.

b

-

V- Componentes de la
herramienta eléctrica

Antes de empezar a trabajar con la herramienta eléctri-
ca, inférmese sobre todas las particularidades operati-
vas y las condiciones de seguridad.

Utilice la herramienta eléctrica y sus accesorios soélo
segun la finalidad con que han sido concebidos. Queda
terminantemente prohibida cualquier otra aplicacion.

1. Husillo
2.1. Mecanismo de seguridad del disco esmerilador
2.2. Mecanismo de seguridad del disco cortante*
3. Brida de apoyo
4.1. Disco para esmerilar (jUtilicese solamente con un
mecanismo de seguridad para disco esmerilador!)*
4.2. Disco cortante (jUtilicese solamente con un
mecanismo de seguridad para disco cortante!) *
5. Brida de apriete
6. Empufnadura adicional
7. Interruptor
8. Regulador electronico de las revoluciones
(M 750E)
9. Botdn de fijacion del husillo
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ACCESORIOS QUE PUEDEN UTILIZARSE CON
ESTA HERRAMIENTA ELECTRICA

10. Cepillo metalico *

11. Disco de plastico (de goma) *

12. Hoja de papel abrasivo o funda para pulir *
13. Tuerca especial *

14. Disco de laminas*

15. Empufiadura antivibracion®

debe ser inferior a 80 m/s. Los discos deben guardar-
se segun las instrucciones de su fabricante.

= Sila zona de trabajo esta alejada de la fuente de ali-
mentacion, utilice un alargador lo mas corto posible
cuya seccion sea apropiada.

= Revise si la empufiadura adicional ha sido colocada
correctamente y si se ha apretado de forma segura.

MECANISMO DE SEGURIDAD DEL DISCO

* Los accesorios principales que se pueden utilizar con
esta maquina, ofrecidos por SPARKY, se muestran en la
pagina 102-104 con sus numeros de catalogo. Ellos no

P . . A ADVERTENCIA: El mecanismo de segu-
estan incluidos en el conjunto.

ridad (2.1) del disco esmerilador o el mecanismo de
seguridad (2.2) del disco cortante (respectivamente,
para el disco esmerilador (4.1) o para el disco cortante
(4.2)) siempre debe estar montado en la maquina!

VI - Instrucciones de trabajo

Estas herramientas eléctricas se alimentan s6lo me-
diante tensién de corriente eléctrica monofasica alterna.
Poseen doble aislamiento, segun las normas EN 60745
e |[EC 60745-1, y pueden conectarse a tomas de co-
rriente sin bornes de proteccion. Las radiointerferencias
corresponden a la Directiva de Compatibilidad Electro-
magnética 2004/108/CE.

Esta herramienta eléctrica esta destinada a cortar,
esmerilar y cepillar ante todo metales, sin usar agua.

Su posicion difiere segun el lado del que se ha colocado
la empufiadura adicional o al montar la maquina a un
soporte.

INSTRUCCIONES DE MONTAJE DEL
MECANISMO DE SEGURIDAD

Antes de efectuar las siguientes operaciones, la maqui-
na debe estar desconectada de la red de alimentacion
mediante el enchufe.
1. Colocacién del mecanismo de seguridad
- Abra la palanca de apriete (17), aflojando eventual-

ANTES DE EMPEZAR A TRABAJAR

La maquina puede estar con el dispositivo de segu-
ridad montado en fabrica. Cerciorese de que el dis-
positivo de seguridad esté montado correctamente y
que haya sido fijado de forma fiable antes del primer
uso y de cada uso siguiente.

La maquina puede estar con el disco montado en
fabrica. Cerciérese de que el disco esté montado co-
rrectamente y que haya sido atiesado de forma fiable
antes del primer uso y de cada uso siguiente.

Revise si el voltaje de la red eléctrica corresponde al
que se indica en la placa de caracteristicas técnicas
de la herramienta eléctrica.

Revise la posicion del interruptor. La herramienta
eléctrica debe conectarse y desconectarse de la red
de alimentacioén sélo cuando el interruptor esté des-
conectado. Si el enchufe se introduce en la toma de
corriente mientras que el interruptor esté conectado,
la herramienta eléctrica se pondra inmediatamente en
funcionamiento, siendo ello una premisa de accidente.
Cercidrese del buen estado del cable de alimentacion
y del enchufe. Si el cable de alimentacion esta ave-
riado, su sustitucion debe realizarse por el fabricante
o por un técnico de servicio suyo a fin de evitar los
peligros relativos a esta sustitucion.

A ADVERTENCIA: Desconecte siempre la he-
rramienta eléctrica y saque el enchufe de la toma de
corriente antes de realizar cualquier ajuste, servicio o
mantenimiento o al producirse una caida en la tension
de alimentacion eléctrica.

Revise si el diametro y el grosor del disco no superan
los que se indican en las caracteristicas técnicas. La
velocidad periférica admisible indicada en el disco no

mente la tuerca (18). (Fig.1)
- Coloque el mecanismo de seguridad (2) de modo
que la clavija (16) del mecanismo de seguridad
coincida con la ranura (19), apretandolo hacia abajo
para que se introduzca en el canal (20) en torno al
asiento del casquillo. (Fig.2a, b)
Apriete el tornillo (18) para eliminar el espacio entre
el anillo del mecanismo de seguridad y el asiento
del casquillo de modo que se produzca giro ligero
entre éstos.
- Gire el mecanismo de seguridad hasta la posicion
deseada.
Cierre la palanca de apriete (17) para fijar el meca-
nismo de seguridad.
En caso de que sea necesario, repita la operacion
para eliminar el espacio entre el anillo del mecanis-
mo de seguridad y el asiento del casquillo.

2. Giro del mecanismo de seguridad hasta una
nueva posicion de trabajo
- Abra la palanca de apriete (17).
Gire el mecanismo de seguridad hasta la nueva po-
sicion de trabajo.
- Cierre la palanca de apriete (17).

COLOCACION DEL DISCO

El husillo (1) de la esmeriladora se fija, apretandose el
botdn (9) ubicado sobre la caja reductora de la maquina.

A ADVERTENCIA: No se debe apretar el boton
(9) mientras que el husillo esté girando.

- Cologue la brida de apoyo (3) con las ranuras hacia
abajo. (Fig. 3)

nstrucciones de uso originales
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- Coloque el disco (4) exactamente sobre la brida de
apoyo con los letreros hacia abajo. (Fig. 4)

- Coloque la brida de apriete (5) con la parte plana
hacia el disco (4), enroscandolo manualmente. Co-
loque la llave bicorne en las aberturas de la brida de
apriete (5). (Fig. 5)

- Cuando el boton de fijacion del husillo (9) esté apre-
tado, atiese bien la brida de apriete (5) con la llave
bicorne. (Fig. 6a,b)

Después de colocar el disco, ponga la maquina en
funcionamiento con el nuevo disco durante un minuto,
aproximadamente, sin cargarla. Los discos vibrantes o
los discos que giran de forma irregular deben sustituirse
inmediatamente.

El cepillo metalico (10) se enrosca directamente al husi-
llo (1) con la ayuda de una llave de tuercas. (Revise sila
longitud de la rosca del cepillo es suficientemente larga
para abarcar la rosca del husillo).

El esmerilado con papel abrasivo y el pulido se efectian
con el disco de plastico (de goma) (11), bajo el cual se
coloca una hoja de papel abrasivo o la funda para pulir
(12). El disco de plastico (11) se coloca sobre la brida de
apoyo (3), apretando con la tuerca especial (13) con que
forma juego. Si se utiliza un disco de trabajo con la brida
introducida, éste se enrosca directamente al husillo con
la ayuda de una llave de tuercas sin utilizar la brida de
apriete (5). El disco con la brida introducida puede ser
de esponja que contiene resina, de penopoliuretano con
suplemento de plastico portador en el que se introduce
la tuerca y la propia hoja de papel abrasivo para pulir, o
bien pegandose el fieltro de lana al disco de penopo-
liuretano por medio de un sistema “adhesivo”. Después
de cambiar el disco de plastico (de goma), ponga la
maquina en funcionamiento con el nuevo disco aproxi-
madamente durante un minuto, sin cargarla. Los discos
vibrantes o los discos que giran de forma irregular deben
sustituirse inmediatamente.

EMPUNADURA ADICIONAL

Normalmente, la empufiadura adicional (6) se enrosca
por la parte izquierda de la maquina. Puede enroscarse
también por la parte derecha, si es mas cémodo para
el operario.

CONEXION / DESCONEXION

Conexidn: La zapata del interruptor (7) se aprieta en la
parte posterior y después se desplaza hacia adelante,
en el sentido de la flecha, hasta que su parte anterior se
hunda y se inmovilice.

Desconexion: Se aprieta la parte posterior elevada del
interruptor (7), dejando que vuelva hacia atras por si solo
a la posicién de salida.

REGULACION ELECTRONICA DE LAS
REVOLUCIONES (M 750E)

Al girar el regulador electrénico (8) que se encuentra en
la parte posterior de la esmeriladora, las revoluciones
se regulan suavemente. Las posiciones recomendables
del regulador para las distintas areas de aplicacion se
indican en la tabla a continuacion:

A s Posicion del
Area de aplicacion
regulador
Esmerilado de plasticos con disco
- . A-C
de plastico y papel abrasivo
Esmerilado de madera y limpieza
de revestimientos de barniz o pin- B-D
tura
Esmerilado de metal con disco de C-F
plastico y papel abrasivo
Limpieza de herrumbre con cepillo
D-F
de metal
Limpieza basta, corte de metal o G
piedra
Pulido con disco de plastico y fun-
h A-B
da para pulir

La maquina M 750E esta provista de un dispositivo elec-
trénico para regular las revoluciones.

El dispositivo electrénico garantiza la regulacion suave
de las revoluciones y permite seleccionar la velocidad
apropiada para el respectivo material de esmerilado,
corte y pulido.

GIRO DEL CUERPO DE LA MAQUINA

El cuerpo de la maquina puede girar a 90° 6 180°. La
primera posicién se aplica cuando la maquina se utiliza
ante todo para cortar, y la segunda cuando el operador
trabaja mejor con la mano izquierda. En ambos casos,
el giro del cuerpo de la maquina debe efectuarse en un
servicio autorizado de herramientas eléctricas manua-
les SPARKY.

RECOMENDACIONES

Al trabajar con un disco de corte, no ejerza presion ni
mueva el disco transversalmente al corte. Trabaje con
un avance moderado que sea apropiado para el material
que esta procesando.

Es importante el sentido del corte. La maquina debe
avanzar en el sentido inverso de rotacion del disco. De
lo contrario, existe peligro de que el disco salga incontro-
lablemente fuera del corte. (Fig. 7)

Al cortar perfiles y tubos de seccién rectangular, se re-
comienda empezar el corte por el lado mas pequefio.
Al esmerilar, mueva el disco paulatinamente hacia ade-
lante y hacia atras sin apretar la maquina sobre la super-
ficie que esta procesando. Los metales ligeros se proce-
san con discos especiales. Al esmerilar de forma basta,
el mejor resultado se obtiene con un declive de 30°-40°
entre el disco y la superficie que se esta procesando. No
se permite usar discos de corte al esmerilar de forma
basta. No se recomienda usar discos cuyo grosor sea
superior a 6 mm.
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VIl - Mantenimiento

A ADVERTENCIA: Desconecte siempre la he-
rramienta eléctrica y saque el enchufe de la toma de
corriente antes de realizar cualquier revision o man-
tenimiento.

CAMBIO DE LOS CEPILLOS

La herramienta eléctrica esta provista de cepillos de
autodesconexion. Cuando los cepillos se desgasten, los
dos deberan ser sustituidos simultaneamente por cepi-
llos originales en un servicio de SPARKY de manteni-
miento de garantia y fuera de garantia.

REVISION GENERAL

Revise regularmente todos los elementos de soporte y
cerciérese de que estén fuertemente atiesados. En caso
de que alguno de los tornillos se haya aflojado, enrés-
quelo inmediatamente para evitar situaciones de riesgo.
Si el cable de alimentacién esta dafiado, su sustitucién
debera efectuarse por el fabricante o por un especialista
de servicio suyo a fin de evitar los peligros relativos a
esta sustitucion.

LIMPIEZA

Para un trabajo seguro, manténganse la maquina y las
rejillas de ventilacion siempre limpias.

Revise regularmente que en la rejilla de ventilacion, cer-
ca del motor eléctrico o en torno a los conmutadores no
se hayan infiltrado polvo o cuerpos ajenos. Utilice un ce-
pillo suave para quitar el polvo acumulado. Lleve gafas
de proteccion para proteger sus ojos durante la limpieza.
Si el cuerpo de la maquina debe limpiarse, limpielo con
un pafio himedo y suave. Podra utilizarse un detergente
de limpieza suave.

A ADVERTENCIA: No deben usarse alcohol,
gasolina ni otros disolventes. Nunca utilice detergen-
tes corrosivos para limpiar las piezas de plastico.

A ADVERTENCIA: El agua no debe entrar en
contacto con la maquina.

iIMPORTANTE! Para garantizar el trabajo seguro con la
herramienta eléctrica y su fiabilidad, todas las activida-
des relativas a la reparacién, mantenimiento y regulacion
(incluida la revision y el cambio de los cepillos) deberan
efectuarse por los centros de servicio autorizados de
SPARKY, usando sélo piezas de recambio originales.

VIl - Garantia

El periodo de garantia de las herramientas SPARKY
aparece indicado en la hoja de garantia.

Los dafos debido a llevar ropa normal, a sobrecargas o
manejo indebido se excluiran de la garantia.

Los dafios debido al uso de materiales defectuosos, asi
como a defectos en la hechura seran subsanados libres
de gastos por medio de sustitucién o reparacion.

Se reconoceran las quejas por herramientas SPARKY
defectuosas si la maquina se devuelve al distribuidor o
si se entrega al servicio autorizado de garantia sin des-
montar, en su estado inicial.

Notas

Lea atentamente todo el manual del uso antes de utilizar
este producto.

El fabricante se reserva el derecho a cambiar las especi-
ficaciones sin previo aviso.

Las especificaciones pueden ser distintas de pais a pais.

Instrucciones de uso originales

pages-M 750[E]-2012.indd 49

49

10.7.2012r. 08:42:1




®

Conteudo

| - Introdugéo
Il - Especiificagdo técnica
Il - Indicagdes gerais para a seguranga do trabalho com ferramentas eléctricas
IV - IndicagGes gerais para a seguranca do trabalho com rebarbadoras angulares
V - Conhecimento do instrumento eléctrico
VI - Indicagdes para o trabalho ...
VIl - Manutengao
VIII - Garantia

DESEMBALAGEM

De acordo com as tecnologias de produgao geralmente utilizadas, € pouco provavel o novo instrumento eléctrico que
vocé adquiriu ser ineficiente ou Ihe faltar alguma pega. Mesmo assim, se vocé verificar que qualquer coisa ndo esta
bem, néo trabalhe com o instrumento, enquanto a pega ineficiente néao for substituida, ou a imperfeigao nao ficar elimi-
nada. O ndo seguimento desta recomendacéo é capaz de provocar um acidente de trabalho grave.

MONTAGEM
A rebarbadora angular suministra-se embalada e ensambladaq excepto o protector e a manipula complementar.

| - Introducao

O novo instrumento eléctrico SPARKY que adquiriu vai ultrapassar as suas expectativas. Ele foi fabricado de acordo
com os mais elevados padrdes de qualidade da SPARKY, os quais vdo de encontro com as exigéncias mais rigorosas
do consumidor. Facil de manutengdo e seguro durante a utilizagao, sendo correctamente manipulado, este instrumento
eléctrico servir-lhe-a fielmente durante muitos anos.

ATENGAO!

Leia atentamente toda a instrucéo para o uso, antes de comegar a trabalhar com o seu novo instrumen-

@ to eléctrico SPARKY. Preste especial atengdo aos textos que comegam com a palavra “Atengao”. O seu
instrumento eléctrico SPARKY possui qualidades que hao de facilitar o seu trabalho. Ao ser fabricado este
instrumento eléctrico, maior atencéo foi prestada a seguranga, as qualidades de exploragao e a fiabilidade,
as quais fazem dele um instrumento facil de manutengao e de exploragéo.

Nao deitar o instrumento eléctrico para o lixo comum!

nos lugares destinados a isso. Ponha-se em contacto com as autoridades locais ou com um representante

E Os residuos de aparelhos eléctricos ndo se devem misturar com o lixo comum. Mande-os para reciclagem
mmmm para consultar a forma de reciclagem.

PROTECGAO DO MEIO AMBIENTE

Pr"y) Visando a protecgdo do meio ambiente, o instrumento eléctrico, os seus acessorios e embalagem tém-de-ser
QIJ submetidos a uma adequada reelaboracéo para serem novamente utilizadas as matérias primas contidas
neles.
Para facilitar a reciclagem, as pegas feitas de materiais sintéticos levam a respectiva denotacéo.
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®

DESCRICAO DOS SIMBOLOS

Sobre a chapa com os dados do instrumento eléctrico estdo denotados os simbolos especiais que fornecem importan-
te informagao sobre o artefacto ou recomendagdes para o seu uso.

Use sempre 6culos protectores

D Duplo isolamento para dupla protecgéo

% Ligacéo roscada do fuso: M14

‘ € Conformidade com as directrizes europeias aplicaveis

o
Gp Conformidade com es exigéncias dos documentos normativos russos

Conformidade com es exigéncias dos documentos normativos ucranianos

@ Conhega a instrugao de exploragao @

Periodo de fabrico, onde os simbolos variaveis séo:

YYYY-Www YYYY - ano de fabrico, ww — a respectiva semana corrente do calendario

M REBARBADORA ANGULAR

Instrugédo original para o uso 51
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Il - TexHnuecku gaHHMU

_Modelo M 750
= Consumo de energia 750 W
= Rotagdes ao ralenti 10000 min- 2800-10000 min-t
_Ligagé&o roscada do fuso M14
...... Comprlmento da rosca do fuso 20 mm
= Diametro interno dc')‘dlsco rebﬂa‘rbador . 22,23
= Didmetro méximo do disco rebarbador 1157125 mm
_Largura maxima do disco rebarbador 6 mm
_Peso (EPTA procedlmento 1/2003) 2,0 kg
,,,,,, Classe de seguranca: (EN 60745-1) [O [—I Il
...... A-nivel medido de pressdo sonora Loa 91.9 dB(A)
...... Indeflnlg:ao Koa . 3.0dB
...... A-nivel medido de poten0|a sonora Lya... B 102.9 dB(A)
...... Indeflnlgap Ky, B B B 3.0dB
A Utilize meios de protecgao do rmdo'
"+ Emanacéo de vibragées *
,,,,,, Valor global das wbragoes (suma vectrorial pelos trés eixos), determinada conforme EN 60745
5,4 m/s2
1,5 m/s?

* As vibragbes foram determinadas de acordo com o p. 6.2.7 de EN 60745-1.

O nivel das vibragdes, indicado neste manual, foi determinado com base no teste indicado por EN 60745 e pode ser
utilizado para a comparagao de instrumentos eléctricos. O nivel das vibragdes pode ser utilizado para a avaliagao
prévia do grau de impacto.

O nivel das vibragdes declarado refere-se a utilizagao/fungéo principal do instrumento. Caso o instrumento eléctrico
seja utilizado para outros fins, ou forem utilizados outros acessoérios, ou o instrumento nao for bem tratado, o nivel das
vibragdes diferenciar-se-a do declarado. Em tais casos o nivel do impacto pode crescer consideravelmente dentro do
periodo laboral total.

Ao avaliar o nivel de impacto das vibragdes, é preciso considerar também o tempo em que o instrumento esta desli-
gado, ou esta ligado, mas sem funcionar. Tal pode diminuir consideravelmente o nivel do impacto dentro do periodo
laboral total.

Mantenha o instrumento eléctrico e os acessdrios em bom estado. Cuide as maos quentes durante o trabalho —isto vai
diminuir o efeito nocivo do trabalho com instrumentos de vibragao elevada.

O po resultante do processamento dos materiais tais como pinturas com contetido de chumbo, certos tipos de madei-
ras, minerais e metais, pode ser nocivo para a saude. O contacto directo ou a aspiracdo do pé pode causar reacgdes
alérgicas e/ou doengas das vias respiratérias do trabalhador ou das pessoas que se encontram perto dele.

Alguns tipos de pd, por exemplo o de carvalho ou de faia consideram-se carcinogénicos, sobretudo em combinacdo
com ingredientes utilizados no processamento da madeira, tais como cromado ou conservantes. O material que con-
tém amianto tem de ser processado sé por especialistas

= Quando for possivel, utilize sistemas para o desvio do po.

= Para atingir maior grau de captacéo do po, ao trabalhar com o instrumento, utilize aspirador de po.

= Garanta a boa ventilagéo do local de trabalho.

» Recomenda-se o uso de mascara anti-pé com filtro da classe P2.

Cumpra as regras vigentes no Seu pais referentes ao processamento dos diferentes materiais.
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Il - Indicacoes gerais
de adverténcia para
ferramentas eléctricas

A ATENGAO! Devem ser lidas todas as indi-
cacoes de adverténcia e todas as instrugoes. O
desrespeito das adverténcias e instrugbes apresenta-
das abaixo pode causar choque eléctrico, incéndio e/
ou graves lesoes.

Guarde bem todas as adverténcias e instrugoes
para futura referéncia.

O termo “Ferramenta eléctrica” utilizado a seguir nas
indicagbes de adverténcia, refere-se a ferramentas
eléctricas operadas com corrente de rede (com cabo de
rede) e a ferramentas eléctricas operadas com bateria
(sem cabo de rede).

1. SEGURANCA DA AREA DE TRABALHO

a) Mantenha a sua area de trabalho sempre limpa e
bem iluminada. Desordem ou areas de trabalho in-
suficientemente iluminadas podem levar a acidentes.

b) Nao trabalhar com a ferramenta eléctrica em
areas com risco de explosdo, nas quais se en-
contrem liquidos, gases ou pés inflamaveis. Fer-
ramentas eléctricas produzem faiscas, que podem
inflamar pés ou vapores.

c) Manter criangas e outras pessoas afastadas da
ferramenta eléctrica durante a utilizagao. No caso
de distracgédo é possivel que perca o contreplo sobre
o aparelho.

2. SEGURANCA ELECTRICA

a) A ficha de conexao da ferramenta eléctrica deve
caber na tomada. A ficha ndo deve ser modifica-
da de maneira alguma. Nao utilizar uma ficha de
adaptacao junto com ferramentas eléctricas pro-
tegidas por ligagao a terra. Fichas ndo modificadas
e tomadas apropriadas reduzem o risco de um cho-
que eléctrico.

b) Evitar que o corpo possa entrar em contacto com
superficies ligadas a terra, como tubos, aqueci-
mentos, fogdes e frigorificos. Ha um risco elevado
devido a choque eléctrico, se o corpo estiver ligado a
terra.

c) Manter o aparelho afastado de chuva ou humida-
de. A infiltragdo de dgua numa ferramenta eléctrica
aumenta o risco de choque eléctrico.

d) Nao devera utilizar o cabo para outras finalida-
des. Jamais utilizar o cabo para transportar a
ferramenta eléctrica, para pendura-la, nem para
puxar a ficha da tomada. Manter o cabo afastado
de calor, 6leo, cantos afiados ou partes do apa-
relho em movimento. Cabos danificados ou emara-
nharados aumentam o risco de um choque eléctrico.

e) Se trabalhar com uma ferramenta eléctrica ao ar

livre, s6 devera utilizar cabos de extensao apro-

priados para areas exteriores. A utilizagdo de um
cabo de extensdo apropriado para areas exteriores
reduz o risco de um choque eléctrico.

Se nao for possivel evitar o funcionamento da fer-

f
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ramenta eléctrica em areas humidas, devera ser
utilizado uma disjuntor de corrente de avaria. A
utilizagdo de um disjuntor de corrente de avaria reduz
o risco de um choque eléctrico.

3. SEGURANCA DE PESSOAS

a) Esteja atento, observe o que esta a fazer e tenha
prudéncia ao trabalhar com a ferramenta eléctri-
ca. Nao utilizar uma ferramenta eléctrica quando
estiver fatigado ou sob a influéncia de drogas, al-
cool ou medicamentos. Um momento de descuido
ao utilizar a ferramenta eléctrica, pode levar a les6es
graves.

b) Utilizar equipamento de protecgdo pessoal e
sempre oculos de protecgao. A utilizagdo de equi-
pamento de proteccdo pessoal, como mascara de
proteccdo contra po, sapatos de seguranca antider-
rapantes, capacete de seguranga ou protecgao auri-
cular, de acordo com o tipo e aplicagao da ferramenta
eléctrica, reduz o risco de lesées.

c) Evitar uma colocagdao em funcionamento invo-
luntaria. Assegure-se de que a ferramenta eléc-
trica esteja desligada, antes de conecta-la a ali-
mentacao de rede e/ou ao acumulador, antes de
levanta-la ou de transporta-la. Se tiver o dedo no
interruptor ao transportar a ferramenta eléctrica ou
se o aparelho for conectado a alimentagdo de rede
enquanto estiver ligado, poderdo ocorrer acidentes.

d) Remover ferramentas de ajuste ou chaves de
boca antes de ligar a ferramenta eléctrica. Uma
ferramenta ou chave que se encontre numa parte do
aparelho em movimento pode levar a lesées.

e) Evite uma posigao anormal. Mantenha uma posi-
cao firme e mantenha sempre o equilibrio. Desta
forma é mais facil controlar a ferramenta eléctrica em
situagdes inesperadas.

f) Usarroupa apropriada. Nao usar roupalarga nem
joias. Mantenha os cabelos, roupas e luvas afas-
tadas de partes em movimento. Roupas frouxas,
cabelos longos ou jéias podem ser agarrados por pe-
¢as em movimento.

g) Se for possivel montar dispositivos de aspiragao
ou de recolha, assegure-se de que estejam co-
nectados e utilizados correctamente. A utilizagédo
de uma aspiragédo de p6 pode reduzir o perigo devido
ao po.

4. UTILIZAGAO E MANUSEIO CUIDADOSO DE
FERRAMENTAS ELECTRICAS

a) Nao sobrecarregue o aparelho. Utilize a ferra-
menta eléctrica apropriada para o seu trabalho.
E melhor e mais seguro trabalhar com a ferramenta
eléctrica apropriada na area de poténcia indicada.

b) Nao utilizar uma ferramenta eléctrica com um in-
terruptor defeituoso. Uma ferramenta eléctrica que
nédo pode mais ser ligada nem desligada, é perigosa
e deve ser reparada.

c) Puxar a ficha da tomada e/ou remover o acumu-
lador antes de executar ajustes no aparelho, de
substituir acessorios ou de guardar o aparelho.
Esta medida de seguranca evita o arranque involun-
tario da ferramenta eléctrica.

d) Guardar ferramentas eléctricas nao utilizadas
fora do alcance de criangas. Nao permita que
pessoas que ndo estejam familiarizadas com o
aparelho ou que nao tenham lido estas instru-
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coes, utilizem o aparelho. Ferramentas eléctricas
sdo perigosas se forem utilizadas por pessoas ines-
perientes.

e) Tratar a ferramenta eléctrica com cuidado. Con-

trolar se as partes méveis do aparelho funcionam

perfeitamente e ndo emperram, e se ha pecas

partidas ou danificadas que possam prejudicar o

funcionamento da ferramenta eléctrica. Permitir

que pecas danificadas sejam reparadas antes da
utilizagdo. Muitos acidentes tém como causa, a ma-
nutengé&o insuficiente de ferramentas eléctricas.

Manter as ferramentas de corte afiadas e limpas.

Ferramentas de corte cuidadosamente tratadas e

com cantos de corte afiados emperram com menos

frequéncia e podem ser conduzidas com maior facili-
dade.

g) Utilizar a ferramenta eléctrica, acessorios, fer-
ramentas de aplicagao, etc. conforme estas ins-
trugcoes. Considerar as condigdes de trabalho e a
tarefa a ser executada. A utilizagao de ferramentas
eléctricas para outras tarefas a ndo ser as aplicagées
previstas, pode levar a situagcbes perigosas.

f
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5. SERVICO

a) So permita que o seu aparelho seja reparado por
pessoal especializado e qualificado e s6 com
pecas de reposicao originais. Desta forma é as-
segurado o funcionamento seguro do aparelho.

IV - Regras adicionais de
seguranca do trabalho
com rebarbadoras
angulares

Instrucdes gerais para a lixacdo com disco abrasi-

vo, com lixa, limpeza com escova de arame, poli-
mento e corte com disco abrasivo:

a) Esta ferramenta eléctrica pode ser utilizada
como maquina de rebarbar com disco abrasivo,
com lixa, com escova de arame, maquina de polir
e maquina de corte com disco abrasivo. Leia to-
das as instrugdes para a seguranca do trabalho,
indicagoes e imagens que recebeu junto com a
ferramento. O incumprimento das instrugées para a
seguranga pode provocar lesées pela corrente eléc-
trica, incéndio e/ou ferimento sério.

b) Esta ferramenta eléctrica nao é adequada para
polimento. Operagbes para as quais a ferramenta
ndo é adequada podem provocar perigo de trauma-
tismo. (M 750)

c) Nao use acessorios que nao sao permitidos nem
recomendados pelo fabricante especialmente
para este instrumento. O facto de que Vocé pode
ajustar acessorios a Sua ferramenta eléctrica ndo
garante o uso seguro da ferramenta.

d) As rotagdes nominais do acessorio tém de ser
pelo menos iguais aos indicados sobre o instru-
mento rotagdes maximas. Os acessorios que giram
com velocidade maior do que a sua velocidade nomi-
nal podem ficar partidos e os seus pedacgos a voarem.

e) O diametro externo e o grosso da ferramenta de

®

trabalho tém de ficar nos marcos das dimensées

indicadas para a Sua ferramenta eléctrica. Aces-

sorios de dimensées inadequadas ndo podem ser
assegurados e geridos bem.

Discos abrasivos, flanges de compressao, discos

elasticos ou outros acessérios tém de encaixar

exactamente no fuso da ferramenta. Os acesso-
rios que ndo encaixam exactamente no fuso do instru-
mento giram irreqularmente, vibram exageradamente

e podem causar a perda de controlo.

g) Nao use acessoérios danificados. Antes de cada
uso revise os acessorios — os discos abrasivos
para superficies dentadas e rachadas, os discos
elasticos para rachaduras, rupturas ou desgaste
sensivel, as escovas de arame para fios afrouxa-
dos ou partidos. Se deixar cais a ferramenta ou o
acessorio ao chao, revise-o por se estiver dani-
ficado ou monte um acessério novo. Depois de
o acessorio ter sido revisado e montado, ponha-
-se junto com os espectadores num lugar fora
da superficie de rotagdo do acessoério e deixe a
ferramenta trabalhar ao ralenti as rotagoes ma-
ximas durante 1 minuto. Normalmente esse tempo
é suficiente para os acessorios danificados ficarem
partidos.

h) Use meios individuais de protec¢ao. Segundo o
caso concreto, use mascara protectora para a
cara ou 6culos protectores. Caso seja necessa-
rio, use mascara anti-p6, meios de protecgao do
ouvido, luvas protectoras ou avental especial. Os
meios de protecgdo dos olhos tém de proteger das
particulas voantes surgidas nas diferentes opera-
¢bes. Os meios de protecgdo contra o pé e os ga-
ses tém de filtrar as particulas que surgem durante o
trabalho. A exposic&o prolongada a ruido forte pode
provocar problemas auditivos.

i) Mantenha os espectadores a uma distancia se-
gura da zona de trabalho. Cada pessoa que se
encontra na zona de trabalho tem de usar meios
individuais de protecgdo. E possivel que aparas
voantes da pega processada ou do acessorio partido
provoquem ferimento mesmo fora da zona imediata
de trabalho.

j) Pegue na ferramenta sé pelas superficies isola-
das quando esta a realizar qualquer operagao na
qual o acessorio cortante pode ter contacto com
instalagao eléctrica escondida ou com o cordao
préprio. O contacto do acessoério cortante com cabo
sob tensdo colocara também as partes metélicas
descobertas sob tensdo e o operario pode sofrer um
choque eléctrico.

k) Mantenha o cabo alimentador fora do alcance
do acessério girando. Se perder o controlo sobre
a ferramenta, o cabo alimentador pode ficar cortado
ou levar a Sua palma ou a Sua mao para a area de
rotagao do instrumento.

) Nunca deixe a ferramenta antes de o acessoério
ter parado definitivamente a rotagao. O acessério
girando pode apanhar o material processado y Vocé
perder o controlo sobre a ferramenta.

m) Nao deixe a ferramenta trabalhar enquanto a es-
tiver transportando. Contacto casual do acessério
girando com a Sua roupa pode apanha-la e assim
causar dano ao Seu corpo.

f
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n) Limpe regularmente as aberturas de ventilagao
da ferramenta. O ventilador do motor aspira pé no
corpo do instrumento e a acumulagédo exagerada de
po6 de metal pode provocar risco de ferimento da cor-
rente eléctrica.

o) Nao use a ferramenta perto de materiais inflama-
veis. As faiscas podem acender esses materiais.

p) Nao use acessorios o trabalho com os quais exi-
ge substancias liquidas de resfriamento. O uso
de agua ou outras substancias de resfriamento pode
causar avaria ou choque eléctrico.

= A ferramenta tem de se usar s6 para o que for

destinada. Qualquier outro uso diferente do que
esta descrito nesta instrucao considerar-se-a
uso incorrecto. A responsabilidade de qualquer
avaria ou ferimento que decorrem do uso incorrecto
sera assumida pelo consumidor e ndo pelo fabrican-
te.

= O fabricante ndo assume aresponsabilidade pe-

las alteragoes feitas na ferramenta pelo consu-
midor, nem pelas avarias que decorrem dessas
alteragoes.

= Ao trabalhar em ambiente poeirento, as abertu-

ras de ventilagao da ferramenta tém de se man-
ter limpas. Caso seja necessario limpa-las do pé
acumulado, primeiro desligue o instrumento da
rede e use objectos ndo metalicos para limpar o
po6 procurando nao danificar as pecas internas
da ferramenta. A ferramenta vai ficar sobreaqueci-
do ao diminuir o resfriamento devido a acumulagéo
de pd nas aberturas de ventilagéo.

= A ferramenta ndo tem de ser usada ao ar livre

em tempo de chuva, em ambiente humido (de-
pois de chuva) ou perto de liquidos facilmente
inflamaveis. O local de trabalho tem de ficar bem
iluminado.

Outras instrucdes de seguranca de todas as ope-
racoes

Ricochete (impacto contrario) e as instrugdes de
seguranca relacionadas com ele

Ricochete é a reacgéo repentina em resultado de con-
gestionamento ou bloqueamento dum acessorio, diga-
mos, disco abrasivo, disco elastico, escova de arame,
etc. O congestionamento ou bloqueamento produz a
paragem repentina da rotagéo do acessorio, o qual, por
sua vez, empurra a ferramenta ndo controlada para o
sentido contrario ao do sentido da rotagao do instrumen-
to no ponto do congestionamento.

Por exemplo, se o disco abrasivo ficar congestionado ou
blogueado na pega, a borda do disco abrasivo inserido
na pega fica ali e depois o disco pode-se partir ou pro-
vocar ricochete. O disco abrasivo salta no sentido para
0 operario ou no sentido contrario dependendo isto do
sentido da rotag&o do disco no lugar do bloqueamento.
Nestas circunstancias € possivel os discos abrasivos
ficarem partidos. O ricochete é o resultado do uso e/
ou exploragdo ou condigdes de trabalho incorrectos e
pode ser evitado observando as medidas de seguranca
a segquir:
a) Pegue na ferramenta bem, ocupe posicao ade-
quada e mantenha as maos de modo que pos-
sa dominar a forca do ricochete. Use sempre a

manipula adicional, se a ferramenta for provida
de tal para ter o maior controlo possivel sobre a
forga do ricochete ou sobre o momento de reac-
¢do na altura do accionamento. Mediante medidas
de protecgdo adequadas, o operario pode dominar o
momento de reacg@o e o ricochete.

b) Nunca ponha as méaos perto do acessorio giran-
do. O acessodrio pode saltar sobre a Sua méo.

c) Nao fique na area da eventual deslocagao da fer-
ramenta em caso de ricochete. O ricochete movi-
menta o instrumento em sentido contrario ao do mo-
vimento do disco abrasivo no lugar do bloqueamento.

d) Quando esta a processar angulos, bordas afia-
das, etc.trabalhe com a atengao elevada. Nao per-
mita que o acessorio salte ou bloqueie a pega. No
trabalho com angulos, bordas afiadas, etc ,existe o
perigo de o acessorio que gira fique congestionado e
provoque perda de controlo ou ricochete.

e) Nao use discos em cadeia ou circulares para
processar madeira. Esses acessorios provocam
frequentemente ricochete ou perda de controlo sobre
o instrumento.

= Fixe a pega processada em grampo ou de outro

modo adequado.

Instrugdes especificas para a seguranga do traba-

lho de lixagao e corte com disco abrasivo.

a) Use s6 os tipos de discos com o respectivo pro-
tector recomendados para a ferramenta. Discos
que néo foram fabricados para esse instrumento ndo
podem ser devidamente protegidos e ndo sdo segu-
ros.

b) O protector tem de se fixar bem ao instrumento e
estar disposto de modo que garanta a segurancga
maxima, i.e. uma parte minima possivel do disco
ficar aberta para com o operario. O protector tem
de proteger o operario de particulas voantes, contac-
to casual com o disco e faiscas que poderiam incen-
diar a roupa.

c) Os discos tém de ser usados apenas para as apli-
cagoes recomendadas. Por exemplo, nunca lixe
com a superficie lateral dum disco cortante. Os
discos cortantes sédo destinados a remocgédo de mate-
rial com a borda do disco. Ao exercer presséo lateral
sobre um disco deste tipo, ele pode ficar partido.

d) Use sempre flanges de compressao perfeitos de
dimensdo e forma adequadas para o disco es-
colhido. Os flanges de compresséo correctamente
escolhidos fixam o disco e diminuem o perigo de ele
ficar partido. Os flanges de compressédo para discos
cortantes podem ser diferentes dos flanges de com-
press&o para outros discos.

e) Nao use discos gastos de ferramentas eléctricas
maiores. O disco para uma ferramenta maior ndo
é adequado para as rotagbes mais aceleradas duma
ferramenta menor e pode ficar partido.

= Sempre observe o sentido de rotagdo do disco.

A forga de reacgéo é contréria ao sentido da rotagdo
no lugar de lixagdo ou corte, sendo uma premissa
para a perda de controlo sobre a ferramenta.

= Mantenha sempre a ferramenta de modo que as

faiscas e o p6 se dispersarem longe do corpo
humano. As ferramentas eléctricas produzem fais-
cas que podem queimar a roupa ou as partes des-
protegidas do corpo.
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= Nao se admite lixagdo e corte de construgdes
metalicas recém-pintadas antes de a pintura ter
secado. Existe o perigo de a pintura ainda sem se-
car incendiar-se.

= Nao se admite cortar materiais inflamaveis
(madeira, plasticos, etc.) e de construgdes pré-
-fabricadas do tipo “sandwiche”com recheio
inflamavel. Existe o perigo de incéndio.

= Nao se admite lixagao e corte de equipamentos
que trabalham sob pressao. Existe o perigo de ex-
ploséo.

= Nao se admite lixagao e corte de tanques, tuba-
gens, aparelhos, etc.nos quais ha ou tem havi-
do substancias e materiais inflamaveis, sem ter
tomado previamente as respectivas medidas de
seguranga contra incéndio e explosdo. Existe o
perigo de incéndio ou explosao.

Instrugdes especificas para a seguranga do traba-

lho de corte com disco abrasivo:

a) Evite congestionamento do disco cortante ou
aplicacdo duma pressao exagerada. Nao tente
fazer cortes profundos de mais. A sobrecarga no
disco cortante aumenta o seu desgaste e a sua sus-
ceptibilidade para torcimento ou bloqueamento, dai a
possibilidade de ricochete ou fractura do disco.

b) Nao fique na zona diante ou detras do disco gi-
rando. Se o disco cortante no lugar do corte se vai
afastando do Seu corpo, no caso dum eventual rico-
chete empurraria o instrumento com o disco girando
directamente para o Seu corpo.

c) Caso o disco cortante tenha ficado congestiona-
do ou por alguma razao Vocé tenha interrompido
o trabalho, desligue a ferramenta e mantenha-o
imovel até o disco ter deixado de girar definiti-
vamente. Nunca tente retirar o disco da seccédo
enquanto girar, pois no caso contrario pode pro-
vocar ricochete. Descubra e elimine a causa do con-
gestionamento.

d) Nunca ligue de novo a ferramenta enquanto
o disco cortante se encontrar ainda dentro da
peca. Deixe o disco cortante atingir as suas rota-
¢oes maximas antes de introduzi-lo com cuidado
da secgdo. Caso contrério, o disco pode ficar con-
gestionado, escorregar da peca ou saltar para tras.

e) Assegure com suportes adicionais as lajes ou
pecas de maiores dimensdes para diminuir o ris-
co de congestionamento e ricochete. As pegas de
maiores dimensées ficam inclinadas em resultado do
seu proprio peso. A peca tem de se apoiar pelos dois
lados do disco, tanto perto da secgdo, como também
nos seus extremos.

Esteja especialmente alerta ao cortar canais em

paredes existentes ou noutras superficies mura-

das. O disco que sobressai para frente pode cortar
tubagens de gas ou de agua, instalagao eléctrica ou
outros objectivos, o qual pode provocar ricochete.

f
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Instrugdes especificas de segurancga do trabalho de

lixagdo com lixa.

a) Nao use folhas de lixa grandes de mais, observe
as instrugdes do produtor quanto as dimensées
da lixa. Quando a folha de lixa sai para fora do disco
elastico, pode ficar partido, provocar bloqueamento,
factura da lixa ou ricochete

Instrugoes especificas de seguranga do trabalho de

polimento

a) Nao admita que partes afrouxadas do caso de la ou
do cordao fixador girem livremente. Meta no caso
ou aperte os extremos livres do cordao fixador. Os
cordbes afrouxados que giram liviemente podem-se
envolver nos Seus dedos ou prender-se a pega.

Instrugdes especificas de seguranga do trabalho

com escovas de arame:

a) Tenha em conta que num processo de trabalho
normal da escova de arame caem fios de arame.
Nao sobrecarregue os fios ao apertar exagerada-
mente a escova. Os fios de arame voantes podem
penetrar na roupa fina e/ou na pele.

b) Se no trabalho com escova de arame se recomen-
da o uso de protector, ndo admita que o protector
e a escova de arame em forma de disco ou de
taca entrem em contacto. As escovas de arame em
forma de disco ou de taga podem aumentar o seu dia-
metro sob a influéncia da pressao durante o trabalho
ou de forgas centrifugas

V- Conhecimento da
ferramenta eléctrica

Antes de comecar a trabalhar com a ferramenta, co-
nheca todas as suas particularidades operacionais e as
condi¢des de seguranca.
Use a ferramenta somente para o que for destinada.
Qualquer outro uso fica terminantemente proibido.
1. Fuso
2.1. Protector do disco rebarbador
2.2. Protector do disco cortante*
3. Flange de apoio
4.1. Disco rebarbador (usar somente com protector de
disco rebarbador)*
4.2. Disco cortante (usar somente com protector de
disco cortante)*
. Flange apertador
. Manipula complementar
. Interruptor
. Regulador electrénico das rotagdes (M 750E)
. Botéo de afixagao do fuso.

[(elNe-RENN o )]

ACESSORIOS QUE PODEM SER USADOS
COM ESTA FERRAMENTA

10. Escova de arame *

11. Disco de plastico (de borracha) *

12. Folha de lixa o ou cartucho para polimento *
13. Porca especial *

14. Lamela de rebarbagem *

15. Manigpila anti-vibragdes*

* Os acessorios principais que podem ser usados com
esta ferramenta e oferecidas pela SPARKY aparecem
na pag. 102-104 com os seus numeros de catalogo, mas
n&o estdo incluidos no conjunto suministrado.
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VI - Instrugoes para o trabalho

Esta ferramenta eléctrica alimenta-se sé por tensédo mo-
nofasica variavel. Pode-se ligar a contactos sem braga-
deiras de seguranga, pois tem duplo isolamento de acor-
do com EN 60745-1 e IEC 60745-1. As interferéncias de
radio correspondem a Directriz de compatibilidade elec-
tromagnética 2004/108/EC.

Esta ferramenta é destinada para cortar, rebarbar e es-
covar principalmente metais sem usar agua..

ANTES DE COMECAR O TRABALHO

= A ferramenta pode vir com o protector montado na
fabrica. Verifique se o protector foi montado correc-
tamente e bem afixado, antes da primeira posta em
marcha em depois de cada uso seguinte.

= A ferramenta pode vir com o disco montado na fabri-
ca. Verifique se o disco foi montado correctamente e
bem afixado, antes da primeira posta em marcha em
depois de cada uso seguinte.

= Verifique se a tensdo na rede eléctrica corresponde a
da que esta indicada sobre a chapa dos dados técn
icos da ferramenta.

= Verifique em que posigéo se encontra o interruptor. A
ferramenta tem de se conectar e desconectar da rede
alimmentadora somente com o interruptor desconec-
tado. Se colocar a ficha no contacto com o interruptor
na posicao de conectado, a ferramenta vai arrancar
imediatamente, o qual constitui uma premissa para
acidente.

= Convenca-se da perfeicdo do cabo alimentador e da
ficha.. Se o cabo estiver avariado, a substituicdo tem
de se fazer pelo fabricante ou pelo seu especialista
No servigo, para se evitarem os eventuais riscos.

A ADVERTENCIA: Desligue a ferramenta da
rede retirando a ficha antes de executar qualquer tra-
balho sobre ela ou no caso de queda da tenséo ali-
mentadora.

= Verifique se o diametro e o grosso do disco néo ultra-
passam os indicados nos dados técnicos. A velocida-
de periférica admissivel ndo tem de ser inferior aos
80m/s. Os discos tém de ser armazenados de acordo
com as instrugdes dadas pelo fabricante.

= Caso a zona de trabalho se encontrar longe da rede
de alimentagdo, use extensdo quanto mais curta
possivel que tenha sec¢do adequada.

= Verifique se a manipula complementar foi correcta-
mente posta e bem apertada.

PROTECTOR DO DISCO

A ADVERTENCIA: O protector (2.1) do disco
rebarbador ou o protector (2.2) do disco cortante (res-
pectivamente do disco rebarbador (4.1). ou do disco
cortante (4.2.)) tem de estar sempre montado na ma-
quinal

A sua posigéo é diferente de acordo com a parte em que
foi montada a manipula complementar ou quando a fer-

®

ramenta vai ser montada num estante.

INSTRUGOES PARA A MONTAGEM DO
PROTECTOR

Antes de efectuar as seguintes operagdes, a ferramenta
tem de estar desconectada de rede mediante a ficha.
1. Colocagéao do protector

- Abra a alavanca de apertar (17) e eventualmente
afrouxe o parafuso (18). (Fig.1)
Coloque o protecttor (2)de modo que a tampa (16)
do protector coincide com aranhura (19) e aperte-o
para baixo para que entre no canal (20) em volta do
encaixe do rolamento. (Fig.2a, b)
- Aperte o parafuso (18) para eliminar o espago entre
o anel do protector e o encaixe do rolamento de
modo que exista a possibilidade de rolarem leve-
mente entre si.
Gire o protector para a posigao desejada.
- Feche a alavanca de apertar (15 para afixar o pro-
tector.
Caso seja necessario, repita a operagdo de elimi-
nar o espago entre a argola do protector e o encaixe
do rolamento .

2. Rotagéao do protector para nova posigao opera-
cional
- Abra a alavanca de apertar(17).
- Gire o protector para a nova posigao operacional.
- Feche a alavanca de apertar(17).

COLOCAGCAO DO DISCO

O fuso (1) da rebarbadora afixa-se apertando o bot&o (9)
que se encontra sobre a caixa redutora da ferramenta.,

A ADVERTENCIA: Nao se admite apertar o
botéo (9) enquanto o fuso estiver a girar.

- Coloque o flange de apoio (3) com as ranhuras para
baixo (Fig.3)

- Cologue o disco (4) exactamente acima do flange
de apoio com os letreiros para baixo (Fig.4)

- Coloque o flange de apertar(5) com a parte chata
para o disco (4) e dobre-o manualmente. Coloque
a chave bicorna nas aberturas do flange de apertar
(5). (Fig.5)

- Sendo apertado o botédo de afixagdo do fuso (9),
aperte bem o flange de apertar (5) com a chave
bicorna. (Fig. 6a,b)

Depois de colocar o disco, ponha a ferramenta em mar-
cha com o novo disco por volta de um minuto sem carga.
Gire o protector para a posigéo desejada Os discos que
vibram o giram de modo irregular, tém de ser imediata-
mente substituidos.

A escova de metal (10) enrola-se directamente sobre
o fuso (1) com a ajuda de chave inglesa. (Verifique se
o comprimento da rosca da escova é suficiente para
abranger a rosca do fuso).

A lixagao com lixa e o polimento efectuam-se com disco
de plastico (borracha) (11), debaixo do qual se coloca
uma folha de lixa ou cartucho de polimento (12).0 dis-
co de plastico (11) coloca-se sobre o flange de apoio (3)
e aperta-se com a porca especial 13) com a qual vem
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completado. Caso seja utilizado disco operacional com
flange inserido, ele enrola-se directamente no fuso sem
usar o flange de apertar (5), com a ajuda de chave in-
glesa. O disco com flange inserido pode ser de esponja
que contém resina, de penopoliuretano, com forro de
plastico no qual fica inserida a porca, ao passo que a
propria folha de polimento de lixa ou de feltro de 1a liga-
-se ao disco de penopoliuretano mediante um sistema
“adhesivo” . Depois de substituir o disco de plastico (de
borracha) ponha a ferramenta em marcha com o novo
disco por volta de um minuto sem carga. Os discos que
vibram o giram de modo irregular, ttém de ser imediata-
mente substituidos.

MANIPULA COMPLEMENTAR

Normalmente a manipula complementar (6) enrola-se
na parte esquerda da ferramenta. Ela pode ser enrolada
também na parte direita, caso isto seja mais comodida-
de do operador.

ARRANCO - PARAGEM

Arranco: O deslizador do interruptor(7) aperta-se pela
parte de tras e depois desliza-se para frente no sentido
indicado pela seta até que a sua parte dianteira se afun-
de e fique afixada.

Paragem: O extremo traseiro elevado do interruptor (7)
aperta-se e deixa-se livremente para regressar para tras
até a posicao inicial.

REGULAMENTO ELECTRONICO DAS
ROTACOES (M 750E)

Girando o regulador electronico (8) que se encontra
na parte traseira da maquina rebarbadora, as rotagdes
regulam-se paulatinamente. As posicdes recomenda-
das do regulador para as diferentes areas de aplicagéo
ficam indicadas a seguir:

A N Posigao do
Area de aplicagao regulador
Rebarbagem de plasticos com
) - ! A-C
disco de plastico e lixa
Rebarbagem de Madeira e limpeza
Al ) ) B-D
de superficies de verniz e pintura
Rebarbagem de metal com disco
P . C-F
de plastico e lixa
Limpeza de ferrugem com escova
D-F
de metal
Limpeza tosca, corte de metal ou
G
de pedra
Polimento com disco de plastico e
h A-B
cartucho de polimento

Aferramenta M 750E esta provida de dispositivo electro-
nico de regulamento das rotagdes.

O dispositivo electrénico garante o regulamento pau-
latino das rotagdes que permite escolher a velocidade
adequada para reberbagem, corte e polimento de res-
pectivo material.

ROTAGCAO DO CORPO DA FERRAMENTA

O corpo da ferramenta pode girar aos 90° ou aos 180°.
A primeira posicéo usa-se quando a ferramenta vai ser
usada principalmente para corte, ao passo que a segun-
da se usara quando o operador trabalha melhor com a
mao esquerda. Em ambos os casos a rotacdo do corpo
tem de se fazer na oficina autorizada para ferramentas
manuais da SPARKY.

RECOMENDAGOES

Ao trabalhar com disco cortante, ndo apertar, nem mo-
ver o disco transversalmente a seccao.. Trabalhar com
avango moderado, adequado para o material processa-
do.

E importante o sentido no qual se corta. A ferramenta
tem de trabalhar sempre no sentido contrario a rotagéo
do disco. Ndo mover o instrumento noutra direcgéo,
porque existe o perigo de exercer pressao fora do corte
(Fig. 7).

Ao cortar perfis e tubos quadrangulares, é¢ melhor iniciar
o corte do lado mais pequeno.

Ao rebarbar, ndo apertar a ferramenta sobre a superficie
processada, mas mover o disco levemente para frente
e para tras. Os metais ligeiros processam-se com dis-
cos especiais. O melhor resultado da rebarbagem tosca
obtém-se sob inclinagdo de 30°- 40° entre o disco e a
superficie processada. No caso da rebarbagem tosca
nao se admite o uso de discos para corte. N&o se re-
comenda o uso de discos com grosso maior de 6 mm.

VIl - Manutencao

A ADVERTENCIA: Desligue sempre o instru-
mento tirando o pino de tomada da rede antes de cada
revisdo ou trabalho de manutencéo.

SUBSTITUICAO DAS ESCOVAS

Quando ficarem desgastadas, as duas escovas tém de
ser substituidas ao mesmo tempo por escovas originais
na oficina de servico da SPARKY para manutengéo
dentro do prazo de garantia e fora dele.

REVISAO GERAL

Revise regularmente todos os elementos de suporte e
convenca-se de que estdo bem apertados. Caso algum
dos parafusos tenha ficado afrouxado, aperte-o imedia-
tamente para evitar situagdes de risco.

Caso o cabo alimendadro esteja danificado, a substitui-
¢ao tem-de se fazer pelo produtor ou seu representante,
para evitara os riscos da substituig&o.

LIMPEZA

Para a seguranca do trabalho mantenha sempre limpas
a maquina e as aberturas de ventilagdo. Revise regular-
mente se na grade da ventilagdo perto do motor ou ao
redor dos interruptores nao tém penetrado po ou corpos
alheios. Utilize escova fina para eliminar o po acumula-
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do. Para proteger os olhos, ao realizar tal operagao, leve
&culos protectores. Caso o corpo da maquina precise de
limpeza, faga-a com um pano fino humido. Pode utilizar
algum detergente fraco.

A ADVERTENCIA: N3o se admite o uso de &l-
cool, gasoline ou outros dissoventes. Nao use produ-
tos corrosivos para limpeza das partes plasticas.

A ADVERTENCIA: N3o ponha o instrumento
em contacto com a agua.

IMPORTANTE! Para garantir a seguranga do trabalho com
este instrumento e sua longa vida, todas as actividade rela-
cionadas com a reparagdo, a manutenga e o regulamento
(incluindo a revis&o e substituicio das escovas) tém de se
realizar por pessoas competentes no respectivo servigo au-
torizado de assisténcia, em prazo de garantia e fora dele,
de instrumentos manuais SPARKY e utilizando sé sobres-
selentes originais.

VIl - Garantia

O prazo de garantia dos instrumentos eléctricos
SPARKY esté indicado no cartdo de garantia. Proble-
mas surgidos em resultado do desgaste natural, so-
brecarga ou utilizagéo incorrecta, ficam excluidos dos
deveres da garantia. Os problemas surgidos devido ao
uso de materiais de baixa qualidade e/ou erros de fabri-
cacao, eliminam-se sem pagamento adicional mediante
substituicao ou reparagéo.

Reclamacéao por um instrumento eléctrico SPARKY de-
feituoso reconhece-se quando o instrumento for devolvi-
do ao distribuidor ou for levado a uma oficina autorizada
de assisténcia em prazo de garantia no seu estado ini-
cial (montado).

Observacoes

Leia atentamente toda a instrugéo para o uso, antes de
comegar a trabalhar com este aparelho.

O fabricante reserva-se o direito de introduzir melhoras
e modificagdes nos seus aparelhos, bem como modifi-
car as especificagdes sem aviso.

As especificagdes podem variar de pais para pais.
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ROZPAKOWANIE

Ze wzgledu na nowoczesne metody produkcji masowej, istnieje niewielkie prawdopodobienstwo, iz zakupione przez
Panstwa narzedzie jest wadliwe, badz niekompletne. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci, nie
uruchamia¢ narzedzia do chwili wymiany czesci lub usuniecia usterki. Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze
skutkowa¢ powaznym uszkodzeniem ciata.

MONTAZ
Szlifierka katowa jest dostarczana w opakowaniu | zmontowana, z wyjatkiem ostony tarczy oraz uchwytu dodatkowego.

| - Wstep

Zakupione przez Panstwa elektronarzedzie marki SPARKY spetni nawet najbardziej wygérowane oczekiwania uzyt-
kownika. Zostato ono wyprodukowane z zachowaniem rygorystycznych norm jakosciowych SPARKY, aby zagwa-
rantowa¢ doskonate parametry pracy. Przekonaja sie Panstwo, Zze Wasze nowe narzedzie jest tatwe i bezpieczne w
obstudze i, przy zachowaniu odpowiednich zasad uzytkowania, bedzie Wam niezawodnie stuzy¢ przez wiele lat.

OSTRZEZENIE!

Przed przystapieniem do eksploatacji zakupionego przez Panstwa elektronarzedzia SPARKY nalezy uwaz-
nie zapoznac sig z catoscig niniejszej Instrukcji obstugi. Ze szczegding uwaga nalezy traktowaé Ostrzezenia.
Elektronarzedzie SPARKY posiada wiele cech, ktére przyspiesza i utatwig wykonywang przez Panstwa pra-
ce. Podczas prac nad narzedziem szczegdlng uwage poswiecono kwestiom bezpieczenstwa, wydajnosci i
niezawodnosci, dzieki ktérym urzadzenie jest fatwe w obstudze.

Nie wyrzuca¢ produktéw elektrycznych razem z odpadami z gospodarstw domowych!

Zuzyte artykuty elektryczne nie powinny byé wyrzucane wraz z odpadami z gospodarstw domowych. Nalezy
je utylizowaé w przeznaczonych do tego miejscach. Informacji na temat utylizacji udzielajg wtadze lokalne
badz sprzedawcy.

OCHRONA SRODOWISKA

Utylizujgc urzadzenie, osprzet i opakowanie nalezy poddaé poszczegoine elementy sortowaniu z mysla o ochronie
$rodowiska naturalnego.

Elementy plastikowe zostaty odpowiednio oznaczone, aby umozliwi¢ utylizacje wedtug odpowiedniej klasyfikaciji
odpadow.

B1=
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OPIS SYMBOLI

Na tabliczce znamionowej narzedzia moga znajdowac sie symbole oznaczajgce wazne informacje o produkcie lub
instrukciji jego uzytkowania.

Stosowac okulary ochronne

D Izolacja podwojna zabezpieczenia dodatkowego

% Gwint tgcznikowy wrzeciona M14

c € Zgodny z odpowiednimi dyrektywami europejskimi

ep Zgodno$¢ z wymogami rosyjskich dokumentéw normatywnych

Zgodnos$¢ z wymogami ukrainskich dokumentéw normatywnych

@ Zapoznac¢ sie z instrukcjg obstugi @

Okres produkgji, w ktérym zmiennymi symbolami sa:
YYYY - roku produkcji, ww — tydzien kalendarzowy

M SZLIFIERKA KATOWA
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Il - Dane techniczne

~Model B B B M 750 M 750E
= Moc B B 750 W
. F‘redkosc obrotowa bez obquema . . 10000 min- 2800-10

Gwint tgcznikowy wrzeciona B B M14
.Diugosc gwintu wrzeciona . . 20 mm
_Srednica wewnetrzna tarczy SZ|IerrSkIejH . 22,23 4
} Maksymg[na $rednica tarczy szlifierskiej B 1157125 mm 115/
~Maksymalna grubos¢ tarczy szlifierskiej B 6 mm
Waga (wg procedury EPTA 01/2003) . 2,0kg
_Klasa bezpieczenstwa (EN 60745-1) |O |_| Il

_A-zwazony p02|om cisnienia dzwu?ku [ 91.9 dB(A) 91.:
...... Nieokreslonos$¢ K, B 3.0dB 3.
...... A- zwazony poziom natezenla dZW|eku LWA . 102.9 dB(A) 102.
...... Nieokreslonos$¢ K, B B 3.0dB

A Stosowac srodkl ochrony przed halasem'

= Szlifowanie powierzchni . .

Warto$¢ emltowanych drgan ah AG B B 5,4 m/s2
...... Nleokreslonosc Kas. . . 1,5 m/s?
. Szllfowame papierem smernym

Wartosc emltowanych drgan a, g

Nleokreslonosc Kn

* Drgania okre$lone zgodnie z p. 6.2.7 normy EN 60745-1.

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan zostat zmierzony zgodnie z okreslong przez norme EN 60745
procedurg i moze by¢ uzywany do poréwnywania urzgdzen. Moze by¢ stosowany do wstepnego okreslenia
ekspozycji.

Deklarowany poziom emisji drgan odnosi sie do gtéwnego zastosowania urzgdzenia. Jezeli urzgdzenie zosta-
nie przeznaczone do innych zastosowan, z innym osprzetem lub nie bedzie nalezycie konserwowane, poziom
emisji wibracji moze sie rézni¢. Moze to znacznie zwiekszy¢ poziom ekspozycji w tacznym czasie pracy.

Aby doktadnie okresli¢ poziom ekspozycji na drgania, nalezy takze bra¢ pod uwage okresy gdy urzadzenie jest
wytgczone, lub gdy nawet jest wigczone, ale nie wykorzystywane do pracy. Moze to znacznie obnizyé poziom
ekspozycji na drgania w tgcznym czasie pracy.

Chroni¢ urzadzenie oraz osprzet oraz dbaé¢ o zapewnienie ciepta dioniom podczas pracy w celu obnizenia
szkodliwego wptywu drgan.

Inne zastosowania takie jak ciecie lub szczotkowanie moga mie¢ inne wartosci emisji drgan.

Pyt z takich materiatéw jak np. farba zawierajgca otéw, niektére gatunki drewna, mineraty oraz metal moze by¢
szkodliwy. Kontakt lub inhalacja pytéw moze spowodowac reakcje alergiczne i/lub choroby uktadu oddechowe-
go u operatora lub 0séb znajdujacych sie w bezposredniej bliskosci.

Pewne odmiany pytéw sklasyfikowane sa jako rakotwoércze np. pyt debowy czy bukowy w szczegdlnosci w
potgczeniu z dodatkami zawierajgcymi chromaty i $rodki konserwujgce. Materiaty zawierajgce azbest moga
by¢ obrabiane jedynie przez specjalistow.

= Tam gdzie mozliwe jest stosowanie odciggu pytéw nalezy je stosowac.

= Miejsce pracy musi by¢ dobrze wentylowane.

= Zaleca sig stosowanie maski p.pytowej lub filtrow klasy P2.

Przestrzega¢ przepiséw krajowych odnos$nie obrabianych materiatow.
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Ill - Ogolna instrukcja
bezpieczenstwa przy
pracy elektronarzedziami

A OSTRZEZENIE! Zapoznaé sie ze wszyst-
kimi ostrzezeniami dotyczacymi bezpieczenstwa
uzytkowania oraz wszystkimi wskazéwkami. Nie-
zastosowanie sie do ostrzezen i wskazéwek moze
spowodowac porazenie prgdem, pozar i/lub powazne
obrazenia ciata

Przechowywac¢ wszystkie ostrzezenie i
wskazowki, aby umozliwi¢ odwotanie sie do nich
w przysztosci.

Pojecie ,elektronarzedzie” uzywane w ostrzezeniach
odnosi sie do elektronarzedzia zasilanego z sieci (prze-
wodowego) lub elektronarzedzia z zasilaniem akumula-
torowym (bezprzewodowego).

1) BEZPIECZENSTWO MIEJSCA PRACY

a) Utrzymywac¢ czystos¢ i dobre oswietlenie
miejsca pracy. Nieporzadek i niedostateczne
oswietlenie sprzyja wypadkom.

b) Nie uzywa¢ elektronarzedzi w otoczeniu za-
grozonym wybuchem, jak na przyktad w obec-
nosci tatwopalnych cieczy, gazéw czy pytéw.
Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, ktére mogag
spowodowac zapalenie sig pytéw lub oparéw.

c) Podczas uzytkowania elektronarzedzia za-
dba¢, aby dzieci i inne osoby postronne nie
znajdowaty sie w poblizu. Odwrécenie uwagi
moze spowodowac utrate kontroli nad narzedziem.

2) BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

a) Wtyczka elektronarzedzia musi pasowa¢ do
gniazda. Nie wolno zmienia¢ wtyczki w jakikol-
wiek sposéb. Nie wolno uzywa¢ przejsciowek
w przypadku elektronarzedzi wyposazonych w
uziemienie. Niezmodyfikowane wtyczki i pasujg-
ce gniazda zmniejszajg ryzyko porazenia pragdem.
Nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi po-
wierzchniami, takimi jak rury, grzejniki, piece
i lodowki. Ryzyko porazenia pradem jest wigksze,
gdy ciato uzytkownika jest uziemione.
c) Nie wystawia¢ elektronarzedzi na dziatanie
deszczu lub wilgoci. Przedostanie sie wody do
elektronarzedzia podwyzsza ryzyko porazenia
pradem.
Nie uzywac¢ przewodu do innych celéw. Nie
uzywac przewodu do noszenia lub ciagnigecia
elektronarzedzia, ani tez wycigga¢ wtyczki
z gniazdka pociagajac za przewod. Przewod
nalezy chroni¢ przed wysokimi temperatu-
rami, dziataniem oleju, ostrych krawedzi lub
ruchomych czesci urzadzenia. Uszkodzone lub
poplatane przewody zwiekszajg ryzyko porazenia
pradem.
e) W przypadku korzystania z elektronarzedzia
pod gotym niebem, nalezy uzywa¢ przedtu-

b)

-

d

-

Zacza przeznaczonego do pracy na zewnatrz.
Uzycie wtasciwego przedtuzacza (dostosowanego
do pracy na zewnatrz) zmniejsza ryzyko porazenia
pradem.

f) Jezeli stosowanie elektronarzedzia w wilgot-
nym otoczeniu jest nieuniknione, nalezy uzy¢
zasilania zabezpieczonego wytacznikiem roz-
nicowo-pradowym. Zastosowanie wytgcznika
réznicowo-prgdowego zmniejsza ryzyko poraze-
nia prgdem.

3) BEZPIECZENSTWO OSOB

a) Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy za-
chowac¢ ostroznos¢, kazda czynnosé wykony-
wac uwaznie i z rozwaga. Nie nalezy uzywac
elektronarzedzia w stanie zmeczenia lub pod
wptywem narkotykéw, alkoholu badz lekarstw.
Moment nieuwagi przy uzyciu elektronarzedzia
moze stac sie przyczyng powaznych urazéw ciata.
Nalezy korzysta¢ z osobistego wyposazenia
ochronnego. Zawsze nosi¢ okulary ochronne.
Osobiste wyposazenie ochronne, takie jak maska
przeciwpytowa, buty ochronne na spodach prze-
ciwposlizgowych, kask ochronny lub $rodki ochro-
ny stuchu, stosowane w zalezno$ci od panujgcych
warunkéw, zmniejszy ryzyko doznania obrazen
ciafa.
c) Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia
narzedzia. Przed podtaczeniem do zrédta zasi-
lania i/lub akumulatora, a takze przed podnie-
sieniem lub przeniesieniem elektronarzedzia,
nalezy upewnic¢ sig, ze elektronarzedzie jest
wylaczone. Trzymanie palca na wytgczniku pod-
czas przenoszenia elektronarzedzia lub podtgcze-
nie do prgdu wtaczonego narzedzia, moze stac sie
przyczyng wypadkow.

Przed wiaczeniem elektronarzedzia, nalezy

usunac¢ klucze nastawcze lub nasadowe. Klucz

znajdujgcy sie w ruchome czesci urzgdzenia moze
doprowadzi¢ do obrazen ciata.

e) Unika¢ pracy poza naturalnym zasiggiem ope-
ratora. Dba¢ o stabilng pozycje przy pracy i
zachowanie réwnowagi. W ten sposéb mozliwa
bedzie lepsza kontrola elektronarzedzia w nieprze-
widzianych sytuacjach.

f) Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie nosi¢

luznego ubrania ani bizuterii. Wlosy, ubranie

i rekawice nalezy trzymac¢ z daleka od rucho-

mych czesci. Luzne ubranie, bizuteria lub dtugie

wiosy moga zostac wciggniete przez ruchome cze-

Sci.

Jezeli istnieje mozliwos¢ zamontowania urza-

dzen odsysajacych i wychwytujacych pyt, na-

lezy upewni¢ sig, ze sg one podiaczone i beda
prawidtowo uzyte. Uzycie urzgdzenia odsysajg-

cego pyt moze zmniejszy¢ zagrozenia zwigzane z

emisjg pytu.

b)

-

d

=

-

9

4) UZYTKOWANIE ELEKTRONARZEDZIA |
DBALOSC O NIE

a) Nie nalezy przecigzac elektronarzedzia. Uzy-
wac elektronarzedzia, ktore jest przeznaczone
do danego zastosowania. Odpowiednio dobra-
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nym elektronarzedziem lepiej i bezpieczniej wy-
kona sie prace w tempie, do ktérego zostato ono
zaprojektowane.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jesli nie
mozna wiaczy¢ go i wylaczyé€. Kazde elektrona-
rzedzie, ktérego nie mozna wigczyc¢ lub wytaczyc¢
Jest niebezpieczne i musi zostac naprawione.
Przed dokonywaniem wszelkich regulacji, wy-
miang osprzetu lub zakonczeniem pracy, nale-
zy wyciagnac¢ wtyczke z gniazda i/lub usunaé
akumulator. Ten $rodek ostrozno$ci ograniczajg
ryzyko przypadkowego wigczenia sig elektrona-
rzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przecho-
wywac w miejscu niedostepnym dla dzieci i nie
zezwala¢ na postugiwanie si¢ nimi osobom,
ktérym nie sa one znane, lub ktére nie zapo-
znaly sie z niniejsza instrukcja. Elektronarze-
dzia w rekach nieprzeszkolonych oséb sg niebez-
pieczne.

Konieczna jest nalezyta konserwacja elektro-
narzedzia. Nalezy kontrolowaé narzedzie pod
katem ustawienia i mocowania ruchomych
czesci, W przypadku powstania uszkodzen,
urzadzenie odda¢ do naprawy przed uzyciem.
Wiele wypadkéw spowodowanych jest przez zle
utrzymane elektronarzedzia.

f) Nalezy stale dbac¢ o ostros¢ i czystos¢ narze-
dzi tnacych. Odpowiednio utrzymane narzedzia
tngce z ostrymi krawedziami tngcymi rzadziej sie
zakleszczajg i tatwiej jest je kontrolowac.
Elektronarzedzia, osprzet, groty itp. winny
by¢é uzywane zgodnie z niniejszg instrukcja, z
uwzglednieniem warunkéw eksploatacyjnych i
rodzaju wykonywanej pracy. Niezgodne z prze-
znaczeniem uzycie elektronarzedzia moze dopro-
wadZzic¢ do niebezpiecznych sytuacji.

b

-
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5) SERWISOWANIE

a) Serwisowanie elektronarzedzia nalezy powie-
rza¢ wykwalifikowanej osobie, wylacznie z
uzyciem identycznych czes$ci zamiennych. Za-
pewni to zachowanie bezpieczeristwa uzytkowania
elektronarzedzia.

IV - Instrukcje
bezpieczenstwa
przy pracy szlifierkami
katowymi

Ogélne wskazéwki bezpieczenstwa przy szlifowa-

niu tarczg scierna, szlifowaniu papierem sciernym,

szczotkowanie szczotka druciang, polerowanie i

ciecie tarczg scierna:

a) Niniejsze elektronarzedzie mozna uzywacé jako
szlifierki z tarcza sScierna, szczotka druciang i
maszyny do ciecia z tarcza scierna. Przeczytaj
wszystkie wskazéwki bezpieczenstwa, instruk-
cje, rysunki i dane, ktére otrzymates razem z ma-
szyng. Nieprzestrzeganie wskazowek bezpieczen-

stwa moze spowodowac porazenie prgdem.

b) Niniejsze elektronarzedzie nie moze by¢ wyko-
rzystywane do polerowania. Zastosowanie elek-
tronarzedzia do innej, niz przewidziana czynnos$ci ro-
boczej, moze stac sie przyczyng zagrozen i obrazen.
(M 750)

c) Nie stosowac¢ osprzetu, ktory nie jest dozwolony
lub zalecony przez producenta specjalnie do tego
elektronarzedzia. Sam fakt mozliwo$ci przytaczenia
osprzetu do urzgdzenia nie zapewnia bezpiecznego
uzytkowania.

d) Nominalna predkos¢ obrotowa osprzetu musi
byé co najmniej réwna maksymalnej predkosci
nominalnej na urzadzeniu. Osprzet obracajgcy sie
szybciej od okres$lonej na nim predkosci moze pek-
ngc i rozlecie¢ sie na kawatki.

e) Zewnetrzna srednica oraz grubos¢ osprzetu ro-
boczego musi zawiera¢ si¢ w zakresie wymiaréw
Waszego elektronarzedzia. Niewtasciwie dobrany
pod wzgledem rozmiaréw osprzet nie moze byc na-
lezycie chroniony lub sterowany.
Tarcze szlifierskie, kolnierze mocujace, tarcze
elastyczne lub inny osprzet musza doktadnie pa-
sowac do wrzeciona elektronarzedzia. Akcesoria
niedoktadnie pasujgce do wrzeciona elektronarze-
dzia obracajg sie nierbwnomiernie, wibrujg nadmier-
nie i mogg spowodowac utrate kontroli nad urzgdze-
niem.

g) Nie uzywac¢ uszkodzonego osprzetu. Przed kaz-
dym uzyciem sprawdzac osprzet: tarcze scierne
pod wzgledem peknigé i wyszczerbien; tarcze
elastyczne (podktadki) - pod wzgledem peknigé,
uszkodzen gwintu lub nadmiernego zuzycia;
szczotki druciane - pod wzgledem poluzowanych
i peknietych drutéw. W przypadku upuszczenia
elektronarzedzia lub osprzetu, sprawdzi¢ pod
wzgledem uszkodzen lub zastosowac nieuszko-
dzony osprzet. Po sprawdzeniu i zamocowaniu
osprzetu, ustawi¢ si¢ wraz z innymi osobami po-
stronnymi poza zasigegiem ptaszczyzny obracaja-
cego sie osprzetu i pozostawi¢ elektronarzedzie,
aby pracowalo przez minute¢ na maksymalnych
obrotach bez obciazenia. Zwykle ten czas starczy
na ztamanie sie uszkodzonego osprzetu.

h) Stosowac¢ sprzet ochrony osobistej. W zalezno-

$ci od wykonywanych czynnosci uzywac¢ ostony

twarzy lub okularéw ochronnych. W razie potrze-
by stosowa¢ maske przeciwpytowa, ochronniki
stuchu, rekawice ochronne lub specjalny fartuch
roboczy do zatrzymania drobnych czasteczek
wyrzucanych z osprzetu szlifujacego lub obra-
bianego detalu. Ochrona wzroku powinna méc za-
trzymac odpadki powstajgce przy réznego rodzaju
pracach. Maska przeciwpytowa lub przeciwgazowa
powinna moéc przefiltrowaé czgsteczki powstajgce

w wyniku pracy urzgdzeniem. Diuga ekspozycja na

intensywny hatas moze spowodowac uszkodzenie

stuchu.

Osoby postronne powinny znajdowac si¢ w bez-

piecznej odlegtosci od miejsca pracy. Kazda

osoba znajdujaca si¢ w obrebie pracy powinna
stosowacé wyposazenie ochrony osobistej. Frag-
menty obrabianego materiatu lub uszkodzonego
osprzetu mogg spowodowac obrazenia takze poza

f
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=
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bezposrednim miejscem pracy.
Podczas prac, przy ktorych elektronarzedzie mo-
globy natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne
lub na wtasny przewoéd, nalezy je trzymac tylko za
izolowana rekojes¢. Pod wptywem kontaktu osprze-
tu z przewodami bedgcymi pod napigciem, wszystkie
cze$ci metalowe elektronarzedzia mogg réwniez
znalez¢ sie pod napieciem i spowodowac porazenie
pradem operatora.

k) Chroni¢ przewéd zasilania poza obr¢ebem obra-
cajacego si¢ osprzetu. W wypadku utraty kontroli,
przewéd moze zosta¢ przeciety lub zaczepiony i
wciggniety wraz z rekg operatora do obracajgcego
sie osprzetu.

I) Nigdy nie odktada¢ elektronarzedzia, zanim
osprzet nie zostanie catkowicie unieruchomio-
ny. Obracajgcy sie osprzet moze wkrecic¢ obrabiany
materiat powodujgc utrate kontroli nad elektronarze-
dziem.

m)Nie przenosi¢ pracujacego elektronarzedzia.
Przypadkowy kontakt obracajgcego sie osprzetu z
ubraniem moze je wciggngc i spowodowac uszko-
dzenie ciafa.

n) Oczyszcza¢ regularnie otwory wentylacyjne
elektronarzedzia. Wentylator elektronarzedzia zasy-
sa pyt do korpusu, a nadmiernie nagromadzenie pytu
metalowego moze spowodowac zagrozenie poraze-
niem pradem elektrycznym.

o) Nie uzywac elektronarzedzia w poblizu materia-
tow tatwopalnych. Iskry mogg spowodowac ich za-
pton.

p) Nie stosowa¢ osprzetu wymagajacego chtodze-
nia ciecza. Stosowanie wody lub innych ptynéw chfo-
dzgcych moze spowodowac porazenie prgdem.

= Elektronarzedzie moze by¢ stosowane wytacz-
nie zgodnie z przeznaczeniem. Kazde zastoso-
wanie inne niz opisane w niniejszej instrukcji
bedzie traktowane jako niezgodne z przezna-
czeniem. Uzytkownik, a nie producent bedzie
odpowiedzialny za wszelkie uszkodzenia lub obra-
Zenia wynikte z uzycia niezgodnego z przeznacze-
niem.

= Producent wyklucza wszelka odpowiedzial-
nos¢ w przypadku dokonania jakichkolwiek
zmian w urzadzeniu przez uzytkownika oraz
uszkodzen wyniktych z tych zmian.

= Podczas pracy w zapylonym srodowisku, na-
lezy dbac¢ o czystos¢ otworéw wentylacyjnych
elektronarzedzia. W przypadku koniecznosci
oczyszczenia pylu, nalezy w pierwszej kolej-
nosci odlaczy¢ elektronarzedzie od zasilania,
a usuwania pylu nalezy stosowac przyrzady
niemetaliczne, uwazajac, by nie uszkodzi¢
detali wewnetrznych. Elektronarzedzie ulegnie
przegrzaniu w wyniku ostfabienia chtodzenia spo-
wodowanego zapyleniem otworéw wentylacyj-
nych.

=

i

Dalsze instrukcje bezpieczenstwa do wszystkich
zastosowan.

Odbicie uruchomionego elektronarzedzia i zwigza-
ne z tym wskazéwki bezpieczenstwa.

Odbicie elektronarzedzia wystepuje w wyniku zaklesz-
czenia lub zablokowania obracajgcej si¢ tarczy, tarczy

elastycznej (podktadek), szczotek drucianych lub innych
akcesoriow w obrabianym materiale. Zablokowanie
powoduje gwattowne zatrzymanie obracajgcego sie
osprzetu, co sprawia, ze elektronarzedzie w sposéb nie-
kontrolowany zostaje gwattownie odrzucone w kierunku
przeciwnym do obrotéw osprzetu w punkcie zakleszcze-
nia.
Na przyktad, jesli tarcza szlifujgca zahaczy sie lub za-
blokuje w obrabianym materiale, krawedz zablokowanej
tarczy zagtebiajgc sie w materiale zostaje unieruchomio-
na i moze ulec ztamaniu lub spowodowac odrzut. Tarcza
szlifujgca moze odskoczy¢ do lub od operatora, w zalez-
nosci od kierunku obrotéw tarczy w miejscu zablokowa-
nia. W tych okoliczno$ciach mozliwe jest ztamanie tarcz
szlifujgcych.

Odrzut elektronarzedzia jest wynikiem niewtasciwego

uzytkowania i/lub niepoprawnej eksploatacji, lub niewta-

Sciwych warunkéw pracy z elektronarzedziem i mozna

go unikng¢ stosujgc zalecenia opisane ponizej.

a) Trzymaé mocno elektronarzedzie i zachowaé¢
odpowiednia pozycje ciata i ustawi¢ rece w
spos6b umozliwiajacy opanowanie sity odrzu-
tu. Korzystac¢ zawsze z dodatkowego uchwytu,
jesli elektronarzedzie jest wyposazone w taki
uchwyt, co umozliwia najwigksza kontrole nad
sita odrzutu lub momentu bezwtadnosci pod-
czas rozruchu. Jesli zostang zastosowane od-
powiednie Srodki zapobiegawcze operator jest w
stanie opanowac sity momentu bezwtadno$ci lub
odrzutu.

Nigdy nie zbliza¢ dtoni do obracajacego sie

osprzetu. Akcesoria mogg odbic sie w strone zbli-

zonej reki.

c) Nie ustawiac¢ sie w obszarze, do ktérego elek-

tronarzedzie mogtoby przesunac sie w wyniku

odrzutu. Odrzut uruchamia elektronarzedzie w

kierunku przeciwnym do ruchu tarczy szlifujgcej, w

miejscu zablokowania.

Obrabia¢ ze szczegodlng ostroznoscia naroz-

niki, ostre krawedzie itp. Unika¢ odbijania i

blokowania osprzetu w detale. Narozniki, ostre

krawedzie ufatwiajg zablokowanie osprzetu, co
moze spowodowac utrate kontroli lub spowodowac
odrzut elektronarzedzia.

e) Nie stosowac tarcz z tancuchem do ciecia
drewna ani z¢batych tarcz tnacych. Takie tarcze
czesto powodujg zagrozenie odrzutem lub utrate
kontroli nad elektronarzedziem.

= Zamocowa¢ obrabiany detal w imadle lub w
inny odpowiedni sposéb.

b

-
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Specyficzne wskazéwki bezpieczenstwa przy szli-
fowaniu i cieciu tarcza scierng

a) Uzywaé¢ wytacznie zalecanych do danego
urzadzenia typéw tarcz oraz odpowiedniej
ostony. Tarcze, do ktérych elektronarzedzie nie
Jjest zaprojektowane, nie mogg by¢ we witasciwy
spos6b chronione i nie sg bezpieczne.
Ostona tarczy musi by¢ mocno dokrecona do
elektronarzedzia i ustawiona tak by zapewnio-
no maksymalne bezpieczenstwo, czyli jak naj-
mniejsza czgs¢ odstonietej tarczy byta skiero-
wana w strone operatora. Osfona tarczy chroni
operatora przed ewentualnymi odtamkami tarczy i

b

-
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przypadkowym kontaktem z obracajgca sie tarczg
oraz iskrami, ktére moga podpali¢ ubranie.

Nalezy uzywac tarcz tylko zgodnie z zaleco-
nym przeznaczeniem. Np. nie wolno szlifowaé
plaszczyzna boczng tarczy przeznaczonej do
ciecia. Tarcze tngce przeznaczone sgq do usuwa-
nia czes$ci materiatu krawedzig tarczy. Przyktada-
nie nacisku bocznego na tego rodzaju tarcze moze
Jja ztamac.

Zawsze uzywac nieuszkodzonych kotnierzy
mocujacych o ksztalcie i $Srednicy odpowiada-
jacej dobranej tarczy. Poprawnie dobrane kotnie-
rze mocujgce doktadnie mocujg tarcze redukujgc
zagrozenie ztamaniem tarczy. Kotnierze mocujgce
do tarcz tngcych moga sie réznic od kotnierzy mo-
cujgcych do innego rodzaju tarcz.

Nie stosowac¢ zuzytych tarcz od wiekszych
elektronarzedzi. Tarcza przeznaczona do wigk-
szych elektronarzedzi nie jest przystosowana do
wiekszych predko$ci obrotowych mniejszego elek-
tronarzedzia i moze ulec ztamaniu.

Zawsze zwracac uwage na kierunek obrotu tar-
czy. Sita bezwtadno$ciowa jest skierowana prze-
ciwnie do kierunku obrotéw w miejscu szlifowania
lub ciecia i moze spowodowac utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

Elektronarzedzie nalezy zawsze prowadzi¢
w taki sposob aby iskry oraz pyt powstajace
podczas szlifowania nie trafiaty ciata. Niniejsze
elektronarzedzia powodujg powstawanie iskier,
ktére moga przypali¢ ubrania lub oparzy¢ nieosto-
niete cze$ci ciafa.

Nie wolno szlifowaé ani cigé swiezo malowa-
nych konstrukcji metalowych zanim farba cat-
kowicie wyschnie. Wystepuje ryzyko zapalenia
sie niewyschnigtej farby.

Nie wolno cig¢ materiatéw tatwopalnych (drew-
no, plastik, itp.) ani konstrukcji panelowych z
tatwopalnym wypetnieniem typu ,,sandwicz”.
Wystepuje ryzyko wzniecenia pozaru.

Nie wolno szlifowa¢ ani cigé wyposazenia
znajdujacego si¢ pod cisnieniem. Wystepuje
ryzyko wybuchu.

Nie wolno, bez podjecia specjalnych krokéw
zapobiegajacych zaptonowi lub wybuchowi,
szlifowa¢ ani cia¢ zbiornikéw, rurociagéw, wy-
posazenia, itp. zawierajacych obecnie lub w
przesziosci substancje i materiaty palace si¢
i tatwopalne. Wystepuje ryzyko pozaru lub wybu-
chu.

Specyficzne instrukcje bezpieczenstwa podczas
ciecia tarczami $ciernymi
a) Nie blokowa¢ ani nie stosowac zbyt silnego na-

b)

-

cisku na tarcze tnaca. Nie wykonywac zbyt gte-
bokich ciec. Przecigzenie tarczy tngcej zwieksza
Jej zuzycie i podatno$¢ na wygiecie lub zablokowa-
nie tarczy, stad mozliwo$¢ wystgpienia odrzutu lub
ztamania sie tarczy.

Nie ustawia¢ si¢ w przestrzeni przed i za ob-
racajaca sie tarcza. W wypadku gdy tarcza tng-
ca w miejscu cigcia oddala sie od waszego ciafta,
ewentualny odrzut wyrzucitby elektronarzedzie z
wirujgcg tarczg wprost do uzytkownika.

c) W przypadku zacigcia si¢ tarczy tnacej lub

potrzeby przerwania cigcia, nalezy wylaczy¢
elektronarzedzie i trzymac¢ nieruchomo do mo-
mentu catkowitego zatrzymania. Ze wzgledu
na niebezpieczenstwo odrzutu, nie wolno wyj-
mowac obracajacej sie tarczy z nacigtego ma-
teriatu. Nalezy ustalic¢ i usungc przyczyne zaciecia
sie tarczy.

Nie wznawiac¢ cigcia z tarcza w wycietej szcze-

linie. Uruchomi¢ urzadzenie i na peinych ob-

rotach wprowadzi¢ ponownie do nacigcia. W

przeciwnym razie tarcza moze sie zablokowac,

wysungc z detalu lub odbic.

e) Zapewni¢ dodatkowe poopory i ustawiaé pa-
nele oraz wszystkie duze materiaty na podpo-
rach, tak aby zminimalizowa¢ ryzyko odrzutu
lub zablokowania tarczy. Duze elementy ugina-
ja sie pod wtasna waga. Podpory nalezy umie-
$cic¢ pod obrabianym materiatem w poblizu linii cie-
cia oraz po obu stronach tarczy przy krawedziach
detalu.

f) Zachowac szczeg6lng ostroznos¢ przy nacie-
ciach w scianach lub innych zamurowanych
powierzchni. Wystajgca tarcza moze napotkac
i przecig¢ przewody gazowe lub wodociggowe,
elektryczne lub inne obiekty moggce spowodowac
odrzut.

d

=

Specyficzne instrukcje bezpieczenstwa podczas
szlifowania papierami $ciernymi:

a) Nie stosowac¢ zbyt duzych arkuszy papieru
$ciernego; przestrzega¢ zalecen producenta
odnosnie wymiaréw papieru $ciernego. Zbyt
duzy papier wystajgcy poza tarcze elastyczng
(podktadke) grozi skaleczeniem i moze spowodo-
wac zahaczenie, rozdarcie papieru $ciernego lub
odrzutu.

Specyficzne instrukcje bezpieczenstwa podczas
polerowania:

a) Nie dopuszczaé rozluznionych czesci naktad-
ki polerskiej z welny lub sznura mocujacego,
aby sie obracaly swobodnie. Wsunac¢ je do
wewnatrz lub przymocowaé¢ wolne koncowki
sznura mocujacego. Rozluznione obracajgce sie
sznury stuzgce do mocowania mogg sie wplata¢
miedzy palce uzytkownika lub zahaczyc o detal.

Specyficzne instrukcje bezpieczenstwa podczas
pracy z szczotkami drucianymi:

a) Nalezy by¢ swiadomym, ze nawet podczas

normalnej pracy, pojedyncze druciki moga od-
padac od szczotki. Nie przecigzac¢ szczotek po-
przez zbyt mocny nacisk. Odpadajgce druciane
nici z tatwo$cig mogg przebic cienkie ubranie i/lub
skore.
Jesli w przypadku pracy ze szczotka druciang
zaleca sig stosowanie ostony, nalezy dbac o to
aby nie doszto do kontaktu ostony ze szczot-
kg druciang tarczowg lub kielichowa. Szczotki
druciane tarczowe lub kielichowe moga zwigkszac¢
swojg $rednice pod wptywem nacisku przy pracy
oraz sit od$rodkowych.

b

-
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V - Opis elektronarzedzia

Przed uzyciem elektronarzedzia nalezy zapoznac¢ sie z
wszystkimi jego funkcjami i wymogami bezpieczenstwa.
Elektronarzedzie oraz osprzet mozna wykorzystywac
wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem. Wszelkie inne
zastosowania sg stanowczo zabronione.

1. Wrzeciono

2.1. Ostona do tarczy szlifujgcej

2.2. Ostona do tarczy tnacej*
3. Kotnierz oporowy

4.1. Tarcza szlifujgca (Uzywaé wytgcznie z ostong do

tarczy szlifujgcej!)*

4.2. Tarcza tngca (Uzywaé wylgcznie z ostong do tarczy
tnacej!)*

. Kotnierz mocujgcy

. Dodatkowa rekojes¢

. Wytgcznik

. Regulator elektroniczny obrotéw (M 750E)

. Przycisk zablokowania wrzeciona

[(eleIENNONS|

OSPRZET WSPOLPRACUJACY Z NINIEJSZYM
NARZEDZIEM

10. Szczotka druciana *

11. Tarcza plastykowa (Qumowa)*

12. Arkusz papieru $ciernego lub naktadka polerska®
13. Nakretka specjalna*

14. Wachlarzowa tarcza szlifierska*

15. Uchwyt antywibracyjny*

* Sprzet gtéwny, ktéry moégt by¢ uzywany z tg maszy-
ng i jest oferowany przez SPARKY, jest wskazany na
str. 102-104 z numerami katalogowymi. Sprzet nie sta-
nowi czesci kompletu.

VI - Obstuga

Niniejsze elektronarzedzia sg zasilane wytgcznie jed-
nofazowym prgdem zmiennym. Sg podwdjnie izolowa-
ne zgodnie z normami EN 60745, IEC 60745-1 i mogg
by¢ podtgczane do gniazd zasilania bez zaciskow bez-
pieczenstwa. Ttumienie zaktécen radiowych zgodnie
z dyrektywg o kompatybilnosci elektromagnetycznej
EMC 2004/108/EC.

Urzadzenie jest przeznaczone do ciecia, szlifowania i
szczotkowania gtéwnie metali bez zastosowania wody.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY

= Urzadzenie moze by¢ wyposazone fabrycznie w osto-
ne. Upewni¢ sie, ze ostona zostata zamontowana
prawidtowo i doktadnie ustawiona przed pierwszym
i kazdym kolejnym uruchomieniem.

= Urzadzenie moze by¢ wyposazona fabrycznie w tar-
cze. Upewni¢ sie, ze tarcza zostata zamontowana
prawidtowo i doktadnie dokrecona przed pierwszym
i kazdym kolejnym uruchomieniem.

= Upewnic¢ sie czy napiecie sieci elektrycznej odpowia-
da wartosciom podanym na tabliczce znamionowej z
danymi technicznymi elektronarzedzia.

= Zawsze sprawdza¢ pozycje wigcznika/wytgcznika.
Elektronarzedzie nalezy podtgczac i wytaczac z sie-

ci zasilania tylko przy wytaczonym wylgczniku. Jesli
elektronarzedzie zostanie podigczone do gniazda,
gdy wiacznik/wytgcznik znajduje sie w pozyciji: “Wig-
czone” to natychmiast rozpocznie prace, co moze
spowodowac powazny wypadek.

= Sprawdza¢ czy przewdd i wtyczka nie sg uszko-
dzone. W przypadku uszkodzenia kabla zasilania,
wymiany powinien dokona¢ producent lub jego auto-
ryzowany specjalista, aby unikng¢ mozliwych niebez-
pieczenstw przy wymianie.

A OSTRZEZENIE: Zawsze wytaczaé elektro-
narzedzie i wyjmowaé wtyczke z gniazda zasilania
przed dokonaniem jakichkolwiek czynnosci nastawie-
nia, obstugi, konserwacji lub zaniku napigecia zasilania.

= Sprawdzi¢ czy $rednica oraz grubo$¢ tarczy nie prze-
kracza warto$ci podanych na tabliczce znamionowe;.
Predko$¢ obwodowa wskazana na tarczy nie moze
by¢ nizsza niz 80 m/s. Tarcze nalezy przechowywac¢
zgodnie z instrukcjami ich producenta.

= W przypadku pracy w miejscu oddalonym od zrodta
zasilania, nalezy stosowa¢ mozliwie najkrétszy prze-
wod przedtuzajgcy o odpowiednim przekroju.

= Sprawdzi¢ czy uchwyt dodatkowy jest poprawnie za-
montowany i odpowiednio dokrgcony.

OSLONA TARCZY

A OSTRZEZENIE: Ostona (2.1) tarczy szlifu-
jacej lub ostona (2.2) tarczy tnacej (odpowiednio dla
tarczy v szlifujgcej (4.1) lub tarczy tnacej (4.2.)) musi
by¢ zawsze zamontowana na elektronarzedziu !

Pozycja jego jest rézna w zaleznoéci od tego po jakiej
stronie zostat ustawiony dodatkowy uchwyt przy za-
montowaniu elektronarzedzia do stojaka.

WSKAZOWKI MONTAZU OSEONY

Przed przystapieniem do nastepujgcych czynnosci,
nalezy wytaczy¢ elektronarzedzie wyjmujac wtyczke z
gniazdka zasilania:

1. Ustawienie ostony

- Zwolni¢ dzwignie mocujacg (17) i ewentualnie roz-
luzni¢ wkret (18). (Rys. 1)

- Ustawi¢ ostone (2) tak by wpust (16) ostony zbiegt
sie z rowkiem (19), wcisng¢ wpust by wszedt w ka-
nat (20) obok gniazda tozyska (rys.2a, b)

- Dokreci¢ wkret (18) ,usuwajgc luz miedzy krgzkiem
ostony a gniazdem tozyska by zapewni¢ mozliwo$¢
lekkiego obracania miedzy nimi.

- Ustawi¢ ostone w pozadanej pozycji.

- Zamkng¢ dzwignie mocujacg (17), unieruchamiajgc
ostone.

- W razie koniecznos$ci ponowi¢ zabieg usuwania
luzu miedzy krgzkiem ostony a gniazdem fozyska.

2. Obroéci¢ i ustawi¢ ostone w nowej pozycji robo-
czej
- Otworzy¢ dzwignige mocujaca (17).
- Ustawi¢ ostone w nowej pozycji roboczej
- Zamkng¢ dzwignie mocujgca (17).
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ZAKYADANIE TARCZY

Wrzeciono (1) na tarczy szlifujgcej ustawi¢ i unierucho-
mi¢ przyciskiem (9), usytuowanym na obudowie prze-
ktadni elektronarzedzia.

A OSTRZEZENIE: Nie wolno wciskaé przyciska
(9) przy obracajgcym sig wrzecionie.

- Ustawi¢ kotnierz oporowy (3) rowkami w dot.
(Rys.3)

- Ustawi¢ tarcze (4) doktadnie na kotnierz oporowy z
napisami w dot (Rys.4)

- Ustawi¢ kotnierz mocujacy (5) ptaska strong do tar-
czy (4) i zakreci¢ go reka, Wiozy¢ klucz srubowy w
otwory kotnierza mocujacego (5). (Rys. 5)

- Przy wcisnigtym przycisku unieruchomienia wrze-
ciona (9) dobrze przykreci¢ kotnierz mocujacy (5)
kluczem $rubowym. (Rys. 6a,b)

Po ustawieniu tarczy uruchomi¢ elektronarzedzie aby
pracowato z nowa tarczg przez minute bez obcigzenia.
Tarcze wibrujgce lub nieréwnomiernie obracajgce sie
nalezy niezwtocznie wymienic.

Szczotke druciang (10) wkreca sie bezposrednio do
wrzeciona (1) przy pomocy klucza $rubowego. (Spraw-
dzi¢ czy dtugo$¢ gwintu szczotki jest wystarczajgca i
obejmuje gwint wrzeciona.).

Szlifowanie papierem $ciernym odbywa sie przy pomo-
cy tarczy plastykowej (gumowej), pod ktérg zaktada sie
arkusz papieru $ciernego lub naktadke polerskg (12).
Tarcza plastykowa (11) ustawia sig na kotnierz oporowy
(3) i dokreca specjalng nakretkg (13), znajdujgca sie w
komplecie dostawy. W przypadku uzytkowania tarczy
roboczej z zatozonym kotnierzem, nalezy go przykreci¢
bezposrednio do wrzeciona nie stosujac kotnierza mo-
cujgcego (5), przy pomocy klucza srubowego. Tarcza z
zatozonym kotnierzem moze by¢ wykonana z ggbki za-
wierajgcej zywice, z poliuretanu z no$ng wktadka plasty-
kowa, w ktorej wkrecono nakretke, a arkusz polerujgcy
lub wojtok wetniany mocuje sie do tarczy przy pomocy
systemu ,na rzep”. Po wymianie tarczy plastykowej (qu-
mowej) pozwoli¢ aby elektronarzedzie pracowato przez
minute bez obcigzenia. Tarcze wibrujgce lub nieréwno-
miernie obracajgce sie nalezy niezwtocznie wymienic.

UCHWYT DODATKOWY

Uchwyt dodatkowy (6) montuje sie zwykle po lewej stro-
nie elektronarzedzia. Mozna go takze umiesci¢ po pra-
wej stronie dla wygody uzytkownika.

ROZRUCH - ZATRZYMANIE

Rozruch: Suwak wytacznika (7) nacisna¢ na tylng
czes¢, nastepnie przesung¢ do przodu w kierunku
strzatki, az jego przednia czg$¢ wpadnie i zostanie za-
blokowana.

Zatrzymanie: Tylng podniesiona do gory koncowke
wytacznika (7) wcisngé i pozostawi¢, aby samorzutnie
powrdcita do tytu w pozycji wyjsciowe;j.

REGULACJA ELEKTRONICZNA OBROTOW
(M 750E)

Predko$¢ obrotowg reguluje sie ptynnie regulatorem
elektronicznym (8), znajdujgcym sie w tylnej czesci szli-
fierki. Zalecane pozycje regulatora do réznych zastoso-
wan przedstawiono na tablicy ponizej.

Zakres zastosowania Pozycja
regulatora

Szlifowanie tworzyw sztucznych

tarczg plastykowa i papierem A-C

Sciernym.

Szlifowanie drewna i oczyszczanie B-D

powtok z lakieru lub farby

Szlifowanie metalu tarczg C-F

plastykowa i papierem $ciernym

Usuwanie rdzy szczotkg druciang D-F

Zgrubne czyszczenie, cigcie G

metali lub kamienia

Polerowanie tarczg plastykows i A-B

naktadka polerskg

Elektronarzedzie M 750E wyposazono w urzadzenie
elektroniczne do regulowania obrotéw.

Urzadzenie elektroniczne zapewnia ptynng regulacje
obrotéw, umozliwiajac dobdr odpowiedniej predkosci do
obrabianego materiatu przy szlifowaniu, cigciu i polero-
waniu.

OBROT KORPUSU ELEKTRONARZEDZIA

Korpus elektronarzedzia mozna obréci¢ o 90° lub 180°.
Pierwsza pozycja jest stosowana w przypadku uzytko-
wania elektronarzedzia przewaznie do ciecia, a druga
pozycja - gdy uzytkownik postuguije sie lepiej lewa reka.
W obu tych przypadkach obracanie korpusu nalezy do-
kona¢ w autoryzowanym serwisie naprawczym obstugu-
jacym elektronarzedzia reczne SPARKY.

ZALECENIA

Przy pracy z tarczg tngca nie stosowaé docisku, nie po-
ruszac tarczg poprzecznie do ptaszczyzny cigcia. Przy
pracy podawac¢ w tempie umiarkowanym obrabiany ma-
teriat.

Bardzo wazny jest kierunek ciecia. Elektronarzedzie
musi by¢ prowadzone zawsze w kierunku przeciwnym
do kierunku obrotéw tarczy. W przeciwnym razie, tarcza
moze wysung¢ sie bez kontroli z obrabianego materiatu.
(Rys. 7)

Podczas ciecia profili lub rur prostokatnych, zawsze roz-
poczynac ciecie od najmniejszej strony.

Podczas szlifowania nie przyciska¢ elektronarzedzia do
obrabianej powierzchni, a ptynnie przesuwac tarcze do
przodu i do tytu. Lekkie metale obrabia sie specjalnymi
tarczami. Najlepszy wynik przy zgrubnym szlifowaniu
uzyskuje sie przy nachyleniu w przedziale 30°-40° mie-
dzy tarczg a powierzchnig obrabiang. Przy zgrubnym
szlifowaniu nie jest dopuszczalne stosowanie tarcz do
ciecia. Nie zaleca sie stosowania tarcz o grubosci po-
wyzej 6 mm.
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VII - Konserwacja

VIIl - Gwarancja

A OSTRZEZENIE: Przed przystapieniem do
kazdej kontroli lub konserwacji, nalezy urzadzenie wy-
taczy¢ i odtgczy¢ od zasilania.

WYMIANA SZCZOTEK

Niniejsze urzadzenie jest wyposazone w szczotki samo-
-odtgczalne. W przypadku zuzycia szczotek weglowych,
urzadzenie wytgcza sie. W takim przypadku obie szczot-
ki muszg zosta¢ wymienione jednoczesnie na oryginal-
ne w autoryzowanym serwisie SPARKY.

OGOLNA KONTROLA

Regularnie sprawdzac¢ czy wszystkie $ruby mocujace sg
odpowiednio zamocowane. W przypadku poluzowania
ktorejkolwiek ze $rub nalezy natychmiast je dokreci¢ aby
unikng¢ zagrozenia.

Jesli konieczna jest wymiana przewodu, mozna to wy-
kona¢ wytgcznie w autoryzowanym serwisie producenta
aby uniknag¢ zagrozen.

CZYSZCZENIE

Zawsze utrzymywac urzadzenie i otwory wentylacyjne
w czystosci.

Regularnie sprawdza¢ otwory wentylacyjne i miejsca
wokét wigcznika. Za pomoca migkkej szczotki lub spre-
zonego powietrza usuwac zebrany pyt. Podczas czysz-
czenia stosowac¢ ochrone oczu.

W razie koniecznosci, zewnetrzne czesci plastikowe
moga by¢ czyszczone wilgotng szmatkg z tagodnym
detergentem.

A OSTRZEZENIE: Chociaz zewnetrzne czesci
plastikowe odznaczajg sie¢ wysoka odpornoscig na
dziatanie rozpuszczalnikéw, nigdy nie uzywaé roz-
puszczalnikow!

A OSTRZEZENIE: Nie wolno dopuscié¢ do kon-
taktu urzadzenia z woda.

WAZNE! Aby zapewni¢ bezpieczenstwo i niezawod-
no$¢ urzadzenia, naprawy, konserwacje i regulacje
(facznie z kontrolg i wymiang szczotek) powinny byé
przeprowadzane w autoryzowanych serwisach z zasto-
sowaniem oryginalnych czesci zamiennych.

Okres gwarancji elektronarzedzi SPARKY jest okreslony
na karcie gwarancyjne;j.

Usterki wynikajgce z normalnego zuzycia, przecigzenia
lub niewtasciwego obchodzenia sie nie bedg podlegac
gwaranciji.

Usterki wynikajace z zastosowania wadliwych materia-
tow, jak réwniez wady w wykonawstwie beda naprawiane
bezptatnie poprzez wymiane badz naprawe.

Reklamacje odnoszace sie do wadliwych elektronarze-
dzi SPARKY beda uznawane pod warunkiem odestania
urzadzenia do sprzedawcy badz dostarczenia go do au-
toryzowanego centrum serwisowego zajmujgcego sie
obstugg gwarancyjng urzadzen, w postaci nierozmonto-
wanej, w stanie pierwotnym.

Uwagi

Przeczyta¢ uwaznie cato$¢ niniejszej instrukcji obstugi
przed uzytkowaniem niniejszego sprzetu.

Producent zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian
i modyfikacji produktéw oraz dokonywania zmian wypo-
sazenia i danych technicznych bez uprzedniego powia-
domienia.

Wyposazenie i dane techniczne moga sie rézni¢ w za-
leznosci od kraju
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CopepxaHue

| - BBepgeHue
Il - TexHu4yeckue AaHHbIE
Il - O6wwe ykasaHus no TexHyke 6e3onacHOCTU Npu paboTe C 3aNEeKTPOUHCTPYMEHTamu
IV - JononHuTenbHble ykasaHusi no paboTe ¢ yrnownmdoBanbHbIMU MallMHamm
V - 3HaKoMCTBO C 3NEeKTPOMHCTPYMEHTOM...
VI - YkasaHnus no pa6ote
VII - Moppepxka
VIII - TapaHTus .

PACIMAKOBKA

B cooTBeTCTBME C OOLLENPUHATEIMU TEXHONOTUSMU KpYNMHOCEPUINHOrO NPOU3BOACTBA, NMOYTU HE CyLLEeCTBYeT pucka
nonomkun Baluero anekTpouHCTpyMeHTa, Uim oTCyTCTBUSA Kakow-nmbo n3 ero Yactew. Ecnu Bbl Bce xe ycTaHoBuUTe
noBpexaeHne, He NCNoNb3ynTe ANEKTPOUHCTPYMEHT [0 TeX Nop, Noka AedeKkTHas YacTb He 6yneT 3aMeHeHa, a He-
NCMNpPaBHOCTb - ycTpaHeHa. HapyLueHune aTon pekoMeHaaumnm MOXeT NPUBECTU K CEPbEe3HOMY TPYAOBOMY UHLIMAEHTY.

CBOPKA

anou.lnmbosaanaﬂ MallnHa NoCTaBAEeTCA B yNakoBKe, B MOJTHOCTbLIO COGpaHHOM Buae, 3a UCKI4vYeHnem npeno-
XpaHutena un ,E\OI'IOJ'IHVITGJ'II:HOI;I PYKOATKN.

| - BeepeHue

HoBonpunobpeTeHHblii Bamu anektpomHcTpymeHT SPARKY npeB3oiaeT Bawm oxuaanus. Ero npoumseoactso noa-
UYMHSIETCS BBICOKMM CTaHaapTam kadectBa SPARKY, oTBevatolmm cTporum TpeboBaHnam notpebutens. Yao6HbIN
ans obenyxmBaHus 1 6e3onacHbIv B 3KCnnyaTaumm, 3TOT SNEKTPOMHCTPYMEHT Npu NpaBunbHOM ynoTpe6neHuu By-
0eT crnyxuTb 6e30TkasHO AONTME roabl.

NMPEOOCTEPEXXEHUE!

MpoyTTe BHUMATENbHO U LIENMKOM MHCTPYKLMIO MO 3KCnyaTauuy nepes ucrnonb3oBaHMeM Hosomnpuobpe-
TEHHOro anekTpouHcTpyMmeHTa SPARKY. OGpatute cneuuanbHoe BHUMaHWE Ha naparpacbl, 0603Ha4eHHbIM
cnosoM “MpepocTtepexenne”. Y Baluero anektpouHctpymeHTa SPARKY MHOro kauecTs, koTopble obrieryaior
paboTy. MNpu pa3paboTke 3TOro MHCTPYMEHTA OCHOBHOE BHUMaHMWE BbIfio HanpaBreHo Ha 6e30nacHOCTb, 3KC-
nnyaTaLMoHHbIE Ka4ecTBa U HAAEXKHOCTb, KOTOpble 0BneryaloT ero 06CnyXxMBaH1e 1 akCnyaTaumio.

OT6pOoChl 3NEKTPUYECKUX M3AENMNIA HENB3S COBUPaTh BMECTE € 6bITOBbIMU OTOpocamm. OHM AOMKHbI ObITh
PEeLVKNMPOBaHbI Ha MecTax, NpeAHasHaveHHbIX CneunanbHo Ans 3Tux uenen. MNpocum oBpatuTbes K
MEeCTHbIM BMAaCTSIM MU K HaLLIEMY NPeCTaBUTENIO AN NOSYYEHUS MHOPMAaLMN HACHET PELIMKNMPOBAHMS.

Ef He BbiGpacbIiBaTb 3N1EKTPOUHCTPYMEHTbI BMECTe C ObITOBbIMU oTGpocamu!
—

3ALLMTA OKPYKAIOLLEW CPEQbI
PrYY) [ npenoxpaHeHns okpyxaiowel cpeabl AMeKTPOUMHCTPYMEHTbI, MPUHAAMEXHOCTU 1 yNaKoBKM [AOMKHbI
% 6bITb NepepaboTaHbl NoAXoASALMM 06pa3oM ASs NOBTOPHO UCMONb30BAHUS COAEPXKALUMXCS B HAX MaTe-
pvanos. Ans obrneryeHuns npouecca peumknMpoBaHus Aetanu, caenaHHble U3 UCKYCCTBEHHbIX MaTtepua-
1noB, 0603HaYEeHbl COOTBETCTBYHOLLMM CMOCOGOM.
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OMUCAHUE CMMBONOB

Ha Ttabnuuke ¢ AaHHbIMK ANEKTPOUHCTPYMEHTa HaHeCeHbl cnelnanbHble CUMBOIbI, coAepiKallne BaXKHYt0 I/IHd.)Op-
Mauuto 0 NPOAYKTE UIMN NHCTPYKLMKX NO NCNOJIb30BAHUIO.

Bceraa HapesaiiTe 3almTHbIe OYKU.

D [BoiHas n3onsauust Ans 4ONONHUTENBHOM 3aLLnThbI.

% MpucoeguHutensHas pe3bba wnuHgens: M14

‘ € COO0TBETCTBYET pefieBaHTHbIM EBPOMNEVICKUM ANPEKTUBAM

0
ep COOTBeTCTByeT TpeboBaHWSIM POCCUNCKUM HOPMATUBHBLIM AOKyMeHTamMm

COOTBeTCTByeT TpeGOBaHI/IHM YKPanHCKUM HOPMaTUBHbIM JJOKYMEeHTam

@ O3HaKoMbTECh C MHCTPYKLMEN MO dKCnnyaTauum @

I'Iepvlo,q Npoun3BOACTBA, rAe nepemMeHHble CUMBOJIIbl O3Ha4aloT:

YYYY-Www
YYYY - rog npov3BoAcCTBa, Ww — O4epeaHas KaneHaapHas Hegens
M YIMOWNNaeOBATIbHAA MALLMHA
OPMI'MHaﬂbHaSI WUHCTPYKUUA NO IKCnnyaTauyumn 71
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Il - TexHuueckue paHHbIe

Mogenb M 750 M 750E

A Monb3ynTtecb cpe,qCTBaMM 3au.|,MTb| oT myma'
Y OBeHb ‘BUBpaumi *

‘HOKasaTgnb BwﬁpaHMM ahAGW
eonpeaeneHHocTb Ky
LWnudosaHue HaxxaauHom Gymaromn
MokasaTent BNGPALNA ayps
HeonpepgenenHocTs K,

5,4 m/s2

* YpoeeHb subpauyuti onpedesneH coenacHo n. 6.2.7 EN 60745-1.

YkazaHHbIN B HACTOSLLYIO MHCTPYKLMIO YPOBEHb BUOPaLMii U3MepeH B COOTBETCTBUM C ycTaHOBneHHyto EN 60745
METOAMKY UCTILITAHWI N MOXET UCTONb30BaTHLCS A5l CPABHEHWS 3MEKTPOMHCTPYMEHTOB. YPOBEHL BUGPaLIMiA MOXET
MCMONb30BaTbCs ANS NPEABaAPUTENBHON OLIEHKW BO34eNCTBUS.

YKasaHHbIi ypoBEHb BUOpaLMiA AaH NpW YCMOBWUM UCMOMb30BaHUSI MHCTPYMEHTA MO ero NpsiIMOMy npeaHasHave-
HUI0. B Tex crnyyasix, Korga anekTpOMHCTPYMEHT UCMONb3yeTcs ANst APYTUX LENew, C ApYrMMy NPUHALANEXHOCTAMM,
YPOBEHb BUGPaLMI MOXKET OTNNYATLCS OT ykasaHHOro. B 3Tvx cryyasix ypoBeHb BO3AEWCTBUS MOXET 3HaUNTENBHO
BO3pacTy B pamkax obLuero nepuoaa paboTsl.

[ns TO4HOW oLeHKu BO3AeNCTBUS BUBpaLmii BO BpeMs onpeaerneHHoro nepuoga pabotsl HEO6X0AMMO yunTbIBaTh
NPOMEXYTKN BPEMEHM, B KOTOPbIE 3NIEKTPOUHCTPYMEHT BhIKMHOYEH, NGO XOTS U BKIIOYEH, HO (DaKTUYECKM He UC-
nonb3yeTcsi. 3TO MOXET CyLLEeCTBEHHO COKPaTUTb BO3AENCTBUSI BUOpaLUi B Te4eHMe BCero nepvoaa paboTsi.
CoxpaHsinTe aMeKTPOMHCTPYMEHT U ero NPUHaAMEXHOCTU B XOPOLLEM COCTOSIHUU. Bo Bpemsi paboTbl cTapanTech
COXPaHSITb PYKU TEMSIBIMU - 3TO MOMOXET YMEHbLIMTL BpeaHOE BO3AeiCTBINE Npu paboTe C NOBbILLEHHON BUGpaLm-
en.

Mpwv opyrvx onepaumsix, HanpuMep pacnuny abpasmBHbLIM AUCKOM UM 3a4YMCTKE NMPOBOSIOYHLIMU LLIETKaMU, YPOBEHb
BMOpaLUi MOXET OTNNYaTLCSA OT NPEACTaBIEHHbIX 3aMEPOB.

Mbinb MaTepUanoB, kak ¢ Kpackn ¢ COAepXKaHNeM CBUHLA, HEKOTOPbIX COPTOB APEBECUHbI, MUHEPAIOB U MeTanna
MOXeET ObITb BpeAHOM AN 300p0Bbs. [TPUKOCHOBEHWE K NbINW 1 NonaAaHue Nbifv B AblXaTeNbHbIE NYyTU MOXET Bbl-
3BaTb annepruyeckme peakumu u/vnu 3aboneBaHust AbixaTenbHbIX NyTel onepaTopa uUnu Haxoaserocs B6nmsm
nepcoHana.

OnpepeneHHble BUAbI NbIK, kak U3 ayba n 6yka, cUMTaroTCs KaHLEPOreHHbIMU, 0COBEHHO, COBMECTHO C npucaaka-
MU anst 06paboTkn ApeBECKHbI (XpOMaT, CpeCcTBO AN 3alwuTbl ApeBecuHbl). MaTepuan ¢ cogepxaHnem acbecta
pa3speLuaeTca obpabaTtbiBaTb TOMLKO CNeuManucTam.

= [o BO3MOXHOCTV NPUMEHSANTE OTCOC MbINK.

= CnepnuTe 3a XopoLlen BeHTUNsUnen.

» PekomeHayeTcsi nonb3oBaTbCA AblXaTeNbHOW 3aLLMTHOM Mackow ¢ punbTpoM knacca P2.

CobniopariTe genctaytolLme B Baleii ctpaHe npeanucanus Anst o6pabaTtbiBaeMbIx MaTepuanos.
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Il - O6wue ykazaHusa no
6e3onacHoCcTK Npu
pabore c anekTpo-
MHCTPYMEHTaMM

A NPEAOCTEPEXEHMUE! MpouuTaiite BCe
npeaynpexneHus u ykasaHusi no 6esonacHocTu.

e)

na. JepxuTte kabenb ganeko oT Tenna, macna,
OCTpbIX YINIOB UNU ABUXYLMXCA 4YacTelr. [lo-
8pexx0eHHbIe unu 3arymaHHble kabenu nosbiua-
10m PUCK OM ropaxeHul 371eKmMpU4eCKUM MOKOM.
Bo BpeMsi HapyXHON paboTbl C 3MEeKTPOWH-
CTPYMEHTOM MCMONb3yWTe yANUHUTENb, NoA-
XoasWwMn AnA 3TUX uenen. Mcronb3osaHue
yonuHumens, npedHa3Ha4eHHo20 0719 8HeWHUX /
HapyXHbIx/ pabom, ymeHbwaem ornacHocms om
r1opaXeHUus 311eKMpUYECKUM MOKOM.

H = - f) B cnyuae, ecnu pa6ota ¢ 3NeKTPOMHCTPYMEH-
ecobnodeHue npedynpexoeHull u ykasaHul o M
6e3onacHOCMu MOXem Mpueecmu K MopaxeHur TOM BO BRaxHon cpene HEM35€)K!-I a, vienone-
371IeKMPUYECKUM MOKOM, Om ro)apa u/unu cepbes- 3yWTe NpeaoxpannTenLHoe yeTponcTeo, Koto-
HBIE PAHEHUS, poe 3aA4eNCTBOBAHO OT OCTATOYHOro Toka Ans
npepbiBaHMA NopayuM ToKa. Mcrnonb3osaHue
CoxpaHuTe BCe (R T S b LVERE B npedoxpaHumensHo20 ycmpolicmea ymeHbuwaem
LD 2 D L) el Sl e U PUCK OM MOpaXeHUs 3M1IeKMpUYECKUM MOKOM.
TepMuH “anekmpouHcmpymMeHm” 80 8CeX yKa3aHHbIX 3) INMHAA BE3OMNACHOCTb
ey %) BYbTs Gaurane, paorans ¢ noseuon-
unu 3’; "; KmpOu;-lCmpyMeHm ¢ TUmaHYeM om aKKyMY- HbIM BHUMaHMeM U NposiBnsiiTe 6naropasymue,
. Koraa paboTtaeTte ¢ aneKTpoMHCTpymeHTOM. He
nsamopHoU 6amapeu (6e3 kaberns). o
Ucnonb3ynTe 3NEKTPOMHCTPYMEHT, Koraa Bbl
ycTanu unu HaxoauTecb nop BIMAHUEM HapKo-
1) BE3OMACHOCTb PABOYEIO MECTA TUKOB, anKorons unu meaukameHToB. MoveHm
a) CopepxuTe paGoyee MeCTO B YUCTOTE U XOPO- HesHUMaHUs1 npu pabome ¢ 371eKMPOUHCMPYMEH-
Wo ocBeLWeHHbIM. becropsidok u Hedocmamoy- mom MoXem fpusecmu K cepbe3Hol nMpou3eood-
Hoe oceemseHue sensomcs npednocbikamu cmeeHHoU mpasme.
mpydo8bix UHUUOeHMOs. b) WUcnonb3yiite nHaMBuayaneHble cpeacTBa 3a-
b) He pa6otaiiTe ¢ 3NeKTPOMHCTPyMEeHTamu BO wuTkl. HocuTe Bceraa sawmTHbIE OUKu. MHOUSU-
B3pPbLIBOONACHOM aTMOCepe Npu HanM4YMm Boc- dyanbHble cpedcmea 3awumsl, makue Kak macka
NNamMeHAILWNXCA XUAKOCTEN, ra3oB UNU NbInu. npomue nrblinu, Heckonb3kas obysb, 3awumHbil
OnekmpouHcmpyMeHmb! co30atom UcKpbl, KOmo- wnem unu cpedcmea 055 3aWUumsl Criyxa, UCrosib-
pble Mo2ym socrnnameHums Mbiib Unu napb. 3yemble 8 KOHKPeMHbIX yCI08USIX, CHUXarom puckK
c) [Oepxute geten M NOCTOPOHHUX JIUL, HA paccTo- 0m rPoL380ACMEEHHbIX MPasM.
siHUK, Koraa paboTaeTe C 3N1EKTPOUHCTPYMEH- c) WUsberaiite HeBONMbHOrO Nycka MHCTPYMEHTa.
TOM. PacceusaHue mMoxem fpugecmu K rnomepe Y6eaguTtechb, YTO BbiKNo4YaTeNnb HAXOAUTCA B NO-
KOHMpoJisi ¢ Bawel cmopoHbi. noXeHue ,,BLIKMIOYEHO” Mnepes BKMIOYEHUEM K
WUCTOYHUKY NMUTaHWUA UMK aKKyMynsiTopHoi 6a-
2) ANEKTPUYECKASA BE3OINACHOCTb Tapee nepeg TeM, Kak ero Bo3bMeTe B PyKU Ui
a) LUTencens aneKTPOMHCTPYMEHTOB AOJKHbI CO- nepeHocute. HoweHue aekKMpouHcmpymeHma
OTBETCTBOBaTb KOHTaKTHLIM rHezaam. Hukoraa C nanbueM Ha ebiK/iro4amesie Unu MooKmtoYeHue
He MeHsITe LTencesnb KakKUM-NM6o cnoco6om. K UCMOYHUKY numaHusi efleKmpouHcmpymeHma ¢
He wucnonb3yitTe Kakue-nu6o apanTepHble 8bIK/TIOYamMeneM 80 BKIIHOYEHHOM [MOIOXEHUU $i8-
WTencens ANS 3MNEKTPOUHCTPYMEHTOB C 3a- nsemcsi npednockinikol Onsi Mpou3gsoocmeeHHoU
WMTHBLIM 3a3eMrieHueM. Vcrnonb3o8aHue opuau- mpasmbi.
HarbHbIX Wmencenell U coomeemcmeyiouuM UM d) Ypanute KaxAblil KNy ANsi 3aTArMBaHUA Unu
KOHMaKkmos ymeHbwaem puck om ydapa 3/ek- rae4yHbIN KoY nepef BKIHOYEHMEM 3MEKTPo-
MPUYECKUM MOKOM. WHCTpYMeHTa. Koy 0ns 3amsizugaHusi unu ea-
b) WU3beranTe conpuMKoCcHOBeHUA Tena c 3emnen ©YHbIU KITH0Y, MPUKPEnieHHbIU K eepmsiwelcs Ja-
WNu c 3a3eMneHHbIMU MOBEPXHOCTAMM, TaKu- Cmu 3/1eKmMpOUHCMpyMeHma, Moxem rpusecmu K
MU KaK Tpy6bl, paamaTopbl, KyXOHHbIE NAUTLI U MpydoeoMy UHUUOEHMY.
XONOAWUNLHUKW. ECriu 6awe meno 3a3eMreHo, Cy- e) He nepetarumBantechb. loapepxuBante npa-
wecmayem rnoebIWeHHbIU PUCK MopaxeHUsi 3/1eK- BUNbHOE MOJIOXEHNe U paBHOBeCHE B TeYeHue
mpuUYeCKUM MOKOM. Bcen paboTbl. Omo no3gonum nyywe ynpasnsims
c) He ocTaBnsiTe 3NeKTPOMHCTPYMEHTBLI Nop, A0- 3/1€KMPOUHCMPYMEHMOM MPU HEOoXUOaHHbIX Cu-
XAEeM UnuU Bo BnaxHon cpepe. [TpOHUKHOBEHUE myayusix.
800b! 8 371EKMPOUHCMPYMEHMbI M08bILIAEM PUCK f) Hocwute noaxoasuwyio pabouyto oaexay. He Ho-
0m MopaxxeHus1 31EKMPUYECKUM MOKOM. cuTe LMPOKYH odexay unu ykpaweHus. Oep-
d) Ucnonb3yinte kabenb No npeAHa3Ha4yeHUIo. XKUTe CBOM BOJIOChI, 0Aex Ay U nepyaTku Aaneko
Hukoraa He ucnonb3yihTe kabenb Ans nepe- OT ABUXYLLMXCA YacTen. Lllupokas odexda, bu-
HOCa 3NIeKTPOMHCTPYMEHTa, HaTArMBaHUA WUnun XKymepusi unu AnuHHbIe 80710CkI MO2ym ronacme
OTKIMIOYEHUs LITENCensi M3 KOHTAKTHOTrO rHes- 8 OdsuXywuecs yacmu.
OerMHaanaﬂ WUHCTPYKUUA NO IKCnnyaTauyumn 73
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g) Ecnu anekTpoMHCTPYMEHT cHabXeH npucnoco-
6neHvem AnA nbinu, yéegutechb, YTO OHU Npa-
BUJTbHO YCTaHOBJIEHbI U NPaBUNIBHO UCMONb3Y-
TcA. Mcnons3osaHue amux ycmpolicme mMoxem
MOHU3UMb C8A3aHHbIE C Mbl/1bI0 01aCHOCMU.

4) SKCIITYATALIUA U YXO[O 3A
ANEKTPOUHCTPYMEHTAMU

a) He neperpyxaiiTe aneKTPOUHCTPYMeHT. Ucnonb-
3ynTe NpaBUNbHO BbIOPaHHbLIA 3NEKTPOUHCTPY-
MEHT COFIacHO ero npeAHa3Ha4YeHuto. [pasuibHO
nodobpaHHbIl 31eKMpPoUHCmpymeHm pabomaem
nydqwe u 6esonacHel 0511 06bABNIEHHO20 pexuma
pabomal, 011 KOMOPO20 OH CIIPOEKMUPOBAH.

He ucnonb3yiTte 3neKTPOMHCTPYMEHT B Chy-

Yae, ecnu BbIKNioYaTenb He NepeknioyaeTcs BO

BKIIOYEHHOE U UCKIIOYeHHOe nonoxeHune. Kax-

OblIli 371€KMPOUHCMPYMEHM, KOMOPbLIU HEe MoXem

yrnpasnsmbscs C MOMOWbIO €20 8bIK/IYamers,

onaceH u noodnexum peMoHmy.

c) OTknouuTe WTencenb OT INEKTPOCeTU nepep

TeM, KaK HayaTb No6ble HacTpoukK, nepen 3a-

MeHOW NpUHaAnexHocTen UNu nepep TeM, Kak

y6paTb 3NEeKTPOUHCTPYMEHT ANA XPaHEHUs.

3Omu mepbl MpedocmopOXHOCMU CHUXarm puck

HEB0JIbHO20 r1yCKa 371eKMPOUHCMPYMEHMa.

CoxpaHsiiTe HEeUCNosib30BaHHbIE 3NIeKTPOUH-

CTPYMEHTbI B MecTaXx, HeAOCTYNHbIX ANA AeTen

M He nosBonsiTe obGcrnyXuBalolwemy nepco-

Hany, KOTOpbIii He 3HaKOM C 3NeKTPOUHCTPY-

MEHTOM UNU MHCTPYKLUSIMU MO 3KCyaTauum,

paboTaTb C HUM. D/IeKMPOUHCMPYMEHMbI 5181151~

tomcsi oracHbIMU 8 pykax Heoby4eHHbIX mompebu-
menedl.

e) MpoBepsiiTe 3neKTPOMHCTpyMeHThl. [poBe-
pAWTe, paboTaloT NI HOPManbHO U ABUXYTCA NN
CcBO6GOAHO ABMXYLUMECH HACTH, HAXOAATCSA NU B
LenocTy U UCMPaBHOCTU YacTy, a TaKxe npoBe-
pAiiTe BCe Npoyne o6GCTOATENbLCTBA, KOTOpble
MOryT HebGrnaronpusiTHO NMOBMUATb Ha paboTy
3neKTPoMHCcTpyMmeHTa. Ecnu oH noBpexaeH,
3NEeKTPOUHCTPYMEHT Heo6GXoAMMO OTPEeMOH-
TMpoOBaTb nepen ero AanbHEeWlMM UCMOoNb30-
BaHueM. MHo20 UHUUAeHMOo8 MpuYyuHAMCS om
1710X0 06CYXXeHHbIX 271eKMPOUHCMPYMEHMOS.

f) MopapepxuBaiTe  pexylme  MUHCTPYMEHTbI

OCTPbIMU U YUCTbIMWU. [IpasunibHO ModdepxaH-

Hble pexyujue UHCMPYMeHmMbl C OCMPbIMU pe-

Kyuwumu  yenamu pexe 6/10KUPyomcsa u rnpouwe

ynpasnsomcs.

Wcnonb3yiTe  3MeKTPOMHCTPYMEHT, NpuHaa-

NEeXHOCTU U YacTW UHCTPYMEHTa U T.A. B COOT-

BETCTBMU C 3TUMU MHCTPYKUMSIMA U CMOCOGOM,

npeAycMOTPEeHHbIM ANl KOHKPETHOro TUNa anek-

TPOMHCTPYMEHTa, MMesi BBUAY paGoune ycrnoBus

1 paboTy, KOTOpyH0 HeO6X0AUMO BbINOMNHATL. MC-

rorb308aHUe 3neKmpouHcmpymMeHma 0r1si pabomsl

He 1o rpedHa3Ha4YeHulo Moxem npusecmu K orac-

Hol cumyayuu.

b

-

d

-

-

¢}

5) OBCINYXXVUBAHUE

a) PeMoOHTUpyiTe Ball 3NeKTPOUHCTPYMEHT Yy KBa-
nudUUMpaHHOro cneuuanucTa Mo PEeMOHTY,

Npv 3TOM UCMNOMNb3YiTe TONbKO OPUTMHamNbHbIE
3anacHble YacTu. 9mo obecrieyusaem coxpaHe-
Hue 6e30MacHOCMU 371EKMPOUHCMPYMEHMa.

IV - JononHuTtenbHbIe
yKasaHusa no pabore ¢
yrnownudoBanbHbIMU
MalnHaMM

O6uwue ykazaHus 6esonacHocTu no wnudgoBaHul

abpa3vBHbIM AUCKOM, WNNGOBAHNIO HAXOAYHbIM

[OVCKOM, YNCTKE MNPOBOMOYHLIMU LWETKaMU, NOMu-

POBaHMIO U pe3ke aGpa3vBHbIM AUCKOM:

a) HacrtoAwmin 3NeKTPOUMHCTPYMEHT MOXeT WucC-

nonb3oBaTbCcsi B KauyecTBe LWNudoBanbHON

MaLUVHbI C aGpa3uBHbLIM AUCKOM, C HaXAa4YHON

6Gymaroi, ¢ NMPOBOJNIOYHLIMYU LUeTKaMu, B BuAae

nonupoBanbHOW MaWWHbI U MalWWHbI ANSA pes-

Kn ¢ abpasuBHbIM Aauckom. lpounuTaiite BHU-

MaTenbHO BCe yka3aHusi no 6e3onacHoOCTH, UH-

CTPYKUMK, UNNIOCTPALMUM U AaHHble, KOTOpPble

Bbl nonyumMnu ¢ anekTpoMHCTPYMeHTOM. Heco-

bnodeHue ykasaHul no 6esonacHocmu Moxem

pusecmu K rnopaxxeHuto 311eKmpuyeckum mokom,

BO3HUKHOBEHUI roxapa Uu/unu rosy4eHuto ce-

PbE3HbIX mpasm.

HacToswuii 3neKTPOMHCTPYMEHT He npuroaeH

ANA nonupoBaHuA. BeinonHeHue pabom, 0nsa

KOmopbIX Hacmosiwull 3/1eKmpouHCMpyMeHm He

npedycMompeH, Moxem cmamb MpuyuHoU ornac-

Hocmet u mpasm. (M 750)

c) He nonb3yiTecb npuHaanexHocTsiMu (Hacaa-

Kamu), KoTopble He pa3pelleHbl U He PEKOMEeH-

AYIOTCA npousBoauTeneMm cneuvanbHoO AnA

AAHHOTO 3NEeKTPOMHCTPYMeHTa. Bo3moxHocmb

KpenneHusi npuHadnexHocmu K Bawemy anek-

mpouHcmpymeHmy, He 2apaHmupyem 6e30rnacHo-

20 MPUMEHEHUSI.

[onyctumoe 4ucrno oGOPOTOB MpUHaAnNex-

HOCTU [OIMKHO ObITb He MeHee yKa3aHHOro Ha

3NEeKTPOMHCTPYMEeHTe MaKCUManbHOro u4ucna

ob6opoToB. [IpuHadnexHocmu, Komopble epauja-

I0MCsA CO CKOpOCMbIO, npesblwarowel ux HoMu-

HaJslbHyl0 CKOPOCMb, MO2Ym C/IOMambCsl U passe-

membCsi 8 IpocmpaHcmee.

e) HapyXHbI gMameTp U TonwmHa paboyero UH-
CTPYMEeHTa AOMKHbI GbITb He MeHee YKa3aHHbIX
pa3mepoB Balwero anekTpouHcTpymeHTa. [pu-
HadnexHocmu Hernodxodsiweeo pa3mepa He Mo-
2ym 6bimb 3aWuuieHbl Uu KOHMPOIUPO8amMbCs 8
docmamoy4HoU cmerneHu.

f) LWnudosanbHblie AUCKM, 3aTarusarolime
¢hnaHubl, 3MacTUYHble AUCKA WU  apyrue
NPUHAANEXHOCTU AOMKHbI TOYHO CUAETb Ha
WNUHAene Ballero 3NeKTPOMHCTpYMeHTa. [1pu-
HalnexHocmu, HemoYyHo cudsAwue Ha wnuHoesne
S/1eKMPOUHCMpPYMeHmMa, epawaromest HepasHo-
MEpPHO, CurbHO 8ubpupyom u Mo2ym rpueecmu K
rnomepe KOHmMPOs.

g) He npumeHsiiTe noBpexAeHHble MpUHAANEx-
HocTu. Mepep KaxAabIM UCNoONb3oBaHWEM Npo-

b)

-

d

-
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BepsANTe NPUHAANEXHOCTU - wnudgoBanbHbie
JAVCKMN Ha 3a3yGPUHBbI U TPELUHbI, 3NacTUYHbIe
AWCKN Ha TPeliMHbl, Pa3pbiBbl UMK CUMbHBLINA
WU3HOC, NPOBONOYHbIE LWETKN Ha He3aKpenmneH-
Hble UNX noriomaHHble npoBonoku. Mpu cny-
YaHOM nafeHUN 3NEeKTPOUMHCTPYMEeHTa Wnun
NPUHAANEXHOCTU, MPOBEpPANUTE WHCTPYMEHT
Ha MOBPEXAEHUA UINN YCTaHOBUTE HemnoBpeX-
AeHHYI0 NpuHaanexHocTb. Mocne npoBepku u
YCTaHOBKU NpUHaAnexHocTu, Bbl 1 Haxoaawm-
ecsl B6nMM3un nuua, 3aiMuTe MecTo 3a npegena-
MU MSIOCKOCTM BpalleHUsi NPUHAANEXHOCTU U
OoCTaBbTe 3NIEKTPOMHCTPYMEHT nopaboTaTb Ha
MaKcMManbHbIX 060pOTax Ha XONOCTOM XoA4y
B Te4eHne oAHON MUHYTbI. ObbIYHO 3Mo20 epe-
MeHU 0ocmamoy4HO 01151 mo20, YMobbl 108PEKOEH-
Hble NPUHadNeXHOCMU CIIOMasnuUCh.

MNpumeHsiTe cpeacTBa MHOMBMAYanbHOM 3a-
WMTbI. B 3aBUCUMOCTM OT KOHKpPETHOro cny4as,
nonb3yWTechb 3alUTHbLIM LUTKOM ANA NUua unm
3alMTHLIMU 04YKaMu. B cnyyae Heo6xoaumocTn
ucnonb3ynTe NPOTUBONLINEBbLIA pecnuparTop,
cpeAcTBa 3alMTbl CRyXa, 3alUTHbIe nevaTkn
WNnu cneumnanbHbIA XanaT, KoTopbii 3aaepXuBa-
eT MerlkMe 4YacTuubl, pa3neTatolmecs oT LWn-
choBanbHOW Hacagku unu obpabaTbiBaemMou
petanu. Cpedcmea 0nsa 3awumsl ena3 OO/mKHbI
3awuwams Ux om pasnudHbIX 1emswux npeome-
moe, 803HUKAWUX MpU pasiuyHbIX ornepayusix.
lpomuseonsinessili pecriupamop U 2aso3awum-
Hble Macku opaaHo8 ObixaHusi OOKHbI 3adep-
Xueamb ripu pabome nbinb. [lpodomKkumernbHoe
803delicmeue CUMIbHO20 WyMa MoxXem npusecmu
K momepe cryxa.

CnepuTe 3a TeM, 4TOObI BCe N1La HaXoAUNMUCH
Ha 6e3onacHoM paccTosiHum ot Bawero pa6o-
yero yvyacTtka. Bce, kTo HaxoauTcs B npegenax
pabouero y4yacTka, AOMKHbI HOCUTb CpeacTBa
WHOAMBUAYaNbHOW 3awWwuThbl. J/lemsawue OCKOKU
obpabambigaembix Oemanel unu cromasweticst
npuHadnexxHocmu Mo2ym omsiemems 8 CIMOPOHY
u npu4uHUMB mpasmy 0axe 3a npedenamu Herno-
cpedcmeeHHO paboyeeo yyacmka.

B cnyuyae noTeHuMansHO BO3MOXHOCTU Kaca-
HUA pexylueid NPUHAATIEXHOCTU A0 CKPbITON
3NeKTPONpPoOBOAKW UNU A0 COBCTBEHHOro nu-
Tatolero WHypa, AepXKUTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT
TONbKO 32 M30NIMPOBaHHbIE NOBEPXHOCTU PYKO-
ATOK. KoHmakm npuHadnexHocmu ¢ mokogedy-
wWuM npogodom cmaesum noo HanpskeHue makxe
OMKpPbIMbIE Memarsnnudeckue yacmu 371eKmpouH-
cmpymMeHma u Moxem npusecmu K ropaxeHuto
onepamopa 371eKmpuU4eCKUM MOKOM.

[epxuTe WHYpP NUTaHUS B CTOPOHE OT Bpallato-
Liencs NnpuHaanexHocTn (Hacaakm). [lpu nome-
pe KOHMpPosisi Had 371eKMPOUHCMPYMEHMOM, WHYP
Moxem 6bimb paspesaH unu 3axeadyeH epaujaro-
wedcsi Yyacmeto, a Bawa Kucmbs Moxem rornacmse
o0 spawarowulicss UHCMpPyMeHM.

Hukoraa He BbinyckanTe 3MEKTPOUHCTPYMEHT
13 pyK, NOKa NPUHaANeXHOCTb MONIHOCTbIO He
npeKkpaTUT BpawaTbca. Bpawarowasics npuHao-
nexHocmb Moxem 3ademb obpabambieaembili
Mamepuarn u e pesdynibmame Bkl mromepsieme KoH-

h

=

)

k)

mposib Had 371eKMPOUHCMPYMEHMOM.

BbikniovyanTe 3neKTPOMHCTPYMEHT Npu TpaHc-

nopTupoBke. Bawa odexda moxem bbimb criy-

4yalHO 3axeadyeHa MpuHadIexHOCMbio, YMO MO-

)xem HaHecmu Bam mpasmy.

PerynsipHo ouuwante BeHTUNALUUOHHbIE OT-

BEPCTUA 3NEeKTPOUHCTPYMeHTa. BeHmunsmop

anekmpodsuz2amerisi 3acacbl8aem bifib 8 KOPIyc,

a uype3mMepHoe CKorneHue Memarnnuyeckol rbiau

MOXem fpusecmu K OrnacHOCMU Om MopaXeHus

271eKMPUYECKUM MOKOM.

He nonb3yiTecb 3neKTPOMHCTPYMEHTOM BGNN-

31 roproYMX MaTepuanoB. VcKkpbl Mo2ym 8ocrina-

MeHUMb 3mu Mamepuaribl.

He npumeHsiiTe npMHaanexHocTu, paboTa c Ko-

TopbIMM TpebyeT UcMonb3oBaHMe oxnaxaato-

WKUX XKuaKocTen. NpumeHeHue 800bI unu Opyaux

oxnaxoarwux xudkocmel Moxem npusecmu K

ropaxkeHuto unu ydapy 31ekmpu4ecKuM moKoM.

=  OneKTPOMHCTPYMEHT crneayeT UCMONb30BaTb
TONbKO MO npepHasHa4veHuto. Jlro6oe apyroe
npuMeHeHue, oTnMYatoleecss oT yKkasaHHOro
B AAaHHON WHCTPYKLUMW, CuUMTaeTcs Henpa-
BUNbHbLIM NpUMeHeHneM. OmeemcmeeHHOCMb
3a noboe rnospexoeHue unu paHeHue, 8bl38aH-
Hoe HernpasusnbHbIM yrnompebneHuem, Hecem
nompebumernsb, a He Npou3eooumeris.

= [pousBoauTenb He HeceT OTBETCTBEHHOCTb
B crny4yae BHeCeHHbIX notpebutenem B anek-
TPOMHCTPYMEHT U3MEHEHUI Unu 3a NoBpex-
AeHUA, BbI3BaHHbIE TaKUMU U3MEHEHUSIMMU.

= [pwu paboTe B NbINbHOW cpeAe BEHTUNALMNOH-
Hble OTBEPCTUSi MaLUMHbI crieayeT noaaepXu-
BaTb B uucTtote. Ecnu Heo6xoaumo yaanutb
Nblfb, BHa4ane cneayeT OTKMIOYUTh 31eKTpo-
nuTaHve. YoanaTb Nbinb criedyeT Hemetan-
NUYECKUMMU NpeaMeTamMmu ANA YUCTKW Mbinu,
npenoxpaHsas BHYTPeHHME AeTanu MaluHbI
OT NOBpEeXAeHWW. SriekmpouHcmpymeHm Oy-
dem nepeepesambCsi MpuU HapyweHUU OXax-
OeHusi scriedcmeue MbiibHbIX 8@HMUISIYUOHHbBIX
omeepcmull.

[Opyrue ykasaHus no 6esonacHocTu Bcex onepaumm
OGpaTHbIN yaap (OTCKOK) M CBsi3aHHble C HUM yKa-
3aHMA no 6e3onacHoOCcTn

OGpaTHbIl yaap - 9TO BHe3anHasi peakuusi, sBnsio-
Lasica crneAcTBMeM 3aKMMHWMBAHUSI UMK BGNOKMPOBKU
NpUHaANEXHOCTW, Harnpumep LWnudoBanbHoro Auc-
Ka, 9MacTUYHOro Aucka, NMPOBOMOYHOW LETKM U T.N.
3aknuHUBaHWe nnu GNokUpoBKa BEAET K BHE3arHomn
OCTaHOBKe BpaLLEeHUsi NPUHAANEXHOCTU, YTO, CO CBO-
€ CTOPOHbI, TOMKaeT HEeKOHTPONMPYeMbI 3NeKTpo-
MHCTPYMEHT B CTOPOHY, MPOTUBOMOMOXHYIO Hanpas-
NeHNio BpalleHus paboyero WMHCTPyMEHTa B TOYKe
3aKNUHUBAHWS.

Hanpumep, ecnu wnudoBanbHbIA AUCK 3aKNMHUT Unu
6nokupyeT B AeTarb (3aroToBKy), TO NOrpy>KeHHas B 3a-
roTOBKY KpoMKa LunundoBanbHOro aucka 3acTpeBaer,
BCIeACTBME Yero AUCK MOXeT CoMaTbCs UM CPOBO-
umMpoBaTb OTCKOK. LLinndpoBanbHbI AMCK OTCKakMBaeT
B CTOPOHY orepaTtopa Unu oT Hero, B 3aBUCUMOCTMN OT
HanpaBneHvsi BpalleHus gucka B MecTe GIIoKMpOBKU.
B atom cnyvae wnudoBanbHble OUCKM MOTYT Cro-
MaTbCs.

m)

n

=

o,

-

-

p)
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O6paTHbIN yaap ABNsieTCA CneacTBUEM HEMPaBUIbHO-
ro MUCMonb30BaHUS U/UNW HenpaBUIbHOW 3KcnryaTa-
LM UNn yCrioBuii paboTbl C 3NEeKTPOUHCTPYMEHTOM, U
MOXeT ObITb NpeaoTBpalLeH bnarogaps HUXeonncaH-
HbIM MepaMm MpefoCTOPOXHOCTY.

a)

b)

-

<)

d

-

e

[lepXxuTe KPenKo 3r1eKTPOUHCTPYMEHT, NPUMU-
Te NOAXOAALLYHO MO3Y U NOCTaBLTe PYKU TakKUM
obpa3som, 4To6 Bbl cmornu npoTuBoaencTBO-
BaTb cune obpartHoro yaapa. Bceraa ucnons-
3yiNTe [OMOSIHUTENBLHYHO PYKOATKY npu ee
Hanuuum, YTo6bl KaK MOXHO fydlue NPOTUBO-
AEeNCTBOBATb U OCYLIECTBNATbL KOHTPONb Haj
CUMOI OTCKOKAa WNN pPeakTUBHbIM MOMEHTOM
npu 3anycke. brazodapsi npasusibHbIM Mepam
pedocmopoXHOCMU ornepamop Moxem oera-
O0emb peakmusHbIM MOMEHMOM U OMCKOKOM.
Bawm pyku HUKorga He AOMKHbI 6bITb B6NM3N
BpaLlaroLweics NpUHaANeXHocTu. [TpuHadnex-
HOCMb MOXem omcKoyums U nonacms Ha Bawu
PYyKU.
[lepXuUTecb B CTOPOHE OT y4acTka, B KOTOPOM
3NEeKTPOUHCTPYMEHT MOXeT ABUraTtbCsi npu
obpaTtHom yaape. Omckok eedem 371€KMPOUH-
cmpyMeHm 8 HarpassieHue, MpomMuoronoXHOe
08UXKeHUIo wilughosanbHoeo ducka 8 Mmecme 610-
KUPOBKU.

Mpu 06paboTke yrnoB, OCTPbIX KOOMOK U NPOY.,
paboTaiTe c noBbilWeHHbIM BHUMaHueM. He no-
3BOMNANTE NPUHAANEXHOCTU OTCKaKMBaTb UMK
6nokupoBaTtb getanb. [Tpu o6pabomke yaros u
0CMpPbIX KPOMOK UMEEMCsI 86POSIMHOCMb 3aK/uU-
HuBaHus spawjarowelics npuHadnexHocmu, 4Ymo
MOXem npUYUHUMb MOMepPto KOHMPOJIS Uy om-
CKOK.

He ucnonb3yiiTe LenHble WU LUPKYNsipHble
AWUCKU AnA obpaboTku ApeBecUHbl. [JaHHble
MpUHalNEeXHOCMuU Yacmo si8nsitomcst npPUYUHoU
OMCKOKa unu nomepu KOHMpPOsis Had 371eKmpo-
UHCMPYMEHMOM.

®uKcupynTe nonoxeHue obpabaTbiBaeMon
AeTanyM B TUCKaxX MAM MHbIM MOAXOASILLUM
cnoco6oMm.

CneumanbHble yKka3aHusi o 6e30nacHOCTYM MO Wun-
hoBaHUIO M pe3aHmnIo abpasMBHLIM AUCKOM:

a)

b

-

c)

Wcnonb3ayiiTe TONbLKO peKOMeHAOBaHHble AN
[AHHOTO 3MEKTPOUHCTPYMEHTa AUCKU C npea-
BUAEHHBLIM ANsl HUX NpeaoxpaHuTenem. Jucku,
He npedycMompeHHble 051 0aHHO20 311eKMPOUH-
cmpymeHma, He Mo2ym 6bimb 00CMamoYyHO 3Kpa-
HupoeaHhb! u Hebe30onacHs.I.

3alWNUTHBLIN KOXKYX AOMKEH 3aKpPennATbCA Ha-
[EXHO K 3NIeKTPOUHCTPYMEHTY U HaCTPOEH Tak,
4TOObI 0O6ecneymBaTb MakCUManbHyto 6e3onac-
HOCTb, T.€. B CTOPOHY ofneparopa AofkHa 6bITb
OTKpbITa Kak MOXXHO MeHblLUas YacTb Aucka. 3a-
WumHbIl KOXyx OO/mKeH 3aujuwams onepamopa
0m OCKOJIKO8, Cry4aliHo2o KoHmakma ¢ OUCKOM U
uckp, Komopble cMoanu bbl M00Xe4Yb 00ex0y.
Oucku Heo6XoAMMO MPUMEHATHL TONbKO ANA
pekomeHAyeMbIx paboT. Hanpumep, HUKoraa He
wnudyrite 60KOBOIN NOBEPXHOCTLIO OTPE3HOro
aucka. OmpesHble Oucku rnpedHasHavyeHbl Onsi
cvema Mamepuana o kpomke Oucka. Bbokosoe

d

-

e)

OdasneHue Ha makol OUCK MOXem rpusecmu K e20
rosoMKe.
Bcerna npumeHsiiTe HenoBpeXAeHHbIe 3aTArun-
Bawolwme dnaHubl ¢ NOAXOAALMMYN pa3mepamMmn
n chopmon ansA BbIGpaHHOro Aucka. [IpasunbHoO
8blbpaHHble 3amsiausatowue raHybl 3akpernns-
tom OuCK U yMeHblalom 8eposimHOCMb €20 Mo-
nomku. 3amszusarouue chraHybl 0nsi OMPe3HbIX
duckoe Mo2ym pasnuyamsCsi Om 3amsiausaroljux
¢hraHuyes 015 dpyaux 8ud08 OUCKOS.
He wncnonb3yihTe M3HOWEHHbIe AUCKW, npea-
Ha3HayeHHble ANs  3NEeKTPOMHCTPYMEHTOB
Gonee KpynHbIX rabapurtoB. [Juck 0515 60nbwux
3neKmpouHcmpyMeHmos He nodxodum Onsi bonee
8bICOKUX CKOpOCMel MasibIX 31eKMPOUHCMPYMEH-
moe u Moxxem crioMamaCs.
Bcerna co6nioganite HanpaBneHue ABMXEHUNA
pvcka. PeakmueHasi cuna delicmayem 8 npomu-
80I10/TOXKHOM 8PAUWEHUI0 HarnpasieHUU 8 Mecme
wnughosKu unu peskKu, u sensemcs npednochbin-
KoU nomepu KOHMpOons Had 31eKmpouHcmpy-
MeHmom.
YaepxuBanTe MalwMHY Takum obpa3om, 4YTo-
Obl UCKPbI U NblIb NpU WnudoBKe OTCKakuBa-
NN B CTOPOHY OT Bac. O/1eKmpoUHCMpyMeHmMbI
obpa3sytom UCKpbl, KOMOpble MO2ym Mpoxeyb
00ex0y unu HesawuuweHHble Yacmu merna.
He ponyckaetcs wnucgoBka n peska cBexe-
OKpalleHHbIX MeTanMM4Yecknx KOHCTPYKLWIA
C HeBbicoxwen Kpackon. Cywecmsyem onac-
HoCcmb 80CMIaMeHeHUs1 Hegbicoxwiell Kpacku.
He ponyckaeTcsi peska Bo3ropaeMbix Marte-
puanosB (gepeBa, NnacTMacchl U np.), a Takxe
naHerbHbIX KOHCTPYKUMIA TUNa “caHaBuY”, Ha-
NOrHeHHbIX BO3ropaeMbIM HanonHutenem. Cy-
wecmesyem oracHoCmb 803HUKHOBEHUST Noxapa.
He ponyckaeTtcsa wnudoBka U peska coopy-
XeHun, paboTarowmx noa gasneHveM. Cyue-
cmeyem onacHoCMmMb 803HUKHOBEHUST 3KCI03UU.
He ponyckaetcs wnudoBka u peska pesepsy-
apoB, Tpy6onpoBoAoOB, annapaToB 1 Ap., B KO-
TOPbIX UMEIOTCSA, UMK UMENUCh BO3ropaemMble
WNK Nerko BocnramMeHsieMble BellecTsa U Ma-
Tepuanbl, 6e3 npeaBapuTenbHbIX cneuuanb-
HbIX Mep MPOTUBOMNOXAPHOW M B3pbiBOONac-
Hou G6e3onacHocTu. Cywecmayem onacHoCmb
BO3HUKHOBEHUSI roXapa Usu dKCrio3uu.

CneuuanbHble yka3aHusi no Ge3omacHoOCTW npu
pe3ke ¢ abpa3uBHbLIM 4UCKOM
a) Wsberante 3aKNMHUBaHMA OTPe3HOro AuckKa

b)

-

WUNN Ype3MepHOro AaBrneHus Ha Hero. He nbi-
TanUTecb BbINOMHATbL CNULIKOM Fy6okue pesbl.
lNepeapy3ka ompe3Hozo Aucka ysenu4yusaem 603-
MOXHOCMb €20 U3HaWu8aHUusl U CKIIOHHOCMb K
nepekocy unu 6110Kkuposke, a ommyoda - U 803MOX-
Hocmb 0b6pamHoeo ydapa (OmMCcKoKa) unu MooMKu
ducka.

He cToiTe B yyacTke nepepa / c3aauv Bpaliarole-
rocsi aucka. Ecriu ompesHol duck 8 Mecme pe3ku
omOarnsiemcsi om Baweeo mena, mo 8 cry4ae 06-
pamHozo ydapa 3/1eKmpoUHCMpPyMeHm ¢ epawia-
fowumMcsi OUCKOM MOXem OMCKOYUMb MPsSIMO Ha
Bac.

c) Mpu3aknMHUBaHWUM OTPE3HOrO ANCKA UV MO Ka-
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Kon-nn6o npuumHe Bam npuwnock npekpatuTtb
pa6oTy, BbIKMIOYNTE 3INEKTPOUHCTPYMEHT |
AEepXUTe ero HenoABMXHO A0 NONTHOrO OKOHYa-
HUA BpaweHusa aucka. Hukoraa He nbiTanTechb
BbIHYTb ellle BpallaloLlmica AUCK U3 paspesa,
TaK Kak 3TO MOXeT NpMBecTH K o6paTHoOMy yaa-
py. YcmaHosume u omcmpaHume npuyuHy 3akiu-
HUBaHUSI.

Hukoraa He BknOYaWTe NMOBTOPHO 3FEKTPO-
VHCTPYMEHT, A0 TeX Mop, Nnoka OTPe3HOW AUCK
HaxoauTcA elle B 3arotoBke. [lanTe oTpe3HoOMy
AVCKY AOCTMYb MONHOro 4Yucna o6opoToB ne-
pen Tem, Kak BHUMaTenbHO NPOAOKUTE pe3a-
Hue. B npomusHoMm criyyae duck Moxem 3acecms,
8bICKOYUMb U3 demariu usiu OMCKOYUMb.

MnuTbl Unu geTanu c 6onbLWMMKU pa3Mepamm He-
06Xx0AMMO NMOACTPaxoBaThb AOMNOMHUTENbHbLIMU
ornopamu B LiefIfAX YMEHbLUeHUsi ONacHOCTH 3a-
KNUHMBaHUA n obpaTtHoro yaapa. Jemanu 6onb-
wux pasmepos Mo2ym rposucams rnod msxecmsto
cobcmeeHHo20 seca. [Jemarnb 00rmkHa rexxame Ha
oropax ¢ 08yx cmopoH ducka, kak 86ru3u paspesa,
mak u o kpasim demaru.

ByabTe 0cOGEHHO OCTOPOXHbI NMPU BbIMOMHE-
HWUW Pe30B C ,MorpyxeHnemMm” B cyllecTByoLme
CTeHbl NN Apyrue HempocMaTpuBaemble (3amy-
poBaHHbIe) y4acTku. [lozpyxarowulics 8Hympb
AucKk Moxem rope3ampb 2a30MpPo8OOHbIe UMU 80-
00rpo8odHbIe MPybbl, 31€KMPUYECKYHO MPO8OOKY
unu Opyaue obbekmbl, YMO MOXem fpusecmu K
obpamHomy ydapy.

d

=]

e)

f)

CneumanbHble yKa3aHUs Mo 6e3onacHoOcCTM npwu

wnudoBaHWUM HaxAa4YHou Gymaron:

a) He npumeHsiiiTe wnudoBanbHble NUCTbI Ypes-
MepHO Gonbwux pa3mepoB, cobniopanTe yka-
3aHUA NPOU3BOAUTENS O pa3mepax HaXAauyHou
6ymaru. LlnughosanbHbil 1ucm, Komopbil 6bi-
cmynaem 3a Kpall 35acmuyHo20 Oucka, Moxem
pasopsambCsi U meM caMbiM rpusecmu K 6510Ku-
po8Ke, paspbigy siucma usu OMcKoKy.

CneumanbHble ykaszaHus no 6e3onacHoOCTU Npu no-

nupoBaHuu:

a) He ponyckaiite, 4To6blI cBOGOAHbLIE YacTW OT
nbinec60pHUKA U3 LLEPCTU UK 3aKpennsiowmin
WHyp Mornu cBo6oaHo BpawaTtkes. Mpubepute
B Nbinec6opHuMK /MelLoyek Ans Nbinu/ unu 3aTsa-
HUTe cBOGOAHbIE KOHLbI 3aKPENMsItOLLEro LWHY-
pa. Ceo600HO sucsiuue WHYpb! Or1s1 3aKpernneHust
nbinec6opHuka mozym o6momams Bawu pyku unu
3auenumscs 3a demarib.

CneumanbHble yka3aHuA no 6e3onacHocTy nNpum pa-
60Te C NPOBONMOYHbLIMM LETKaMK:

a) WUmenTe B BMAY, 4TO Aaxe Npu HopManbHoOW pa-
60Te C NPOBONOYHbLIX WETOK NafaeT NpPOBONO-
ka. He neperpyaiTe NpoBONOKy Ype3MepHbIM
ycunuem npwxartusa. Omnaemarowue Kycku rnpo-
80JIOKU J1€2KO MPOHUKaom 4epe3 mMoHKYy 00ex0y
u/unu Koxy.

Ecnu npu pa6ote ¢ NnpoBONO4YHON LETKON pe-
KOMeHAyeTCA CNONb30BaTh 3aLMTHbIA KOXYX,
He AonyckaniTe COMPUKOCHOBEHUSI KOXyxa C
AWNCKOBOW (TapenbyaToi) UMW YalleyHOW LieT-
KoW. Tapenb4yamsle unu YaweyHble pososiIoYHbIe

b

-

wemku moaym ysenu4ueams ceoli duamemp rnod
g8o3delicmeueMm ycunusi npuxamusi U yeHmpobex-
HbIX CUII.

V- 3HakoMCTBO C
SMNEeKTPOUHCTPYMEHTOM

o Hayana paboTbl, 03HaKOMbTECH CO BCEMU onepa-
TUBHbIMU 0COBEHHOCTAMU 3NEKTPOUHCTPYMEHTA U yC-
TNOBUSIMU TEXHWKM 6e30nacHOCTU.
Vcnonb3ayinTe aNeKTPOMHCTPYMEHTa 1 ero npuHaanex-
HOCTM TOMbKO NO npefHa3HayeHuwto. Joboe aOpyroe
NPUIIOXEHNE KaTEropnyeckm 3anpeLueHo.

1. Wnunpens
2.1. MpepoxpaHuTens ANs WnugosanbHOro Aucka
2.2. MpepoxpaHuTenb Ans OTPE3HOro Ancka *

3. OnopHbIii hraHew,
4.1. WnudosanbHbIn anck (Micnonb3osBaTtb
TOMbKO BMECTE C NpefoxpaHnTenemM ans
wnudosanbHoro auckal) *
OTpesHoit auck (Micnonb3oBaTh TONbKO BMECTE C
npefoxpaHuTenem Ans otpesHoro auckal) *
5. 3axuMHbIN bnaHeL,
6. JononHutenbHas pykosTka
7
8

4.2.

. Bbikntoyatenb

. ONEeKTPOHHBIN PerynaTop ckopocTn BpaLLEeHUs!
(M 750E)

9. Cronop wnuHaens

NMPUHALOJIEXKHOCTU, KOTOPbIE

MOIYT UCMOJIb3OBATbLCA HA 3TOM

QNEKTPOUHCTPYMEHTE

10. MeTannuyeckas wetka *

. MnacTtmaccoBbIN (pe3nHOBbIN) AUCK *

. JINCT WKypKM Unn nonmpoBanbHbIA Yexon *
. Marka cneymansHasa *

. JIlenecTkoBbIV LINNOBABHBIA KPYT *

15. AHTMBMGPaLIMOHHAs pyKosiTKa*

*

OcHoeHble MpuHadnexHocmu, Komopble Moaym
ucrionib308ambecs ¢ amol MawuHol, npednaza-
emble komnaHuel SPARKY, npedcmaeneHbl Ha
cmp. 102-104, ekroyas KamasnoxHbie Homepa. OHU He
8X005mM 8 KOMIeKmauyuro.

VI - YkazaHusa no pabore

3TN 9NEeKTPOMHCTPYMEHTbI  MOAKIIOYAOTCS  TONbKO
B CeTb OAHOMA3HOTO MNEPEMEHHOro HamnpshKeHUs.
VmetoT aBouHyt msonsumio cornacHo EN 60745 un
IEC 60745- 1 u MOryT NoaknoyaTbes B po3eTku 6e3 3a-
LUMTHBIX KIIEMM.

Pagnonomexu cootsetctBytoT [upektuse 2004/108/
EC EBponevickoro napnameHTta n CoseTa no anekTpo-
MarHWTHOI COBMECT/MOCTU.

OTOT 9NIeKTPOUHCTPYMEHT NpefHa3HayeH Ans pesku,
LWNMOBKU U YUCTKM MeTannoB 6e3 Ucnonb3oBaHus
BOZbI.

OpurnHanbHasi MHCTPYKLMS MO 3KCnyaTauum

pages-M 750[E]-2012.indd 77

77

10.7.2012r.

08:42:1

»




OO HAYANA PABOT

MawuHa MoxeT GblTb OCHalleHa npeaoxpaHuTe-
nem cabpuyHo. Y6eanTtech, YTO NpeaoxpaHuTenb
YCTaHOBMEH NPaBUIIbHO U HaAeXHO 3adpukcupoBaH
nepeps NepBbIM U KaXabIM NOCMEAYHOLMM UCMOMb-
30BaHWEM.

MawuHa MoxeT 6biTb OCHalleHa AuckoM habpuu-
Ho. Y6eauTtech, YTO AUCK YCTAHOBMNEH NPaBUIIbHO U
HaAeXHO 3adpMKCUPOBaH nepep NepBbIM U KaxAblM
nocneayoLM UCNONb30BaHNEM

MpoBepbTe COOTBETCTBUE HAMPSHKEHUS SnekTpoce-
TN ¢ 0603HaYEHHbIMM Ha Tabnuyke TEXHUYECKUMU
[AaHHbIMW 3NEKTPOUHCTPYMEHTA.

[MpoBepbTe NoONoXeHwe BbIKNOYaTENsA. INEKTPo-
WHCTPYMEHT crieayeT noAkmoyaTte U OTKMYaTb OT
CeTN NUTaHUSI TONMbKO MPW BbIKMOYEHHOM BbIKMHO-
yatene. Ecnu BcTaBWTb LWITENCENb B PO3ETKY Mpu
BKIIIOYEHHOM BbIKNOYaTENE, 3NEKTPOUHCTPYMEHT

®

1. MoHTax npegoxpaHuTens

- OTKpOWNTE CTSHKHOM pbl4axok (17) n HemHoro pac-
cnabete wypyn (18). (Puc.1)

BcTaBbTe npegoxpaHutens (2) Tak, YToObl LUNOHKa
(16) npepoxpanutens cosnana co wnuuom (19), n
HaXMuTe ero BHU3, YTOObI OH BoLlen B kaHan (20)
rHe3pa (Puc.2a, b)

3aTsaHuTe Wwypyn (18) 4O NONOXEHWS, NPY KOTOPOM
paccTosiHue Mexzy KonbLoM MpefoxpaHuTens
1 THe340M MOALIMMHMKA Mo3Bonsno HeGonbLioe
NpoKpy4nBaHue.

MoBepHUTe NpeaoxpaHUTEnb B Xenaemyto nosu-
umio.

BakponTe pblyaxok (17) ana doukcaumuv npegoxpa-
HUTEns.

Mpn HeobxoguMmocTn, NOBTOPWUTE OMepauuo
YMEHbLLEHUS PaCCTOSHWS MEXAY KObLIOM npeso-
XpaHUTENsi U THe340M MOALLMMHMKA.

HemMeAnNeHHO NPUBOAUTCS B AEWCTBUE, YTO MOXET 2. YcTaHOBKa NpeAoxpaHUTensi B HoBoe paboyee
npmMBecTu K TpaBme. nofnoxexHue
= Y6eamtech B UCIPABHOCTM Kabens NUTaHus 1 Lwrern- - OtkpoiiTe pbldaxok (17).
censi. Ecnu kaGenb noBpexaeH, Bo n3bexaHue Bos- - MNosepHute npepoxpaHuTens B HOBOe pabouee
MOXHbIX PUCKOB, €ro 3amMeHy OCyLLeCTBIAET TOJIbKO nonoxexHuve.
MPOV3BOAMTESb UMW €70 CEPBU3HbIN Ceumanmcr. - 3akponTe pbivaxok (17).
A MOHTAX [IUCKA
NMPEAQOCTEPEXEHMUE: Bcerga otknio-

WnuHaens (1) wnudoBanbHOM MaLLMHbI PUKCUpyeTcs
nyTem HaxaTusi Ha KHOMKy (9), pacnonoXeHHyto Ha pe-
[lyKTOPHO KOPOGKE 3NeKTPOUHCTPYMEHTa.

YalTe 9NeKTPOUHCTPYMEHT 1 BbIHUMAaNTe LTencernb
13 po3eTku nepen Tem, Kak NpuUcTynuTb K noboi

HacTpounke, OBCMyXMBaHWIO UM MOAAEPKUBAHUIO,
a TaKkxXe B Criy4ae OTCYTCTBUS 3MEeKTPUYECKOro Ha-
NpsKEeHWs.

MpoBepbTe coOTBETCTBME AMaMeTpa W TOMLLMHbI
AncKa yKadaHHbIM TeXHMYeckuM AaHHbIM. O603Ha-
YeHHble Ha AucKe AOMNYyCTMMble nokasatenu nepu-
hepUinHoO CKOPOCTU He JOSMKHbI BbITb HUKe 80 m/s.
[nckn cnepyeT XpaHWUTb COMMACHO MHCTPYKUMUAM
npoussoguTens.

Ecnu 3oHa paboT yganeHa oT UCTOYHMKA MUTaHUS,
ucnonb3yinTe Hanbonee KOPOTKUA BO3MOXHBIN Y-
TIMHUTENb C NOAXOASALLMM CEYEHNEM.

MpoBepbTe NPaBUMBHOCTb Y HAAEXHOCTb MOHTaXa
[OMONMHUTENbHOW PYKOSATKM.

3ALLMTHbIA KOXYX

A NMPEAYNPEXOEHUE: 3anpewaercsa Ha-
XMMaTb Ha KHOMKY (9) BO BpeMs BpaLLEHWs WNnHAe-
ns.

- BctaBbTe onopHblii naHey (3) wnuuamm BHU3
(Puc.3)

- BctaBbTe Ouck (4) TOYHO Ha OMOpPHLIN dhnaHew,
Haanucsmu BHK3 (Puc. 4)

- BcraBbTe cTarmBatowumin donaxed (5) NnNockom cTo-
POHOW K ANCKY (4) 1 3aKpyTUTe BPyUHYto. BcTaBbTe
[OByporuii Koy B otBepctus cdonaxua (5) (Puc. 5)

- Haxumasi Ha kHonky dukcaumm wnuHaens (9),
Kpenko 3akpyTute cdnaHel (5) ¢ NoMoLLbo ABYPO-
roro kntoya (Puc. 6a,b)

Mocre MoHTaxa Ancka BKoYUTE MalluHy Anst paboTbl
6e3 Harpyskv B Te4eH1e OKOMO OLHOM MUHYTbI. BuGpu-
pylole UM HepaBHOMEPHO BpaLUaloLLMecs AWCKM
crnepyeT HEMEeAEHHO 3aMEHMTb.

A NPEAOCTEPEXEHME: [MNMpepoxpaHutens
(2.1) ans wnudoBanbHOro aucka, Unu NpeaoxpaHu-
Tenb (2.2) ANs OTPEe3HOro Aucka (COOTBETCTBEHHO,
ans wnudosanbHoro ancka (4.1) unu ans oTpesHo-
ro aucka (4.2)) pomkeH 6bITb Bceraa MOHTMPOBaH Ha
MHCTpyMeHTe!

MeTannuyeckas weTtka (10) npukpy4nBaeTcs K LWNUH-
aento (1) c nomoLLblo raeyHoro kntoya. (AnuHa pe3bobl
LLeTKM AOIKHA BbITb 4OCTATOYHO ANIMHHOW, YTOBbLI OX-
BaTWUTb pe3bOy WnuHaens).

LLinndoBka LUKypKOA U MONMPOBKa BbIMOMHAIOTCA C
NMOMOLLbIO MNacTMaccoBoro (pesuHosoro) aucka (11),
noA KOTOPbI YCTaHOBMEH HaXAauHbIA AWNCK UK MNo-
nvpoBarnbHbl Yexon (12). MNMnactmaccosbin guck (11)
yCTaHaBNM1BaEeTCs Ha OMNOpHbIA dnaxey, (3), 1 3akpy-
yMBaeTcs crneumansbHon rakon (13), Bxoasilien B KOM-
nnekT noctaeku. Mpu ncnonb3oBaHun paboyero gucka
C MOHTUPOBAaHHbBIM hnaHLueM, ero cneayeT 3aKpyTUTb
npsiMo K WwnuHaento, 6e3 ncnonb3oBaxus cdnaHua (5),

MonoxeHne KOXYyXa 3aBUCUT OT TOrO, C KaKkomn CTOPOHbI
HaxoauTca OONONHUTEeNbHaA pPyKoATKa.

YKA3AHUA MO MOHTAXY
NMPEOOXPAHUTENA

Mepen TeMm, kak MPUCTYNUTL K CMEAYOLWMUM onepaum-
AM, HEOBXOAMMO BbIKMHOYUTL LITENCENb 3MEKTPOUH-
CTPYMEHTA 13 31IEeKTPOPO3ETKM.
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C NMOMOLLIbIO raeyHoro kntoya. [iuck ¢ pnaHuem Moxet
6bITb M3rOTOBIIEH U3 CMOJIOCOAepXKaLLlero matepmana,
neHononuMypuTaHa C HecyLlen nnacTMacCcoBOW noa-
TOXKOW C rankow, a cam NoNvpyLLMIA HAXAAYHbIA NN
LUEPCTSIHOW NUCT 3aKpenseH K NeHononuypuTaHoBomy
ANCKY C MOMOLLbIO nunyyku. lMocrne 3ameHbl nnact-
MaccoBOro (Pe3nHOBOro) AMCKa, BKIYUTE JMEKTPO-
VWHCTPYMEHT Ha OKONMO OAHY MUHYTY Ans paboTtbl 6e3
Harpysku. BubpupytoLve nnm HepaBHOMEPHO BpalLla-
toLLMecs ANCKN HEOBXOANMO HeMeNEHHO CMEHUTb.

OOMNONHUTENBbHAA PYKOATKA

O6bI4HO AononHUTENbHAs pykosiTka (6) ycTaHaBnuBa-
eTCs C NIEBON CTOPOHbI YrioLWNNGOBanbHOW MaLUMHbI.
Ee MOXHO nocTaBuTb U C NPaBON CTOPOHbI, €CNK Tak
yno6Hee paboTatoLiemy.

MyCK - OCTAHOBKA

Oyck: Mon3ayH BbikntovaTtens (7) HaxmmaeTcs B 3a4He
YacTu 1 nocne aToro nepemMeLlaetcsi Bnepes no Ha-
npaBreHunto CTPesku 10 MOMeHTa, fnoka ero nepeaHsis
YacTb He nonagert B yrrnybneHue n He 3acTonopurcs.
OcTtaHoBka: 3aJHWI, NPUNOAHATLIA Kpail nondyHa 7
HaXXMMaeTCcsi U OCTaBMSETCA CaMOCTOSITENbHO Bep-
HYTbCS B UCXOAHOE MOMNOXEHNE.

QNEKTPOHOE PEIYJINPOBAHME CKOPOCTU
BPALLEHWA (M 750E)

BpalleHnem anekTpoHHoro perynstopa (8), pacnono-
)XEHHOTO Ha 3aHeii CTOPOHe LUNNGOBaNbHOMO 3rek-
TPOWHCTPYMEHTA, MNNaBHO perynupyeTcsi CKOpoCTb
BpaLleHus.

PekomeHaaummn o MONoXeHUn perynsitopa B 3aBUCH-
MOCTU OT obpabaTbiBaeMoro martepuana ykasaHbl B
cnepytowen Tabnuue:

Monoxexune
O6nacTb NpUMeHeHUs

perynsTtopa
LWnucdoBka nnactmacc nnacTt- A-C
MaCCOBbIM AVICKOM W LLIKYPKOWA
LLnndoska aepeBa 1 ouncTka na- B-D
KOKPaCOYHbIX MOKPbITUIA
LUnndoska metanna nnactmac- C-F
COBbIM ANCKOM U LLKYPKOW
OuncTka pXKaBUMHbI MeTannmye- D-F
CKOW LeTKon
Ipy6as ouncTka, peska meTtanna G
WU KamHs1
MonupoBka NnacTMaccoBbIM AWC-
KOM M MEeLLOYKOM AN nonvposa- A-B
HUst

ofierlb M 750E OCHaLleHa OJIEeKTPOHHBIM YCTpOW-

CTBOM /1151 NIABHOTO peryniMpoBaHns Yncna obopoTos.
OnNeKTPOHHOE YCTPOWCTBO 06ecrneunBaeT U nnaBHoe
perynupoBaHue 4ucrna obopoToB Ans BbiGopa onTu-
MarnbHON CKOPOCTY LNNOBAHUS, PE3KN 1 NONUPOBKU
COOTBETCTBYIOLLIEro MaTepuana.

PA3BOPOT KOPIMYCA

Kopnyc yrnowwnudoanbHON MaLllnHbl MOXHO pasBep-
HyTb Ha 90 unun 180 rpagycos. [NepBoe nonoxexHne B
OCHOBHOM HY>XHO Npu pe3ke, a BTopoe, korga paboTato-
LLMIA XOpOLUO BNaaeeT nesov pykor. B oboux cnyyasx
3TO [AOMKHO GbITh CAENaHo B CEPBUCHOM LieHTpe ANs
anekTponHcTpymeHTa SPARKY.

PEKOMEHOALIMUA

Bo Bpems pe3ku He ynpaxHsINTe HaTUCK U He nepeme-
LanTe AuCK nonepek paspesa. MpumeHsnTe ymepex-
HbIi HaTUCK, COOTBETCTBYOLWMIA obBpabaTbiBaemMomy
matepuany.

Cobniogaiite HanpaBneHve pesku. MawuvHy crnegyet
HanpaBnsTb B CTOPOHY, 06paTHyto BpaLLeHuto aucka. B
NPOTUBHOM Cry4ae CyLLeCTBYET ONacHOCTb HEKOHTPO-
NMpyeMoro BbiIxoAa Aucka 3a pamku paspesa. (Puc.7)
Mpw peske npodunen n Tpyd ¢ NPSAMOYronbHbIM ceye-
HVMEeM, peKOMeHAYeTCs HauvHaTb pe3ky C HavMeHbLUel
CTOPOHBI.

Mpy wnudoske He npuxumaiTe MawwmHy k obpaba-
TbIBaEMOW NOBEPXHOCTU, ABUraiiTe ANCK NMaBHO Bne-
pen-Hasap. Jlerkve metannsl cnenyeTt obpabaTbiBaTh
cneuuanbHbIMM anckamn. Hamnyywmin pesynstat npu
rpy6on wnudoske gocturaetcs npu 30—40-rpagyc-
HOM HaKnoHe Mexay AMCKOM u obpabaTbiBaeMol no-
BepxHocTbto. Mpu rpy6oi wnmdoBke He fonyckaeTcs
ncnonb3oBaHWe OWUCKOB Ans pesku. Mcnonb3oBaHue
[VMCKOB TonLWMHOW 6onee 6 MM He pekoMeHayeTCsl.

VIl - O6cnyxusaHue

A NMPEOOCTEPEXEHMUE: Bceraa Bbiknovai-
TE 3MNEKTPOVHCTPYMEHT U BblHUMaiTE LWTEencens 13
pO3eTkn nepea Tem, kak NPUCTYNUTb K Ntoboi npo-
BEPKE WM 06CMYXKMBAHMIO.

3AMEHA LLETOK

OneKTPOMHCTPYMEHT ~ cHabxeH  caMOBbIKIOYal0-
wmMmMnCst WeTkamn. B cnyyae usHalwmBaHus, LETKU
crnepyeT OAHOBPEMEHHO 3aMEHUTb Ha HOBbIE OpPUTK-
HanbHble LWeTkn B cepBnade SPARKY (rapaHTuiHbI 1
BHE-rapaHTUMAHbIA PEMOHT).

OBLLAA NPOBEPKA

PerynsipHo npoBoauTe NpoBEpKY BCeW KpenneHwun -
OHUW AOMKHbI BbITb Kpenko 3aTsHyThl. B cnyyae, ecnu
Kakon-nnbo BUHT OTKPYYEH, ero crneayeT HemeaneHHo
3aKpyTUTb BO n3bexaHne onacHOCTY.

B cnyyae nospexaeHusi kabens nUTaHusi, ero 3ameHy
[OIKEH NPOWU3BECTU U3rOTOBUTENb WNM €r0 CepBU3-
HbIVi CneumanuncT, Bo n3bexxaHne onacHoCcTU.

yxon

[ns obecneyeHusi 6e3onacHoi paboTbl Bceraa noa-
[epXKuBaiiTe B YACTOTE U MALLWHY, U €e BEHTUMSLIMOH-
Hble 0TBEPCTUS.

PerynspHo npoBepsiiTe BEHTUNSLMOHHbIE OTBEPCTUS
anekTpoABUraTens uUnu nepekniovaTenein Ha Hanuuve

OpurnHanbHasi MHCTPYKLMS MO 3KCnyaTauum
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NbiNY UNW YyXXepoAHbIX Ten. Mcnonb3yinte MsArkyo
LeTKy W/vnv CTpyto BO3ayxa Ans yaaneHui neinv. Bo
nsbexaHvne NOBPeXAEHUs rnas, BO BpeMsi yxoaa 3a
YCTPOMCTBOM MOMb3yNTECH 3ALUTHBIMY O4KaMMU.

Ecnu kopnyc MalUuHbl 3arpsi3HeH, NpoTpuTe ero Msir-
KO BrnaxkHon candeTkoin. MoxHO ncnonb3oBarb cna-
6bIi MOOLWMIA Npenapar.

A NMPEAOCTEPEXEHUE: He ponyckaetcs
ynoTtpebneHve cnupTa, 6eH3MHa 1 NPOYnX pacTBo-
puTenen. Hukorga He nonb3ynTech pasbeaatowyimm
npenapaTamMu 45 YACTKM NIacTMaCcCOBbIX YacTew.

A NMPEAOCTEPEXEHUE: He ponyckaertcs
nonagaHue N KOHTaKT YyCTPOMCTBA C BOLOW.

BAXHO! B uensix obecneyeHuss 6e3onacHocTn pa-
60Tbl 3NEKTPOMHCTPYMEHTa U ero HafgexHoCTW, Bce
PEeMOHTHble paboTbl, 0BCNyXUBaHNE W PErynupoBKy
YCTPOMCTBA (BKMIOYATENLHO NPOBEPKY W 3aMeHy Lie-
TOK) cregyeT nNpoOBOAUTL B CMeLMan3upoBaHHbIX
cepsusax SPARKY, ncnonbays UCKNIOYATENLHO OpU-
rMHasnbHbIe 3anacHble 4acTu.

VIl - FTapaHTha

[apaHTUHBIN CPOK AnekTpouHCTpyMeHToB SPARKY
yKasaH B rapaHTUAHON KapTe.

HeucnpaBHocTi, nosiBUBLUMECH B pe3ynbraTe ecTe-
CTBEHHOrO M3HaLLMBaHUS, Neperpysku Unu Henpaeuslb-
HOW 3KcnnyaTaumn, He BXOASAT B rapaHTUiiHble 06s3a-
TenbcTBa.

HeucnpaBHocTH, nosiBUBLUMECS BCMEACTBUE MpuUMe-
HEeHWs HekaYeCTBEHHbIX MaTepuarnos U/unu ns-3a npo-
M3BOACTBEHHbIX OLIMBOK, yCTpaHsoTcs 6e3 [oMNoNHM-
TenbHON onnaTbl NyTeM 3aMeHbl UM PEMOHTA.
Peknamaunn  gedeKkTHOro  aneKTPOMHCTpyMeHTa
SPARKY npuHumatoTcst B TOM criyyae, ecnv MaluvHa
6yneT Bo3BpalleHa NOCTaBLUMKY, UMK Creuuanmanpo-
BaHHOMY rapaHTUNHOMY CepBu3y B He pasobpaHHOM
(nepBoHavanbHOM) COCTOSHUN.

3ameuaHus

BHUMaTENbHO MPOYUTANTE BCHO UHCTPYKLMIO MO 3KC-
nnyaTtauuu nepeg Tem, Kak UCMosib3oBaTh 9TO WU3fe-
nue.

MpoussoauTens coxpaHsieT 3a coboil NpaBo BHOCUTbL
B CBOW U3AENWS YIyULIEHUS N U3MEHEHUS, @ TaKXKe N3~
MeHSTb crieyundukaumm 6e3 npeaynpexaeHus.
Cneumdukaumumn Ans pasHbix CTpaH MoryT pasnuyarb-
csl.
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| - Betyn
Il - TexHivHi gaHi.
Il - 3aranbHi BkasiBku 3 TexHiku Ge3neku nig yac poboTu 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTAMM ..
IV - JopaTtkoBi BKkasiBky LLOAO po6OTM 3 Ky TOLLNiDyBanbHUMK MaLLMHAMM1 -
V - O3HaloMIeHHsI 3 eNEKTPOIHCTPYMEHTOM .. A/88
VI - BkasiBku LLoAo po6oTu..
VIl - MigTpumka
R =T =T 1 OSSPSR

PO3MNAKYBAHHA

EneKTpoiHCTPYMEHT NOCTaBNSETLCSH YKOMMNIEKTOBAHUM, Y CpaBHOMY BUMNAAi. Y pasi BUSBNEHHS HeBignosigHoc-
Tel He pekOMeH/YEMO BUKOPUCTOBYBATM iHCTPYMEHT A0 TUX Mip, NOKM BUABNeHU fedekT He Byae ycyHyTo. HeBu-
KOHaHHS Liiei pekoMeHaaLii MoXxe cTaTh NPUYMHOI0 TPaBMU.

3BIPKA
KyTownidyBanbHa MallnHa nocTa4aeTbcs B yNakoBLi, y MOBHICTIO 3ibpaHoMy BUIMsAAi, 3a BUHATKOM 3anobikHMKa i
[0AAaTKOBOI PYKOSITKM.

I - BBepeHHsa

Mpuabanuii Bamu enektpoiHcTpymeHT SPARKY nepeBepLumntb Balwi odikyBaHHs. BiH 3po6neHuii y BignosigHoCTi 4o
BMCOKMX cTaHaapTiB sikocTi SPARKY, Lo BignosigatTb cyBOpyM BUMOram cnoxwueava. Vloro nerko o6cnyrosysatu
i BiH 6e3neyYHnin Npy ekcnnyaTauii, Npy NpPaBUNbHOMY BUKOPUCTaHHI e eNeKTPOIHCTPYMEHT Byae crnyxutn Bam
[OBri POKW.

3ACTEPEXEHHSA!

MpounTainTe yBaXxHO i LiNKom iHCTPYKLito 3 ekcniyarauii, nepes BUKOPUCTAHHAM HOBOMPUAGaHOro enek-
TpoiHcTpymeHTy SPARKY. 3BepHiTb creuianbHy yBary Ha naparpadu, No3Ha4yeH1x CroBoM “3acTepexeH-
HA". Y Baworo enektpoiHcTpymMeHTy SPARKY 6arato sikocTei, siki nonerwytots po6oty. Mpu po3pobui
LibOro iHCTPYMEHTY OCHOBHY yBary 6yro HanpaBreHo Ha 6e3neky, ekcrnnyaTauiiiHi aKocTi i HadilHICTb, sk
noneriuyTb KOro 06CNyroByBaHHS i ekcnyaTtauito.

He BuKknpaitTe enekTpoiHCTPYMEHTH pa3oMm 3 nobyToBumu Bigxogamm!

Bioxoau Big enekTpuuyHux BUMpoGiB He BapTo 36MpaTy pa3om 3 nobyToBumu Bigxogamu. byab nacka,
BMKMAANTE B MiCLsIX, MPU3HAYeHUX AN Uboro. 3B'SXiTbCs 3 MiCLLEBO Bnafo abo npeacTaBHUKOM Anst
KOHCYnbTaUil LWoA0 NOBTOPHOI Nepepobku.

OXOPOHA HABKOIMULLUHLOIO CEPEOOBULLIA

3 ypaxyBaHHAM OXOPOHW HAaBKOSMLUHBOTO CepefoBuLLA ENEeKTPOIHCTPYMEHT, MPUHANEXHOCTI W ynakoBka
MOBVHHO HaJaTW BiANOBIAHIA Nepepobui Ans NOBTOPHOIO BUKOPUCTaHHS CUPOBUHM, LLO MICTUTLCS B HUX. [nst
MONErweHHs MOBTOPHOI Nepepobku AeTanen, 3pobneHix 3 WTYYHUX MaTepianis, BOHW NO3HaYEHI BiANOBIiAHUM
YUHOM.

8 13 9
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®

onuc cmMmeornie

Ha tabnuyui 3 faHMK eneKkTpoiHCTPYMEHTY HaHeCeHi crneuianbHi cumBonu. BoHu saiBnsitoTe co6oto Baxnuay iHdop-
MalLito NP0 BUKOPUCTaHHS iIHCTPYMEHTA i AOro XapakTepuCTUKN.

3aBkau HagsranTe 3axvcHi OKynspu.

D MopagiiHa i3onsuia 4ns 4o4aTKOBOro 3aXUCTY.

% MpuenHyBanbHa pisbba wnuHaens: M14

‘ € Bianosigae YnHHMM €BPONENCHKMM AMpeKTMBam

o
ep BianosiaHiCTb BUMOram pocincbknx HOpMaTUBHUX JOKYMEHTIB

BianosigHicTb BUMOram ykpaiHCbKkUx HOPMaTUBHUX AOKYMEHTIB

@ @ OsHanomTecs 3 iHCTpyKUi€eto 3 ekcnnyaTauii

TepMmiH BUpOGHMLTBA, A€ 3MiIHHMMU CUMBONaMK €:
YYYY - pik BUNycKky, Ww — 4eproeuii kaneHaapHun TvxXaeHb

M KYTOLWNI®YBANTbHA MALLMHA
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Il - TexHnuecku gaHHMU

_Mogene
'+ CnoxveaHa noTyxHicTs

. O6epm Ha Hepo6o4omy xoay

- TMpuepHyBanbHa piasba WnnHaens:

DosxuHa Hapisy wnuHaens

“BHyTpILLHil flameTp WnidyBansHoro Avcka
_MakcumanbHui giameTp WwiidysasibHOro aucka
MakcumarnbHa ToBLMHa WiidyyBanbHoro amcka
Bara (EPTA npoueaypa 01/2003)

:Knac saxucty (EN 60745-1) [O]

'i.LImq)yBgHHﬂ noaepxon—ab
lNokasHuK BiGpaLin ay xs
HeBM3HaHeHICTb Kac.

LUJ'IIbeBaHHﬂ HaXaa4Hum nanepOM
lMokasHuk Bibpauin a,
HesusHaueHicTb Kog

* PigeHb gibpauili susdHayeHul 32i0Ho . 6.2.7 EN 60745-1.

* BkasaHWi B iHCTPYKUIi piBeHb BiGpaLiii BAMIpsSiHWI BignoBigHo Ao BcTaHoBneHux EN 60745 meToauk BunpobysaHb,
i MOXe BUKOPUCTOBYBATUCA 1151 NOPIBHSAHHS €NEKTPOIHCTPYMEHTIB. PiBeHb BibpaLliii Moxe BUKOPUCTOBYBaTUCS ANs
nonepeaHbOi OLIHKM BNUBY.

3a3HaueHuii piBeHb BiGpaLii HagaHO 32 YMOBY BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTY 3a AOro NpsiMUM NPU3HAYEHHSIM. Y TUX
BMNaJKax, Konv eNeKTPoiHCTPYMEHT BUKOPUCTOBYETLCS AN iHLLUX LiNew, 3 iHLUMMKU peyamu, piBeHb BibpaLliii Moxe
BiAPI3HATUCS Bif 3a3Ha4YeHOro. Y Lux Bunagkax piseHb BNAMBY MOXe 3HAYHO 3POCTU B pamKax 3aranbHoro nepiogy
poGoTu.

[na TouHOI ouiHkM BNNMBY BiGpaLii, nig Yac neBHoOro nepiogy po6oTn HeobXigHO BpaxoByBaTU MPOMIKKM Yacy, B
SIKi ENEKTPOIHCTPYMEHT BUMKHEHO, abo Xoua i BKITYEHUI, ane (pakTUYHO He BUKOPUCTOBYETbCSA. Lie Moxe icToTHO
CKOPOTWTM BNMB BibpaLliii NpoTsiroM BCboro nepiogy po6otu.

36epiranTe enekTPOIHCTPYMEHT i i0ro peui B rapHoMy cTaHi. ig yac po6oTu Hamarantecs 36epiratv pyku Tennumm
- Lie AONOMOXe 3MEHLUMTU LWKIANUBWIA BNNKUB Npy poboTi 3 niasuLLeHoto BiGpaLieto.

Mun maTtepianis, Hanpvknag - papbu 3 BMiCTOM CBUHLIO, AESKUX COPTIB AePeBUHU, MiHEPaniB i MeTany Moxe 6yTu

LWKIiANMBUM ANs 340poB’A. [loT1K A0 Nuny | NOTPannaHHA N1y B AMXanbHi LUAAXU MOXE BUKNUKATW anepriyHi peakuii

Ta / abo 3axBOPIOBaHHSA AnXaribHUX LWMsXiB onepaTopa abo nepcoHany, LWo 3HaxoAUTbLCSA No6nuay.

MeBHi BUAW nuny, Hanpuknag, 3 ayba Ta 6yka, BBaXatoTbCsi KAHLEPOreHHMMU, 0CoBIIMBO, CMiNbHO 3 NpUcaakamu

Ons o6pobku AepeBrHM (Xpomar, 3acib Ans 3axmcTy AepeBuHu, Towwo). MaTepian 3 BMicTOM a36ecTy [403BONSETHCS

06po6nsATY TiNbkK axiBuaM.

= [o MOXNMBOCTi 3aCTOCOBYWTE BiICMOKTYBaHHS NUIY.

= [Ans OCArHEHHS! MaKCUMarlbHO BUCOKOT e(DEKTUBHOCTI 36MpaHHsi Nuny npy poboTi 3 AaHUM NpUagoM, BUKOPUC-
TOBYWTE NUMOCOC, NMPU3HAYEHWI Anst 36opy nuny 3 aepeBuHU abo Anst NUny 3 AepeBuHK Ta / abo MiHepanbHoro
nuny.

= CnigKyviTe 3a XOPOLLOK BEHTUNSALIELD.

* PekomeHayeTbCSA KOPUCTYBATUCA AMXaNbHOK 3aXMCHOK Mackoto 3 inbTpom knacy P2.

LoTpumyiiTech po3nopsifxXeHHs Wwono obpobroBaHmnx MaTtepianis, WO AitoTb y Bawwiii kpaiHi.

OpwuriHanbHa iHCTPYKUiA 3 ekcnnyaTauii 83
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Il - 3aranbHi BKka3iBku
3 6e3neku npm pobori
3 enexKTponpunagamm

A 3ACTEPEXEHHA! MpouuTainTte BCi 3A-
CTEPEXEHHA i BkasiBku 3 6e3nekun. Hedodep-
)KaHHS rornepedxeHb | 8Ka3i80K 3 6e3rneKku Moxe
npussecmu 00 ypaxxeHHs1 efeKmpuyHUM CmMpyMOM,
r1oxexi ma/ abo 8aXK020 MOpaHeHHs.

36epexiTb BCi 3acTepexeHHA Ta BKa3iBku AN
nofanbLOro BUKOPUCTaHHS.

TepmiH “enekmponpunad” y 8Cix 3a3Ha4yeHUX HUXYe
3acmepexxeHHsIX CMoCcyembCsi 8aWI020 e/1eKmpornpu-
nady, 3 XusrneHHsIM 8i0 mepexi (3 kabenem), ma / abo
eniekKmpornpunady 3 XUBMEHHAM 8i0 aKyMyrnsmopHol
6amapei (6e3 kaberso).

1. BE3MNEKA POBOY0Oro Micus

a) YTpumainTte poboue micue B uucToTi i Aobpe
ocBiTneHUM. 6e3n1ad i HedocmamHe 0C8iMIeHHs €
nepedymMo80K BUHUKHEHHST mpydosux iHyudeHmis.

b) He npautoinTe 3 enekTponpunagamm y Bubyxo-
HebGe3neyvHin atmocdepi Nnpu HaABHOCTI 3aMUC-
TUX piguH, rasiB abo nuny. Enekmponpunadu
CmeopioroMsb ICKpU, W0 MOXymb 3atiMamu rnus abo
napu.

c) TpumaiiTe AiTen Ta CTOPOHHIX OCi6 Ha BiAcTaHi,
KONW npauleTe 3 ernekTponpunapom. Poscito-
8aHHA ye8azu Moxe npu3eecmu 00 8mpamu KOHMp-
oo 3 Bawoeo 60ky.

2. ENEKTPUYHA BE3MNEKA

a) Wtenceni enekTponpunagiB NoBWHHI Bignosi-
[aTU KOHTaKTHUM rHizgam. Hikonu He 3miHonTe
wTencenb y 6yAb-akuin cnocié. He Bukopucro-
ByWTe OyAb-AKi aganTepHi wWTenceni Ana enek-
TponpunaaiB i3 3aXUCHUM 3a3eMneHHAM. Buko-
pucmaHHs opuziHanbHUX wmercernie i 8idnogioHuUx
M KOHMakmie 3aMeHwye puduk yoapy enekmpuyHUM
CMpyMOoM.

b) YHukante aoTuky Tina 3 3emneto abo 3asemneHu-
MU NOBEpPXHAMU, TaKUMU K TPyOW, papiaTopm,
KYXOHHi NMMWUTU Ta XONOAUNbHUKW. SIKWO eawe
mino 3a3emieHe, icHye NidsuweHuUl PU3uUK ypaxeH-
HS1 elIeKMPUYHUM CMPYMOM.

c) He 3anuwaiite enekTponpunaam nig agowem aéo
y Bonoromy cepepnoBuLi. [TPOHUKHEHHS1 800U 8
enekmponpunadu rMidsuwye pu3uK ypaxeHHs enek-
MPUYHUM CMPYMOM.

d) BukopuctoBynte kKaGenb 3a NPU3HAYEHHSM.
Hikonu He BukopucToBYiTe Kabenb Ans nepe-
HeCEeHHs eneKTponpunaay, HaTAryBaHHA a6o
BiAKMIOYEHHS LWITencens 3 KOHTAKTHOro rHisaa.
Tpumante kabenb ganeko Big Tenna, onii, ro-
CTPUX KYTIB, WO pyXxatoTbces. [TowkodxeHi abo 3a-
nnymani kabesni nidsuw,ytoms pu3uK rnopasok eseK-
MPUYHUM CMPYMOM.

e) Mia yac 30BHiWHIX po6IT BUKOPUCTOBYWUTE MO-
AOBXYyBay, WO NiAXoAUTb ANA uMx uinen. Buko-
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pucmaHHs1 nodosxyeaya, npudHayeHo2o 0Orns 30-
8HIWHIX pobim, 3MeHwye Hebe3mneKy 8i0 ypaxeHHs
e1eKmpUYHUM CMPYyMOM.

Y Bunapky, AKwWo po6oTa 3 enekrponpunagom
y BONOromy cepefoBuLLi HEMUHYy4Ya, BUKOpUC-
TOBYWTe 3ano6iXHWUIA NPUCTPIN, AKUA POOBUTL Ha
3anuILKOBOMY CTPYMi ANA nepepuBaHHA nogavi
CTpYMy. BukopucmaHHs 3anobiXHo20 npucmporo
3MEHWYeE PU3UK ypaxXeHHs efleKmpu4yHuM cmpy-
Mom.

3. OCOBUCTA BE3MNEKA

a) ByabTe nNuUnbHi, NpauloiTe 3 NiagBULEHOIO yBa-

roto i NposABNANTe Po3CyANMUBICTb, KONU NpaLio-
€Te 3 enekTponpunagom. He BukopuctoByiiTe
eneKkTponpunaa, Konu BW cTOMneHi, a6o nip
BNJMBOM HapKOTUKIB, ankoronto, MeAuKameH-
TiB, Towo. OdHa Mumsb Heysaau npu pobomi 3 enek-
mponpunadom Moxe rnpusgecmu 0o ceplio3HOI 8u-
pobHu4oi mpasmu.

b) BukopuctoByiTe iHamBiayanesHi 3acobu 3axuc-

Ty. HociTb 3aBxAun 3axucHi okynapw. /HOusidy-
anbHi 3acobu 3axucmy, maki ik Macka npomu rusy,
Hecrusbke 83ymmsi, 3axucHull wosnom abo 3acobu
0r1s1 3axucmy ciyxy, Wo 8UKOPUCMOBYIOMbCS 8 KOH-
KpemHux ymosax, 3HUXYIMmb PU3UK 8UHUKHEHHS
8UPOBHUYUX MPasM.

c) YHMKanTe MWUMOBINBLHOrO MyCKy iHCTPYMEHTY.

MNMepekoHanTecs, WO BUMMKaY 3HAXOAUTLCS B NO-
NOXEeHHi “BUMKHEHO” nepepn BKITKOYEHHAM B [AXe-
peno xuBneHHs Ta/ abo akyMynsiTopHoi 6aTtapei,
nepea TUM, BizbMeTe B Pyku abo nepeHocuTe.
HociHHsa enekmponpunady 3 nanbyem Ha sumMukadi
abo nidkmo4eHHs1 0 OXeperia XueeHHs1 efleKmpo-
iHCmpymeHmy 3 8uMuKayeM y 8KIIOYEHOMY 1010~
JKeHHI € nepedymo8oto 07151 UPOBHUYOI mpasmu.

d) Buganitb koXeH rankoBUW KIo4 nepep BKItO-

YeHHAIM enekTponpunany. Knwoy 0151 3amsi2ysaH-
Hs abo 2alikosull KitoY, npuKpinneHuti 0o YacmuHu
enekmponpunady, wo obepmaemscsi, MOXe npu-
38ecmu 00 mpyd08020 iHYUOeHMy.

e) He npocTtaranTecb 3aHaaro. MiaTpumyite npa-
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BUIbHe NONOXEeHHS i piBHOBary npoTsirom Bei€el
poGoTn. Lle 0o3eonums Kpawie Kepysamu ernek-
mponpunadom y HecriodigaHuUx cumyauisix.

Hocite npupatHuit opsar. He HociTb wmpokuin
opar abo npukpacu. TpumantTe cBOE BONOCCH,
oAAr i pyKaBUYKM Aarneko Bif PyXOMUX YacCTUH.
Lupokul odsie, bixkymepisi ma dogae 80/10CCs MO-
JKymb mompanumu 8 pyXomi YyacmuHu.
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g) AKwWo enekTponpunaa Mac NPMCTOCyBaHHA ANs

nuny, nepeKkoHanWTecs, WO BOHO MNpPaBUNbHO
BCTaHOBMIEHO i NPaBUNTbHO BUKOPUCTOBYETbLCS.
BukopucmaHHsi yux npucmpoig Moxe 3HU3UMu
noe’asaHi 3 nunom Hebeanexu.

4. EKCMNYATAUIA W oornsaa 3A

ENEKTPONPUNAOAMU

a) He nepeBaHTaxynTe enektponpunaa. Bukopuc-

TOBYWTe NpaBUNbHO BMGPaHWU eneKkTponpunag
3rigHo 3 Moro npu3HaveHHsM. [IpasusbHo nidibpa-
Hul enekmponpunad npautoe Kpawe i besneyriwe
0151 020710WEHO20 pexumMy pobomu, O0ns K020 8iH
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cripoekmosaHu.

b) He BukopucToByiTe enekTponpunag y Bunagky,
AIKLLO BUMUKAY He NepexoAnThb y BKIHOYeHY i BU-
KntoYeHy nosuuito. KoxeH enekmponpunad, skuli
He Moxe yrpasnsmucs 3a doroMo20t0 8UMUKaya, €
Hebe3ne4yHuM i nidns2ae peMoHmy.

c) BumkHiTb wWTencenb Big enekTpomepexi nepen
TUM, SIK NoYaTn OyAb-sKi HanawTyBaHHA, nepea
3amiHolo npunaaas abo nepen TUM, AK NpubpaTn
enekTponpwunap ans 36epiraxHs. Lfi 3anobixHi 3a-
XOOU 3HUXYHOMb PU3UK MUMO8INIbHO20 MyCKY erlek-
mponpunady.

d) 36epiraTe HEeBUKOPUCTaHi enekTponpunaau B
MicuaX, He[OCTYNMHUX ANA AiTen, | He no3BONAN-
Te KOPUCTYBaTUCS HUM OGCHYroBylOYOMY nep-
coHarny, ikuii He 3HalOMUI 3 eneKTponpunaaom
abo iHCTpyKuiAMM 3 ekcnnyaTauii. Enekmponpu-
nadu € Hebe3neyHUMU 8 pyKax HeHag4YeHUX Croxu-
sauis.

e) MepeBipsanTe enekTponpunanu. MepesipanTte, umn

NpauoTb HOPMArbHO i PyXalTbCs BiNbHO py-

XOMi YaCTMHU, Y1 3HAXOAATLCA B LIiNocTi i cnpas-

HOCTI YCi YaCTMHW, a TaKOX NepeBipANTe BCi iHLWI

06CTaBMHU, SIKi MOXYTb HEraTMBHO BMMUHYTH

Ha po6oTy enekTponpunagy. Y pasi ylWKomaKeHb

enekTponpunaa Heo6xiaHoO BigpeMOHTyBaTH ne-

pen Moro noaanblIMM BUKOPUCTAHHAM. bagamo
iHYudeHmie 3arodiorombcsi y eunadky rno2aHo20
obcnyz2o8ysaHHs enekmponpunadis.

MiaTpumynTe piXydi iHCTPYMEHTU roCTpUMM i

ynucTumMn. pasunbHoO nidmpumaHi pixydi iHcmpy-

MeHmu 3 20cmpumu Kymamu pidwe 61oKyromscs i

rnpocmiwe yrnpasnsitomsCs.

g) BukopucTtoBynte enektponpunag, npuHanex-
HOCTi (KOMNIEKTYHYi) i YaCTUHM iHCTPYMEHTY
i T.A. BiANOBiAHO OO UMX IHCTPYKUiX Ta y 3acib,
nepen6a4yeHn AnNA KOHKPETHOro TUMY erfeKTPo-
npunagy, maro4m Ha yBa3i po6oyi ymoBu i po6o-
Ty, IKY Heob6XigHO BUKOHYBaTW. BukopucmaHHs
enekmponpunady 0ns pobomu He 3a rnpu3Ha4yeH-
HAM MOxe npu3secmu 0o HebeaneyHoi cumyauil.
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5. TEXHIMHE OBCJTYTOBYBAHHA

a) PeMoHTYy#Te Baw enekTponpunag y kBanidiko-
BaHoro ¢axiBus 3 PeMOHTY, NP LbOMY BMUKO-
pucToBYWTe TiNbKU OpuUriHanbHi 3anacHi YacTu-
HW. Lle 3abesneyye 6e3neky enekmponpunady.

IV - QonarkoBi BKa3iBKM WoOAQ0
po6otu 3 KyTownidysanb-
HUMM MaLUIMHAMM

3aranbHi Bka3iBku 6e3neku no wnicgyBaHHI0 abpa-

3UBHWUM AMCKOM, YMLLEHHIO 3 APOTSAHMMM LiTKaMM i

pi3aHHIO aGpa3suBHUM OUCKOM:

a) Llen eneKkTPOIHCTPYMEHT MoXe BWUKOPUCTO-
ByBaTUCA B AKOCTi wWnidyBanbHOI MawuHU 3
abpasuMBHMM AUCKOM, i3 APOTSAHUMM LWiTKaMMU i
MalUMHU AN Hapi3aHHSA 3 abpa3MBHUM AUCKOM.
MpouuTaiTe yBaXXHO BCi BKa3iBKM 3 6e3neku, iH-
CTpyKUii, intocTpauii i AaHi, ki Bu oTpumanu 3

eneKTPOIHCTPYMEHTOM. HedompumaHHS1 8Ka3i8oK
3 besneku mMoxe npu3secmu 00 YPaXeHHs1 enek-
MPUYHUM CMPYMOM, 8UHUKHEHHS Moxexi ma/abo
ompumaHHs1 ceplio3HUX mpasm.

b) Llei enekTpoOiHCTPYMEHT He NpuAaTHWUA AnNs no-
nipyBaHHsA. BukoHaHHs1 pobim, Onisi sskux uyel enek-
mpoiHcmpymeHm He nepedbaveHull, MOxe cmamu
npuyuHoto Hebeanek i mpasm. (M 750)

c) He kopucTtyntecs npunagaam (Hacagkamm), wWo
He [03BOJieHe i He pPeKOMeHAYETbLCA BUMPOGHM-
KOM crneuianbHO ANA AaHOro eNeKTPOiHCTPYMEeH-
Ta. Moxnusicms KpinneHHs1 npunadds do Bawoeo
eniekKmpoiHcmpymeHmy He 2apaHmye 6e3ne4yHo20
8UKOPUCMAaHHSI.

d) JonycTuma KinbkicTb 0o6GepTiB npunagnsa no-
BMHHa GYyTM He MeHlle MaKCMManbHOro uyucna
o6epTiB, 3a3HA4Y€HOro Ha eneKTPOiHCTPYMEHTi.
lMpunadds, ski obepmaromscs 3i weuodKicmio, W0
nepesuwye ix HOMIHanbHy WEUOKICMb, MOXYymb
3namamucs i po3nemimucs y npocmopi.

€) 30BHilLHIN AiameTp i TOBLWMHA po60o40ro iHCTpy-

MeHTa NOBUHHI Oy TH He MeHLle 3a3Ha4YeHuUX po3-

mipiB Baworo enekTpoiHCTpyMeHTy. [Ipunadosi

HegidnogidHo20 pPo3mMipy He MOXymb bymu 3axuuje-

Hi abo koHmponeamucs y docmamHid mipi.

LWnicdyBanbHi aucku, 3atarytoyi donaHui, enac-

TUYHi AuckM abo iHwe npunapas NOBUMHHI TOY-

HO cuaiTM Ha wnuHaeni Baworo enekTpoin-

CTpYMeHTy. [Tpunadds, wo Hemo4yHo cudumb Ha

wnuHOeni enekmpoiHcmpymMeHmy, obepmaemsbcsi

Hepi8BHOMIPHO, CUIbHO 8i6pye i MOXxe npussecmu 00

8mpamu KOHMPOJTo.

g) He BuKoOpucTOBYMWTE NOLIKOAXEHEe npunaaas.
Mepen KOXHUM BUKOPUCTAHHAM MNepeBipanTe
npunapan: widyBanbHi AUCKU - HAa WepOuHU
i TPiLWMHW, enacTUYHi ANCKM - HA TPILWUHK, PO3-
puBM abo CUNbHUIA 3HOC, APOTAHI WITKM - Ha
He3akpinneHi abo nonamaxi gpotu. Y pasi Bu-
NagKoBOro nNafiHHA eneKTPOiHCTPyMeHTy abo
npunapas, nepesipTe iIHCTPYMEHT Ha HasAIBHICTb
nowkoaXeHb abo BCTAHOBITb HeEYLUKOMXKEHe
npunapan. lMicna nepesBipkM W BCTaHOBIEHHSA
npunapan, Bu ta ocobu, wo 3HaxoaATbCA no-
6nu3y, MaloTb 3aWHATU MicLie 3a MeXamu nno-
WUHM obepTaHHA npunaaas i AaTM enekTpo-
iHCTPYMeHTy nonpautoBaTi Ha MakCMManbHUX
obGepTax Ha HepoGoYOoMy xoAy NMPOTAroM OpHiel
XBWUINUHU. 3a3euyal yboeo Yyacy docmamHbo Ons
moeo, wob nowkodxeHe npunadds 3namasnocs.

h) 3actocoByiTe 3acobu iHauBiayanbHoro 3a-
XxucTy. B 3anexHoCTi Big KOHKpPeTHOro BMNaaKy,
KOPUCTYMTECSA 3aXMCHUM LUUTKOM ANA obnuyys
abo 3axucHUMM okynsipamu. Y pasi Heo6xigHocTi
BUKOPUCTOBYMWTE MPOTUNUIOBI pecnipaTop, 3a-
cobu 3axucTy crnyxy, 3axXucHi nevyaTtku abo cneui-
anbHUN Xanar, AKMX 3aTPUMyeE APiOHI YaCTUHKW,
wo po3nitaloTbcA Big wnipyBanbHOI Hacagku
abo o6pobntoBaHoi geTani. 3acobu Ans 3axmcty
o4yer NOBMHHI 3axuLWaTy iX BiA pi3HMX npeame-
TiB, WO NeTATb NiA Yac BUKOHaHHA Pi3HUX one-
pauin. [lpomununosul pecrnipamop i 2a303axucHi
Macku opeaHige OuxaHHsI MOBUHHI 3ampumysamu
nun nid Yac pobomu. Tpueanul 8nnu8 curbHO20
wymy Moxe npusgecmu 00 8mpamu CriyXy.
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i) CnigkynTe 3a TUM, W06 iHWi oco6u nepebyBanu
Ha Ge3neyvHin BiacTaHi Big Bawoi po6ouoi Ai-
naHkK. Bei, xTo 3HaxoauTLCA y Mexax poboyoi
AiNsIHKA, NOBMHHI HOCUTKU 3acobu iHaMBIAyanb-
HOro 3axucty. Jlemwoui ockonku 06pobnrosaHux
demanet abo nonamaHozo rpunadosi Moxyms 8i0-
nemimu y6ik i 3anodismu mpasmy Hasimb 3a Mex-
amu 6esnocepedHbo poboYyoi dinsHKU.

SKLLO iICHY€E MOXITUBICTb KOHTAKTY PiXKy4oro npu-

naans 3 NPMXoBaHOK eneKkTPonpoBoAKol abo

3 BNIaCHUM APOTOM XMUBIMEHHS, TPUMaWTe enek-

TPOIHCTPYMEHT TiflbKM 3a i30NbOBaHi NOBEPXHi

pykosiTok. KoHmakm ripunadosi 3i cmpymogedyyum

npogodom cmasumab M0 Harpyey makox giokpumi
mMemarnesi YacmuHuU ef1eKmpoiHCMpPyMeHmy i Moxe
npusgecmu 00 ypaxeHHsI oriepamopa eneKkmpuy-

HUM CMpPYMOM.

k) TpumanTe WHYpP XUBJEHHA Yy CTOPOHI Big npu-
napnas, wo obepraeTbea (Hacapku). Y pasi empa-
mu KoHmponto Had npunadom, WHyp Moxe bymu
po3spizaHuli abo 3axorneHut, YacmuHoro, w0 obep-
maembcs, a Bawa kucmb Moxe mompanumu nio
iHcmpymeHm, w0 obepmaemacsi.

) Hikonu He BianyckawWTe eneKTPOIHCTPYMEHT i3
pyK, NOKM Npunapas MOBHICTIO He MPUNUHUTBL
obepTtatucsa. [Mpunadds, wo obepmaembcs, MOXe
3ayenumu obpobrosaHuli Mamepian, y pe3ynbma-
mi yo2o Bu empamume KoHmMposb Had enekmpoiH-
CMpyMEeHMOoM.

m)BuMukanTe enekTpoiHCTPYMEHT nif 4ac TpaH-
cnopTyBaHHA. Baw o0dsie moxe 6ymu eunadkogo
3axonneHud npunaddsam, wo moxe 3agdamu Bam
mpasmy.

n) PerynAipHo ouuwanTe BEHTUNAUiIWHI OTBOpPM
erNeKTPOIHCTPYMEHTY. BeHmunamop enekmpo-
dsuayHa 3acMOKmMye num y Kopryc, a HaOMmipHe
CKYMYeHHs1 Memasnego2o rusty Moxe rpusgecmu 00
Hebe3srneku 8i0 ypaxxeHHs e1eKmpu4yHUM CMPYMOM.

0) He BMKkopucTOBYITE €MEKTPOIHCTPYMEHT NOGnu-
3y nerko3anMuMcTux martepianiB. ICKpu MOXyTb
NpU3BECTU A0 3aUMaHHA LiMX MaTepianis.

p) He 3acTocoByiTe npunaans, ans po6oTu 3 AKUM
HeoOXiAHO BMKOPUCTOBYBATU OXONOOXYHMI pi-
AVHWU. 3acmocysaHHsa 800u abo iHWUX 0X0ModXy-
toqux piduH mMoxe npussecmu 00 ypaxeHHs abo
ydapy enekmpu4yHUM CMpPyMOM.

= EnekTpoiHCTPYMEeHT cnig BMKOPUCTOBYBaTH
TiNbku 3a npusHayeHHAM. Byab-fike iHwe 3a-
CTOCYBaHHA, WO BiApi3HAETbCA Big 3a3Ha-
YEHOro y Uil iHCTPYKLii, BBaXa€TbCA Henpa-
BUINbHUM 3acTOCYBaHHAM. BidnosidanbHicmb
3a byOb-siKe MowKoOXeHHs1 abo rmopaHeHHs, 8u-
KIuKaHe HernpasusibHUM 3aCmOCy8aHHSIM, Hece
crioxueav, a He 8UPOBHUK.

= Bupob6HMK He Hece BianoBiganbHOCTI y pasi
BHECEHHS CnoXuBayem moaudikauin B enek-
TPOIHCTPYMEHT a0 3a NOLUKOMXKEHHSA, BUKIU-
KaHi Takumu moaudikauiamm.

= MNig yac pobGoTn y nunbHOMY cepenoBuLLi
BEHTUNALUIAHI OTBOPWU MallMHKM crig NiaTpuU-
MyBaTM Yy YNCTOTI. FKL0 HeobXigHO BMAanNuTn
NWn, cnoyaTtKy cnif BiAKNI4YMTY eNeKTPOXMB-
neHHA. Bunganatv nun cnig HemetaneBMmMu
npeamMeTaMy ANA YMLLEHHA nuny, obepiraroun
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BHYTPILLHI AeTani MawuHU Bif NOWKOAXEHb.
EnekmpoiHcmpymeHm 6yde nepezpisamucsi y
pasi nopyweHHs1 OXONIO0XKEHHS y 38’A3KY 3 Musio-
8UMU 8eHMUNAYIUHUMU Omeopamu.

IHWi BKa3iBkM 3 6e3nekn Bcix onepawin
3BOpOTHMIA yAap (BiAckiK) i noB’A3aHi 3 HUM BKa3siB-
KK 3 6e3nekn

3BOPOTHWI yaap - Le panToBa peakuisi, sika € Hacnia-
KOM 3aKnuHIOBaHHS abo 6rnokyBaHHSA npunapas, Ha-
npuknag wnicpysanbHOro gucka, enacTuyHoro avcka,
APOTSHOI WiTKM i T.N. 3aknunHoBaHHA abo 61oKyBaHHS
NpPVBOAWTL O PanToBOi 3yNWHKM obepTaHHs npunag-
[, sike 3i CBOro 60Ky BULLTOBXYE HEKOHTPONbOBaHUI
€NeKTPOIHCTPYMEHT Y CTOPOHY, NPOTUNEXHY HANPSIMKY
obepTaHHA pob0oYOro iHCTPyMeHTa y TOuLi 3aKMuHio-
BaHHS.

Hanpuknag, skio wnicyBanbHUiA AUCK 3aKNMHUTL abo
6rokye y aeTansb (3aroToBKy), TO 3aHypeHa y 3aroToB-
Ky KpOMKa LinipyBanbHOro gucka 3acTpsie, BHacnigok
4Oro ANCK MOXe 3ramaTtuncs abo CnpoBoKyBaTyh BiACKIK.
LLinicpyBanbHWI AMCK BiACKaKye y CTOPOHy onepartopa
abo Bif HbOTO, Y 3aNeXHOCTI Bif HaNpPsIMKy o6epTaHHs
Avcka y Micui 6nokysaHHS. B LpoMy Bunagky wnidy-
BaslbHi AUCKN MOXYTb 3n1amaTuncs.

3BOPOTHWUI ydap € HacnigKOM HenpaBMIlbHOTO BUM-
KOpuUCTaHHs Ta/abo HenpaBunbHOI ekcnnyatauii abo
yMOB po60TH 3 ENEKTPOIHCTPYMEHTOM, | MOXe ByTu no-
nepeaXeHuin 3a JOMOMOrOK HUXKYEONMCaHMX 3axoaiB
6esneku.

a) TpumaiiTe MiLHO eNneKTPOIHCTPYMEHT, NPUAMITL
BiANOBiIAHY NO3y i NOCTaBTe PYKU TaKUM YNHOM,
wo6 Bu 3mornu npotuaiaTM cuni 3BOPOTHOro
yAapy. 3aBXAW BUKOPUCTOBYWTE [AoAaTKOBY
PYKOATKY 3a ii HasiIBHOCTI, W06 sikoMora Kpatue
NPOTUAIATK i 3AINCHIOBATU KOHTPONb HAaA CUMOK
BiAICKOKY a6o peakTMBHMM MOMEHTOM nig 4ac
3anycky. 3ag0sKu npasunbHUM 3axodam besneku
orepamop Moxe KOHMpOosteamu peakmueHuti Mo-
MeHM i 8iOCKIK.

b) Bawi pyku Hikonu He NOBMHHI 3HaXoAUTUCH MO-
6nu3y npunaaas, wo obeprtaertbeA. Mpunaansa
MoXe BiACKOYUTH | noTpanuTun Ha Bawi pyku.

c) TpumaiiTecA OCTOPOHb BiA AINAHKW, NO KN
eNeKTPOIHCTPYMEHT MOXe pyxaTucsa y pasi 3Bo-
poTHoro ypapy. Bidckik eede enekmpoiHcmpy-
MeHM y HanpsiMKy, MpOMuUIexHoMy pyxoei wiighy-
8aslbHO20 Oucka y micui 6510Ky8aHHs.

d) Mig yac 06po6kM KyTiB, FOCTPUX KPOMOK Ta iHLIO-
ro, npautoiTe 3 nigBuLieHoto yBarot. He no3Bo-
nAWTe NnpunaaAtlo BiAckakyBaTu abo 6nokysaTtu
petanb. [1i0 yac 06pobKu Kymie i 20cmpux KpOMOK
iCHye (iMo8ipHicmb 3aKnuH8aHHs npunados, wo
obepmaemabcs, Wo Moxe npussecmu 00 empamu
KOHmMporto abo 8iOCKOKY.

e) He BukopucToByiTe naHuoroBi abo LMpKynsipHi
AUCKU AnA o6pobku aepeBUHU. [JaHe npunados
4acmo € npuyuHoto 8idCKoKy abo empamu KOHmp-
01110 Had enekmpOoiHCMPYMEHMOM.

= ®dikcyWTe NonoxeHHs o6po6ntoBaHoi AeTaniy
newatax a6o iHWKM BigNOBIAHMM cnoco6oMm.
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CneuianbHi Bka3iBku 3 6e3neku no wiridyBaHHIO Ta

pizaHHI0 abpa3MBHUM AUCKOM:

a) BukopuctoBynTe TinNbKM pekomeHAoOBaHi Ans
AaHOro enekTPOiHCTPyMeHTa AUCKM 3 nepea-
6ayyBaHMM AnNs HUX 3anobixHukoM. [Jucku, He
nepedbayeHi 0 daHoO20 enekmpoiHcmpymeHma,
He Moxymb 6ymu docmamHbo ekpaHo8aHi i Hebes-
MeYHi.

b) 3axmMcHMIA KOXYyX MOBMHEH 3aKpinnioBaTUCA Ha-
AiNHO A0 eNeKTPOIHCTPYMEHTY i HanalwToBaHU!
Tak, Wo6 3abe3nevyyBaT MakcMManbHy 6e3neky,
TOo6TO y Gik onepaTtopa NoBUHHa GyTu BiakpuTa
fIK MOXXHa MeHLUa YacTUHa AMUCKY. 3axucHull Ko-
XKyX Mae 3axuwjiamu ornepamopa 8id ynamkis, eu-
nadkogo20 KOHmMaKkmy 3 OUCKOM i icKOp, siKi 3moanu
6 nidnanumu odse.

c) Auckn HeoOGXiAHO 3acTocoBYyBaTu TiflbkKM ANA
pekoMeHAoBaHuX po6iT. Hanpuknaa, Hikonu He
wnicynte GivHOIO NoBepxHetlo BiApi3HOro Auc-
Ka. Biapi3Hi AMckn npu3HayeHi AnA 3HiMaHHA Ma-
Tepiany no Kpomui Aucka. biyHuli muck Ha makut
duck Moxe npusecmu 00 U020 oIOMKU.

d) 3aBxAanM 3acTocoByMTe HeyWKoAXeHi dnaHui
ANA 3aTArHeHHA 3 BiANOBIAHWMK po3Mipamu i
chopmoto aAns obpaHoro aucka. MpaBunbHo 06-
paHi chnaHui, Wo 3aTAryoTh 3aKpinnoTh AUCK i
3MEHLUYHOTb BipOriAHICTb MOro NonoMku. @naHuyi,
wo 3ams2ytomp Oris 8i0Pi3HUX OUCKI8 MOXYmb 8i0-
pisHaMucs 8i0 chrnaHuie, Wo 3amsayrome Ons iHWUX
8udis ouckis.

e) He BukopucToBYyMTE 3HOLLEHI AUCKU, MPU3HAYEHI
ANA eneKTPOIHCTPYMEHTIB Ginblumx raéapuTis.
Juck Onsi eenukux enekmpoiHcmpymeHmie He rio-
Xxo0umb 0ns1 6inbw 8UCOKUX weudKocmel Manux
es1eKmpoiHCMpPyMeHMmig i MoXe 3namamucs.

= 3aBXAKn AOTPUMYWTECh HanpsIMKy pyxy Auc-
ka. PeakmueHa cuna Oie y npomunexHomy
obepmaHHIo HanpsMKy y micui wnighysaHHs abo
pi3aHHs, U € nepedyMo8ot0 8mpamu KOHMPOJTHO
Hao npunadom.

= YTpumyiTe MalMHY TaKUM YUHOM, oG ickpn
Ta nun nip Yac wnicdyBaHHA BigckakyBanu
BGiK Bif Bac. EnekmpoiHcmpymeHmu ymeopro-
omb icKpu, SIKi MOXymb rpornanumu o0sie abo
He3axuujeHi yacmuHu mina.

= He ponyckaetbcs wnidyBaHHA Ta pi3aHHA
cBixonocgap6oBaHMX MeTaneBUX KOHCTPYK-
uin i3 HeBucoxnoto dap6oto. IcHye Hebesneka
3alimaHHs1 HegaucoxJioi ghapbu.

= He ponyckaeTbcsl pi3aHHA 3aiMUCTUX MaTe-
pianiB (AepeBa, nnacTMacu ToLo), a TaKOX
naHenbHUX KOHCTPYKLiA TUNY «CeHABIY», Ha-
NOBHEHUX 3aiMUCTUX HaMNoOBHIOBaveM. [CHye
Hebesrneka 8UHUKHEHHST MOXEXI.

= He ponyckaeTbcsi wnidpyBaHHA Ta pisaHHA
crnopya, Lo NpautotoTh Nif TUCKOM. [CHyE He-
6e3neka subyxy.

= He ponyckaeTbcs wnicyBaHHA Ta pisaHHA pe-
3epByapiB, Tpyb6onpoBoaiB, anapartiB ToOLO,
B sIKMX €, abo Oynu 3anmucTi abo nerko 3a-
AMUCTI pevyoBUHM i maTepianu, 6e3 nonepe-
AHIX cneuianbHUX 3axoAiB MPOTUMNOXEXKHOI i
BUGYxoHe6e3ne4vHoi 6e3neku. IcHye Hebesneka
BUHUKHEHHSI noxexi abo subyxy.

CneuianbHi BKa3iBKkM 3 6e3neku nig 4yac pisaHHA 3

abpa3vMBHUM AUCKOM

a) YHuKauTe 3aKNMHIOBaHHA BigpisHoOro aucky aéo
HaAgMipHoro TUCKy Ha Hboro. He HamarawTtecs
BUKOHYBaTU HaATo rnuboki nopisu. [lepesaH-
maxeHHs1 8i0pi3Ho20 ducka 36inbwye MoXusicms
(io20 3HowysaHHs i cxunbHicmb 00 rnepekocy abo
6110Ky8aHHs, a 38i0cu - | MOX/U8iCMb 360POMHO20
y0apy (8idckokKy) abo nonomku Aucka.

b) He cTiTe Ha pinsHui nepep/no3aagy gucka, wo
obepTaeTbCA. SKWo 8i0pi3HUL OUCK y MiCUi pi3aHHS
giddanssiembcs 8i0 Bawoeo mina, mo y pa3si 3sopom-
HO20 yOapy enekmpoiHcmpymeHm i3 obepmosum
Auckom Moxe sidcKo4umu npsiMo Ha Bac.

c) Y pasi 3aknuMHIOBaHHA BigpisHoro gucka a6o
AKWO 3 fIKoiCb NpuuuHu Bam poBenocs npunu-
HUTU pPOGOTY, BUMKHiTb €NeKTPOIHCTPYMEHT i
TpUMaimTe iHOro HepyXomo A0 NOBHOrO 3yNUHEH-
HA obepTaHHA Aucka. Hikonu He Hamaezalumecsi
suliHImu Ouck, wo we obepmaembcsi 3 pPO3pisy,
mak siK ye Moxe rpusecmu 00 380pPOMHO20 yoapy.
BcmaHosime U ycyHbme npuquHy 3aKiuH8aHHs.

d) Hikonu He BkniovyanTe NOBTOPHO €NIeKTPOIHCTPY-
MEeHT, 4O TUX Mip, NOKWU BiAPi3HMI AUCK 3HaAXO-
AUTbCA LWe Y 3aroTiBui. JlanTe BigpisHOMY Anucka
[OCSArTW NOBHOrO Yncna o6epTiB nepep TUM, AK
yBaXXHO NPOAOBXUTY pi3aHHs. B iHwomy sunadky
duck Moxe 3acicmu, suckoyumu 3 demarni abo gio-
cKkoqumu.

e) MnuTtn abo geTtani 3 BeNMKMMKU po3mipaMmu Heo6-

XxiAHO miacTpaxyBaTW AoAaTKOBUMU onopamu 3

MeTO 3MeHLEeHHs1 He6e3nekn 3aKNUHIOBaHHA i

3BOPOTHOro yaapy. [emani eenukux posmipie mo-

JKymb niposucamu rid ea2oto enacHoi eaeu. Jemarns

MOBUHHA fiexxamu Ha oriopax i3 080X cmopiH ducka,

5K 1061u3y po3pi3y, mak i no kpasix demarii.

ByabTe 0co6nvMBO 0GepexHi nif Yac BUKOHaHHA

po3pi3siB i3 «3aHyYpeHHsAM» B iCHyloui CTiHM abo

iHWIi AinAHKKY, WO He nNpornagalTbeA (3amypo-

BaHi). Juck, wo 3aHyproembcsi 8cepeduHy, Moxe

rnopizamu ea3ornpoeioHi abo eodonposioHi mpybu,

enekKmpuy4Hy npoeooKy abo iHwi 06’ekmu, Wo Moxe
npusecmu 00 360POMHO20 yoapy.

f

=

CneuianbHi Bka3iBku 3 6e3neku nig yac wnicyBaH-
HA HaXXAA4YHUM nanepom:

a) He 3actocoByiTe wnicdyBanbHi NUcTn Hapa-
MipHO BEJNIMKMX PO3MipiB, AOTPUMYMNTECH BKa-
3iBOK BUPOGHMKa LWOA0 PO3MipiB HaXXAa4HOro
nanepy. LinigpysanbHull nucm, skuli eucmynae
3a Kpal enacmu4yHo20 ducka, Moxe posipgamu-
¢ i mum camum npuseecmu 0o 6510Ky8aHHs, po3-
pusy nucma abo 8i0CKOKY.

CneuianbHi BKa3iBKM 3 6e3neku nig Yac nonipyBaHHA:
a) He ponyckanTe, WwWo6 BinbHI YacTMHU Big nNu-
no36ipHMKa 3 BOBHU aGo 3aKpinmioynii LHYpP
Mornu BinbHo obepTartucs. Mpunbepitb y nunos-
GipHuK/Mmileyok AnsA nuny/ abo 3aTArHITL Binb-
Hi KiHUi 3aKpinnooyoro WwHypa. LLHypu Ons 3a-
KpinneHHs Nuno36ipHuKa, Wo 8inbHO 38uUcaome,
MOoXymb obMomamu Bawi pyku abo 3ayenumucsi

3a demarb.

OpwuriHanbHa iHCTPYKUiA 3 ekcnnyaTtauii
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CneuianbHi BkasiBku 3 6e3neku nig yac po6otu 3

OPOTAHUMM LLiTKaAMK:

a) Mante Ha yBa3i, W0 HaBiTb NiA Yac HOpManbHOI
po60oTH 3 APOTAHMX LWWiTOK Napgae Apit. He nepe-
BaHTaXyWuTe APIT HAAMIPHMM 3yCUINNAM NPUTUC-
HeHHA. Llmamku dpomy, wo eidnimaomb, 51€2KO
MPOHUKaromMb Yepe3 moHKuli 00sie ma/abo wkipy.

b) Akwo nig yac po60TK 3 APOTAHOIO LLITKOK PEKo-
MEeHAYETbCA BUKOPUCTAHHSI 3aXMCHOIO KOXYXY,
He AonyckawWTe 3iTKHEHHSA KOoXyxa 3 OUCKOBOH
(TapinyacToto) abo 4alKOBOHO LWiTKOK. Tapinyac-
mi abo yawkosi OpomsiHi Wimku Moxymb 36inbwy-
8amu ceiti diamemp rid 8rIUEOM 3yCusiisi npuUMuUc-
HEeHHS i 8idueHmposux curl.

V- OsHanomneHHs
3 eNIeKTPOIHCTPYMEHTOM

Mepen noyatkom poboTu, o3HaoMTecs 3 ycima pyHK-
LjioHanbHUMK 0COBNMBOCTAMMN ENEKTPOIHCTPYMEHTY 1
yMOBaMU TeXHiKkN B6eaneku.
BukopucToByinTe enekTpoiHCTPYMEHT i npunaaas Tifnb-
K1 3a npusHayYeHHaM. Bbyab-sike iHWe 3acTocyBaHHS
KaTeropmyHo 3abopoHeHe.

1. WnuHpens
2.1. 3anobixHuK ANs LWnicdyBanbHOro ANCKY
2.2. 3anobixHUK ANs BiApi3HOro AMCKy*
3. OnopHwuii hnaHeLb
4.1. WnidysanbHuii anck (BukopuctoByBaTh TinbKu
pasom 3 3anobixHWKOM Ansa  wnidyBanbHOro
avcky!)*
4.2. BigpisHuii anck (BrkopucToByBaTy TinbKu pa3oMm i3
3anobixHUKOM Ans BiapisHoro Auckal) *
. ®naHeub AN 3aTUCKaHHA
. JonaTkoBa pyKosiTka
. Bumukay
. EnekTpoHHWiA perynstop wBuakocTi obepTaHHs
(M 750E)
9. Cronop wnuHaens

[e< N N¢)]

NPUNAAOA, LLO MOXE
BUKOPUCTOBYBATUCA HA LIbOMY
ENEKTPOIHCTPYMEHTI

10. MeTaneBa wWiTka *

11. MNMnacTmacoBuii (ryMOBWIA) AnCK *

12. JlucT wkypkm abo nonipysBansHW Yoxon *
13. CneuianbHa ranka *

14. NentocTkoBWI LUNidYBanNbHUIA Kpyr™

15. AHTuBIGpaUiHa pykosiTka®

* OcHosHe npunaddsi, Wo Moxe 8uKopucmosysamucsi
3 yieto MawuHOK ma MPOMOHYEMbCsl KOMMaHieo
SPARKY, npedcmaeneHo Ha cmp. 102-104, spaxosyroyu
HoMepu kamarsnoay. BoHo He 8xo0umb Ao Kommnekmauii.

VI - BkasiBku wono po6oru

Lli enekTpoiHCTpYyMEHTV NiAKMYaTbCs TiNlbkK Yy Me-
pexy oaHodasHoi 3aMiHHOI Hanpyru. MatTb NoABiINHY
isonsuito 3rigHo EN 60745 i1 IEC 60745-1 i MoxyTb nia-

®

KIoYaTUCs y po3eTkn 6e3 3aXUCHUX KINeEM.
Papionepelukoam BignosigatoTb AupekTnei 2004/108/€C
€Bponeiicbkoro MapnameHTy Ta Pagu wopo enekTpo-
MarHiTHOi CyMiCHOCTI.

Llen enekTpOiHCTPYMEHT MpU3Ha4YeHUn ANns pidaHHs,
wnidyBaHHS | YMLEeHHsT MeTaniB 6e3 BMKOPUCTaHHS
BOAM.

0O NMNOYATKY POBIT

MawwmHa moxe 6yTn ocHalleHa 3anobixHuKkoM da-
6puyHo. MNepekoHarTecs, Wo 3anobiKHUK BCTaHOB-
NEeHUN NpaBunbHO i HafiINHO 3adiikcoBaHW nepen
NepLUMM i KOXXHUM HacTYMHUM BUKOPUCTaHHSIM.
MatumHa moxe ByTu ocHalleHa auckoM gabpuyHo.
[MepekoHanTecs, WO ANCK BCTAHOBMEHWI NPaBub-
HO i HagilHO 3adhikcoBaHNI Nepes NepPLUNM i KOXHUM
HaCTYMHWUM BUKOPUCTaHHAM

MepeBipTe BiANOBIAHICTL HaNpPyrn enekTpomepexi
LOAO MO3HAYEHUX Ha Tabnuuui TEXHIYHWMX AaHWX
€MeKTPOIHCTPYMEHTY.

MepeBipTe NonoxeHHs BMMUKaya. EnekTpoiHcTpy-
MEHT CMif nigknioyaTy Ta BigknioyaTt Big Mepexi
XKMBIMEHHS TiNbKK, SKLLO BUMMKAY BUMKHEHWIA. AKLLO
BCTaBWTM LUTENCENb Y PO3eTKy Yy pasi yBiIMKHEHOro
BMMMKaya, €eneKkTPOIHCTPYMEHT HeraHo npuBo-
OWTbCS Y Ao, L0 MOXe NPU3BECTU A0 TPABMU.
[MNepekoHanTecs y cnpaBHOCTI kabernto XUBMNEHHS i
wrencens. AkLWo kabenb NOLKOAXEHWIA, ANSA YHUK-
HEHHSI MOXIUBUX PU3UKIB MOro 3amiHy 3AiNCHI0E
Tinbkn BUpOGHMK abo Moro cepeicHMn haxiselpb.

A 3ACTEPEXEHHSA: 3aexawn BigkntovanTte
€NeKTPOIHCTPYMEHT Ta BUAMANTE LUTENCENb i3 PO3-
eTku nepef, Oyab-sK1M HanalTyBaHHsIM, 06cnyroBy-
BaHHsM abo nigTpuMaHHaAM poboTu, a Takox y pasi
BiCYTHOCTi €NeKTPUYHOT Hanpyru.

MepeBipTe BiANOBIAHICTb AiaMeTpy | TOBLLMHM AnCKa
3a3HayYeHUM TexHiYHUM gaHuM. [No3HaveHi Ha aucky
npunNycTUMi NOKa3HNKM NepudepinHoi LUBMAKOCTI He
noBuHHI 6yTn HWx4e 80 m/s. [lucku cnig 36epiratn
3rigHO 3 IHCTPYKLiSIMU BUPOGHUKA.

Akwo 30Ha pobiT BigaaneHa Big Axepena XUBMeH-
HS, BUKOPUCTOBYNTE HANKOPOTLUMI MOJOBXYyBaY i3
BiANOBIAHUM Nepepi3om.

MepeBipTe NpaBWMbHICTb | HAAIMHICTE MOHTaXY A0~
[[aTKOBOI PyKOSITKM.

3AXUCHUI KOXYX

A 3ACTEPEXEHHSA: 3anobixHuk (2.1) ans
wnigyBanbHoro Aucka, abo 3anobixHuk (2.2) ans
BiApi3HOro amcka (BignoBigHo, Ans wwnigyBanbHOro
avcka (4.1) abo Ans BiApiaHoro avcka (4.2)) noBUHeH
6y TI 3aBX/AN BCTAHOBINEHUI Ha IHCTPYMeHTi!

MonoxeHHs KoXyxa 3anexuTb Bif TOro, 3 skoro 6oky
3HaxXoANUTLCS AoAATKOBA PyKOATKA.

BKA3IBKW 3 MOHTAXY 3AMOBNKHUKA

Mepen TMM, ik po3noyvaTy HacTyMHi onepawii, Heobxia-
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HO BUMKHYTU LUTENCeNb eNeKTPOIHCTPYMEHTY 3 enek-
TPOPO3eTKM.

1. MoHTax 3anobixHuka

- Bigkpuiite cTsbxHMI Baxinb (17) i Tpoxu nocnabre
wypyn (18). (Puc.1)
BctaBTe 3anobixHuk (2) Tak, wob wnoHka (16)
3anobixHuka 36irnacs 3i wniuom (19), i HaTUCHITL
1oro BHM3, Wo6 BiH yBiAWOB y kaHan (20) rHisga
(Puc.2a, b)
3atarHite Wwypyn (18) 40 NONOXEHHS, Mif Yac SKoro
BiAiCTaHb MiX KinbLiem 3anobixxHuka i rHizgom nig-
LUMMHWKa [O3BOIISIE HEBEMKE NMPOKPYYYBaHHS.
[NoBepHiTb 3an0biKHMK y BaxaHy no3uuito.
BakpunTte Baxinb (17) ona dikcauii 3anobixHuka.
Y pasi HeobXxigHOCTi, NOBTOPITbL onepadilo 3MeH-
LLIEHHS BiACTaHi MiX KinbLeM 3anobiXkHuUKa i rHi3-
[IOM NiALWWIHKKE.

2. YctaHOBKa 3ano6ixHuKa y HoBe pob6o4e nono-
JKeHHsA
- Bigkpuiite Baxinb (17).
- [oBepHiTb 3an0BiKHMK Yy HOBE poBOoYe MOMOXKEH-
Hsl.
- Bakpuiite Baxinb (17).
MOHTAX OUCKA

WnuHaens (1) wnicdyBanbHOi MaWMHU  diKCyeTbCs
LUNSIXOM HaTUCKaHHS Ha KHOMKY (9), posTalloBaHy Ha
PenyKTOPHIN KOPOBLi ENEKTPOIHCTPYMEHTY.

A MOMNEPEOXEHHA: He ponyckaetbcs Ha-
TUCKaHHS kKHomkw (9) nig Yac o6epTaHHA WNMHAEens.

- BctaBTe onopHuii cnaHeub (3) wniuamu BHW3
(Puc.3)

- BctaBTe anck (4) TOYHO Ha onopHWI onaHelb Ha-
nucamu BHu3 (Puc. 4)

- BcTaBTe cTAryroumin donaHeub (5) nnockoto cTopo-
HOM0 [0 Aucka (4) i 3akpyTiTb BpyYHy. BcTaBTe aBO-
porui kntoy B otBopM chnaHus (5) (Puc.5)

- Hatuckatoum Ha kHonky dpikcauii wnuHaens (9),
MiLHO 3aKkpyTiTh chnaHeub (5) 3a Jonomoroto ABo-
pororo kntoya (Puc. 6a,b)

Micna MoHTaxy Ancka YBIMKHITb MaLLMHy Ans pobotu
6e3 HaBaHTa)KeHHsI NPOTArom 6nn3bKo OAHIET XBUMUHN.
Bibpytoyi anckm abo amckm, Wwo HepiBHOMIpHO obepTa-
H0TbCS, CNiJ HEramHO 3amMiHUTL.

MetaneBa witka (10) npukpydyeTbCcst A0 LWINWUHAENS
(1) 3a ponomoroto ravikoBoro kntoya. ([JosxuHa pisb-
61 LWiTKM NOBMHHA BYTN AOCUTbL AOBIOMO, LLOG OXONUTH
pi3bBneHHs WnuHaens).

LLnidpyBaHHs LWKYPKOIO | NOMNipyBaHHS BUKOHYIOTbLCS 3a
[0MOMOrOoH0 NracTMacoBoro (rymoBoro) agucka (11), nig
SIKMA BCTAHOBNEHWI HAaXAa4HUi Anck abo nonipysarnb-
Hui voxon (12). Mnactmacosuit anck (11) BCTaHoBMO-
€TbCS Ha ONopHMIA hnaHeub (3), | 3akpyyyeTbecs cneui-
anbHoi ravikoto (13), WO BXOAMTb Y KOMMMEKT NOCTaBKM.
[Mia yac BukopncTaHHs poboyoro Ancka 3 MOHTOBaHUM
cnaHuem, oro cnifg 3akpyTuTu NpsMo A0 WNUHAENS,
6e3 BukopucTaHHsa dnaHus (5), 3a AOMNOMOrot ranko-
BOro Kntoya. Anck i3 pnaHuem moxe 6yTu BurotoBne-
HWI i3 MaTepiany, WO MICTUTL CMOIy, NiHONOMiypiTaH i3
Hecy4olo NNacTMacoBOI0 MiAKNAAKoIo 3 raikoto, a cam

nonipyymin HaxaadHuii abo BOBHSAHOT NUCT 3akpinne-
HWIA 40 NiIHOMONiyPiTaHOBOro AUCKY 3a J0NOMOrOH0 Nn-
nyuku. lNicnsa 3amiHn nnacTtMacoBoro (rymMoBOro) aucka,
YBIMKHIiTb €NeKTPOIHCTPYMEHT Ha MPUBNN3HO OAHY XBU-
NHY Anst po6oTtn 6e3 HaBaHTaxeHHs. Bibpytovi anckmn
abo auncku, Wwo HepiBHOMIPHO 06epTatoTbesi, HeobXigHO
HeramHo 3aMiHUTW.

OOOATKOBA PYKOATKA

3a3Buyait joaaTkoBa pykosiTka (6) BCTaHOBMIOETHCS 3
niBoro 60Ky KyToLuiyBanbHOi MawuHy. i MoxHa no-
CTaBWTM i 3 NpaBoro 6oKy, SIKLLIO TaK 3pyYHiLLEe TOMY, XTO
npauioe.

NycCK - 3yNMUHKA

Oyck: MoB3yH BUMKKaya (7) HaTUCKAETbCA Y 3afHil
YaCTUHI i Nicna UbOro nNepemMiaeTbCs Bnepea y Ha-
NPSIMKY CTPINK1 O MOMEHTY, NOKW Oro nepeaHs yac-
TUHA He NOTPanuUTb Y NOrMMBNEeHHs i He 3a6MNoKyeTbCS.
3ynuHka: 3agHivi ninBeaeHwWit kpar Baxens 7 HaTucka-
€TbCS | 3aNMLLIAETLCS AN CAMOCTIHOTO NOBEPHEHHS Y
no4aTKoBE NOMOXEHHS.

ENEKTPOHHOIO PEIYNIOBAHHA
LUBMOKOCTI OBEPTAHHA (M 750E)

O6epTaHHAM eNeKTPoHHOro perynstopa (8), posTaLuo-
BaHOr0 Ha 3afHil CTOPOHI LnicpyBanbHOro enekTpo-
iHCTPYMEHTY, MNaBHO PerynioeTbCs LWBMAKICTb 0bep-
TaHHS.

PekomeHaaLii Npo NonoxeHHs perynstopa y 3anex-
HocTi Bi 06pobnioBaHoro maTepiany BkasaHi y Tabnu-
ui:

MonoxeHHs
Cdbepa 3acTocyBaHHsA

perynsitopa
LLinicyBaHHs nnacTmac nnactMa- A-C
COBVIM [JMCKOM i LLKIPKOIO
LLinichyBaHHs aepeBa i O4ULLEHHS B-D
nakodap6HMX NOKPUTTIB
LLnichyBaHHs MeTany nnacTmaco- C-F
BMM OUCKOM i LLKIPKOIO
OuuLLEeHHs ipXi MeTaneBot LiT- D-F
KO
[py6e ounLLeHHs, pi3aHHs meTany G
abo kameHto
MonipyBaHHsi nnacTMacoBuM guc- A-B
KOM i MiLLle4KOM ANsi nonipyBaHHSA

Mopgenb M 750E ocHalleHa enekTpoHHUM NPUCTPOEM
NS NNaBHOro perynioBaHHs Yncna obepris.
EnekTpoHHWI npucTpiii 3abesnevye nnaBHe perynio-
BaHHS Yyncna obepTiB ANst BUOOPY ONTUMAnbHOI WBNA-
KOCTIi LWNidpyBaHHS, pidaHHs | nonipyBaHHSA BiANOBiAHO-
ro marepiany.

NOBOPOT KOPIMYCY

Kopnyc kyToLwumnigyBanbHOi MalIMHW MOXHa NOBEPHY-
Tr Ha 90 abo 180 rpagycis. [MepLue NONOXeHHs B OCHO-
BHOMY NOTPiIGHO ANs pi3aHHs, a Apyre, konu ocoba, Lo
npautoe, fobpe Bonogie niBoto pykot. B o6ox Bunaa-
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Kax Le NoBUHHO ByTn 3po6neHo y cepBiCHOMY LiEHTPI
ans enektpoiHcTpymeHTa SPARKY.

PEKOMEHOALYT

Mig Yac pidaHHA He 3MEeHLLYINTe HaTUCK | He NepeMilLy -
Te AWCK nonepek po3pidy. 3acToCoBYyTE MOMiIpHUIA Ha-
TUCK, WO BianoBiaae o6pobnioBaHomMy maTepiany.
[oTpumynTechk HanpsaMmKy pisaHHA. MawuHy cnig Ha-
npaenaTn y 6ik, 3BOpoTHUI oBepTaHHio Ancka. B iH-
oMy BUNaaKy icHye Hebesneka HEeKOHTPONbOBaHOIO
BMXOAY AMCKa 3a pamku po3pisy. (Puc. 7)

Mig yac pisaHHs npodinis i Tpy6 i3 NPSMOKYTHUM Nepe-
TUHOM, PEKOMEHAYETLCS MOYMHATMN Pi3aHHS 3 HAMEH-
LLIOT CTOPOHM.

Mig yac wnidpyBaHHA He NpUTUCKanTe MaLMHy Ao 06-
pobroBaHOi MOBEPXHI, pyxaiTe AUCK NNaBHO Bnepea-
Ha3ap. Jlerki meTanu cnig 06pobnaTh cneuianbHUMK
avickamu. Havikpalyuid pesynbstart nig yac rpy6oro Luni-
dyBaHHs gocsaraeTbes npu 30-40-rpagycHoMy Haxuni
MiX auckoM i obpobnoBaHoo noeepxHeto. Mia yac
rpy6oro LwnidyBaHHS He 4OMyCKaeTbCst BUKOPUCTaHHS
OMCKIB ANS pidaHHA. BukopucTaHHs AUCKIB 3aBTOBLUKN
Ginblue 6 MM He peKOMEHAYETLCS.

VII - O6cnyrosyBaHHs

A 3ACTEPEXEHHA: 3aBxan BuMUKanTe
€NeKTPOIHCTPYMEHT Ta BUMaWTe LwTencenb i3 pos-
eTkn nepes TUM, ik po3noyaTun Byab-sky nepesipky
abo obcnyroByBaHHS.

3AMIHA LLITOK

EnekTpoiHCTpYyMEHT OCHALLEHWUI LLiTKaMK, Lo BUMUKa-
10TbCS CAMOCTIVHO. Y pasi 3HOLLYBaHHS, LWiTKKX CNig o4-
HOYACHO 3aMiHUTU Ha HOBI OPUriHaMbHI LWiTKN y cepBici
SPARKY (rapaHTiliHuWii Ta no3a-rapaHTiiHWi PEMOHT).

3ArAJlIbHA NEPEBIPKA

PerynsapHo 3aiicHionTe nepesipKy BCiX KpinsieHb - BOHW
NOBUWHHI ByTW MiLHO 3aTArHyTI. Y BUNaAKy, sSKLLo Gyab-
KU FBUHT BIAKPYYEHWUIA, NOro CNif, HEeraHo 3akpyTUTH
W06 YHUKHY TV Hebe3neku.

Y pasi noLKoAXeHHS Kabento XUBMEHHS, KOro 3amiHy
NOBWHEH 3A4iNCHUTY BUPOBHKK abo Moro cepsicHUin cha-
xiBeLp, WO6 YHUKHY TN HeBe3neku.

gornan

[ins 3abe3neyeHHst 6e3neyHoi poboTu 3aBxam NiaTpu-
MyWTE y YACTOTI | MaLLWHY, i i1 BEHTUNSALIAHI OTBOPW.
PerynspHo nepeBipsiiTe BeHTUNSLiHI OTBOPK enek-
TpoAaBWUryHa abo nepemukadiB Ha HasiBHiCTb nuny abo
CTOPOHHIX TiNn. BukopuctoByiiTe MKy wWiTKy Ta/abo
CTPyMiHb NOBITPst AN BuAaneHHs nuny. LWo6 yHukHy-
TV NOLLKOXXEHHS 04el, Nif Yac Aornsay 3a NPpUCTPOEM
KOPUCTYNTECS 3aXMCHUMM OKyNsipaMu.

Akwo Kopnyc MawwuHU 3abpyAHEHW, NpoTpiTk oro
M’AIKOI0 BONOroto cepBeTkoto. MoxHa BUKOPUCTOBYBaTH
cnabkuin Muounii 3aci6.

®

A 3ACTEPEXEHHA: He ponyckaeTbcs 3a-
CTOCYBaHHS CNUPTY, GEH3NHY Ta iHLIMX PO3YNHHUKIB.
Hikonn He kopucTyWTecs igkumm npenapatamu Ans
YULLEHHS NNacTMaCoBUX YacTUH.

3ACTEPEXEHHA: He gonyckaeTtbcs nona-
[aHHS | KOHTaKT MPUCTPOLO 3 BOAOH.

BAXITUBO! 3 meToto 3abe3neyeHHs 6eanekn poboTu
€neKTPOIHCTPYMEHTY i MOro HafiHOCTI, BCi PEMOHTHI
po6oTun, 06CnyroByBaHHS i perynoBaHHSA MPUCTPOID
(BpaxoBy4M NEPEBIPKY i 3aMiHy LLITOK) cnig NpoBOAU-
Tn y cneujianidoBaHux cepeicax SPARKY, BukopucTo-
BYHOYM BUKITIOYHO OpUriHanbHi 3anacHi YacTuHW.

VIII - FTapaHTia

lapaHTiHWin Tepmid enekTponpunaaie SPARKY Bka-
3aHWU B rapaHTinHIn KapTi

HecnpaBHocTi, Wo 3'sBunucs B pesynbTaTti Npupoa-
HOTO 3HOLLYBaHHS, MepeBaHTaxeHHs abo Henpa-
BUIIBHOrO KOPUCTYBaHHS!, He BXOAATb A0 rapaHTinHUX
3060B'A3aHb.

HecnpaBHocTi, LWo 3'aB1nncs BHacnifAoK 3acTocyBaHHS
HesikicHMX matepianis Ta / abo yepe3 BMpoOGHUMYI no-
MWIOK, ycyBatoTbcs 6e3 4oAaTKOBOI OnnaTh WNSAXoM
3aMiHu abo PeMOoHTY.

Peknamauii gedektHoro enektponpunagy SPARKY
npuimaloTbCst Y TOMy BUNAagAKy, siKWoO npunag 6yae
noBepHYTO NocTavanbHuUKy, abo crevianizoBaHomy ra-
paHTilHOro cepBidy B He po3ibpaHoMy (MoYaTKOBOMY)
cTaHi.

Mpumitkn

YBaXKHO NpouvnTanTe BCKO IHCTPYKLilO 3 ekcnnyarauii,
nepep TUM, SIK TPUCTYNUTU [0 BUKOPUCTaHHS BUPOOY.
Bupo6Huk 36epirae 3a coboto nNpaBo BHOCUTW Yy CBOI
BMPOGK NoninweHHs i 3MiHK, a TakoX 3MiHIOBaTK cne-
umdikaLii 6e3 3acTepexxeHHs.

Cneuwdikauii Ans pisHWX KpaiH MOXYTb BiApi3HATUCS.
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PA3O0OIMNAKOBAHE

B cvoTBeTCTBUME C 06u.|,0np|/|eT|/|Te TEXHONorMn Ha e,qpocepMVlHo NpOn3BOACTBO € MaJiko BEPOATHO BawuaTt enek-
TPOUHCTPYMEHT fa 6bae HeunsnpaBeH U HAKOA OT YacTuTe My Ja nuncea. Ako 3abenexwuTe, Ye HeLlo He e Hapen,
He paGOTeTe C EJTeKTPOUHCTPYMEHTa, AOKaTO noBpeaeHaTa 4YacTt He O6bae 3aMeHeHa unu HEU3npaBHOCTTa He obae
OTCTpaHeHa. HecnasBaHeTo Ha Tasu npenopbka MoXe [la ooBeae A0 CepuosHa TpyaoBa 311ononyka.

CIrmoBABAHE

'brnomnmd)oaquaTa MallvHa ce OoCTaBs onakoBaHa v crinobeHa, ¢ 3knoveHme Ha npeanasutens v AoNbiHUTEN-
HaTa pbKOXBaTKa.

I - BbBegeHue

Hosonpugobutust ot Bac enektponHcTpymeHT SPARKY wwe Haaxebpnv BawwmTte ovakBaHusi. Toli € npou3BeaeH B
CbOTBETCTBME C BUCOKUTE CTaHAApTK Ha kayecTBoTo Ha SPARKY, oTroBapsiLum Ha CTporuTe U3NCKkBaHWs Ha noTpe-
6utens. JleceH 3a obcnyxBaHe 1 6e3onaceH nNpu ekcnnoartauusi, Npy npasBuHa ynotpeda To3v enekTpouHCTpY-
MEHT Lie By cnyv HagexaHo ObIr roavHu.

NPEQYNPEXOEHUE!

BHumaTtenHo npoueteTe Lsnarta UHCTPYKUMs 3a eKcrroatauysi Npeay Aa vanornseaTte HOBOMpuaobutus cm
enekTpomHcTpyMmeHT SPARKY. O6bpHeTe cneuvanHo BHUMaHWE Ha TEKCTOBETE, KOWTO 3arnoysar ¢ gymara
“NpepynpexpeHue”. BawwaT enektponHcTpymeHT SPARKY nputexaBa MHOrO Ka4ecTBa, KOUTO LUE YrecHAT
Bawwarta pa6ora. Npu pa3paboTkata Ha TO31 eNEKTPOUHCTPYMEHT Haii-ronsiMo BHUMaHWe e o6bpHaTo Ha 6e3o-
NacHOCTTa, eKkcrnnoaTaLyoHHUTE kadecTBa U HaAEXAHOCTTa, KOUTO ro NPaBsAT NeCceH 3a NoAApLXKa U eKCro-
arauys.

He naxBbpnsnTe eNeKTPOMHCTPYMEHTH 3ae4HO € 6uToBUTE OTNagbum!

OTnagbumTe OT eNekTpUYeckn U3genus He Tpsibea Aa ce cbbupar 3aegHo ¢ GuToBuTe oTnagbun. Mons,
peumknupanTe Ha MecTaTa, npeaHasHadYeHu 3a ToBa. CBbpXKETE Ce C MECTHUTE BMacTW UM NpeacTaBuTen
3a KOHCYmTauus OTHOCHO PeLUmKpaHeTo.

OINA3BAHE HA OKOJTHATA CPEQA

PF"Y) C ornen onassaHe Ha okonHaTa cpefia enekTPOUHCTPYMEHTT, MPUHAANIEXHOCTUTE W ONakoBkaTa Tpsibea

%’ fa 6baaT NoANoXeH Ha NoaxoasiLa npepaboTka 3a NOBTOPHO M3MON3BaHe Ha CbhAbPXaLLUTE Ce B TAX
CypoBUHW. 3a obrekyaBaHe Ha PELMKIIMPaHETO AeTaunuTe, NPOU3BEAEHN OT M3KYCTBEHWU MaTtepumanu, ca
0603HaYeHN N0 CbOTBETHUS HAYMH.
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OMUCAHUE HA CUMBOJIUTE

B'pry TabenkaTta c AaHHU Ha €NeKTPONHCTPYMEHTa Ca O3Ha4YeHu cneunanHu CUMMBOIN. Te npeaocTaBAT BaXHa
NHOpMaLMs 3a U3AenueTo unu NHCTPYKUUW 3a HEroBOTO MNosn3BaHe.

BuHaru HoceTe 3awmuTHY oyumna.

D [iBoViHa n3onaumsa 3a 4ONbAHUTENHA 3awmTa.

% MpucveanHnTenHa pesba Ha BpeTeHoTo M14

‘ € CboTBeTCTBa Ha npunoXxumute eBpOI'IeVICKI/I ANPEKTUBNU.

TP CboTBETCTBA Ha U3NCKBAHWATA Ha PYCKUTE HOPMATUBHN LOKYMEHTU

@ CboTBETCTBA Ha U3NCKBaHWATA Ha YKpPaUHCKNTE HOPMaTUBHU JOKYMEHTN

% 3anosHanTe ce C MHCTPYKUMsITa 3a M3Non3BaHe

Mepuoa Ha Npon3BOACTBO, KbAETO MPOMEHIIMBM CUMBOMM Ca:
YYYY - roguHa Ha Nnpou3BOACTBO, WW - NOpeHa KaneHgapHa ceamuua

M BIMOWMNDOBBHYHA MALLMHA

M 750 - M 750E
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Il - TexHnuecku gaHHMU

10000 min+ 2800-10000 min-

. B'preLLIeH avameTbp Ha LIJJ'WICbOB'b‘-IHVIﬂ ek
MHOBBYHNS ANCK

"+ Knac na sawura (EN 60745-1) [d] ‘
) tDOPMALWIFI SALLYM MU BVIBPALI,VIVI (CTOI/IHOCTVITe ca MsmepeHm C'bITIaCHO N 60745.)
= WanvuBaHe Ha wym

A WsnonsBanTe cpep.CTBa 3a 3au.m1'a oT myma'

. Msn'quaHe Ha BUGpaummn *

CTOMHOCT Ha MsaneHMTe Bmﬁpaumm A 0s o 4,6 m/s?
‘HeonpegeneHOCT K'

* Bubpayuume ca onpedesnieHu cbesiacHo m. 6.2.7 Ha EN 60745-1.

[Moco4eHOTO B Ta3n UHCTPYKLMSI HUBO Ha BUGpaLumn e M3MepeHo B CbOTBETCTBUE C METOAMKATA 3a M3NUTBaHe, yka-
3aHa B EN 60745 n moxe ga ce n3nonsea 3a CpaBHsABaHE HA €MEeKTPOUHCTPYMEHTU. HMBOTO Ha BMBpaumu moxe aa
ce u13non3ea 3a npeABapuTernHa oLUeHka Ha cTerneHTa Ha Bb3feicTBue.

[leknapupaHoTo HVMBO Ha BUOpaLMK Ce OTHACsi 3a OCHOBHOTO NpeAHasHa4yeHve Ha enekTpouHCTpyMeHTa. B cnyya-
UTeE, MPU KOUTO eNIeKTPOUHCTPYMEHTBT Ce U3Mon3Ba 3a Apyro npeaHasHavyeHve, ¢ Apyru NPUHAANEXHOCTU N ako
eNIeKTPOMHCTPYMEHTBT He ce noaabpxa Aobpe, HMBOTO Ha BUGpaLmMm MoXe ce pasnuyasa OT NoCOYeHOTO. B Tean
Cryyaun HUBOTO Ha Bb3[ENCTBIE MOXe 3HAa4YMTESTHO Aa HapacHe B rpaHuLuTe Ha obLus nepuog Ha pabora.

Mpu oueHkaTa Ha HMBOTO Ha Bb3AeiCTBME Ha BUOpauuy TpsibBa CbLLO Aa Ce OTYMTa BPEMETO, Npe3 KOeTo erek-
TPOVHCTPYMEHTBT € U3KITOYEH UM € BKITIOYEH, HO HE Ce M3Mosi3Ba. ToBa MOXe 3HaYUTENHO Aa NOHWKU HUBOTO Ha
Bb3[eNCTBME B FpaHNLMTE Ha 06LLMS Nepyof Ha paboTa.

MopabpxanTe enekTPOMHCTPYMEHTa U NpUHaANexHoCcTUTe B 406p0 CheTosiHME. Na3eTe pbLeTe CU TOMMM Mo BpeMe
Ha paboTa - ToBa LLie Hamarnu Bpe4HOTO Bb3AeiicTBMe Npu paboTa ¢ NoBuLLEHU BUOpaLmK.

Mpw apyrv onepauum, Hanpumep psisaHe ¢ abpa3nBeH AWCK UM MOYUCTBAHE C TENEHU YETKU, M3nbyYeHuTe BUbpaumm
MoraT Aa uMart Apyrv CTOHOCTH.

Mpax®T, oTAensH npu o6paboTBaHeTo Ha MaTepuanu kato ofI0BoChbAbPXALLM Bou, HSKOW BUAOBE AbpPBECUHA, MU-
Hepanu 1 meTanu, Moxe Aa 6b/e onaceH 3a 3apaseTo. [lonMpbT UMK BAMLIBAHETO Ha Npaxa Moxe fa npeavasuka
anepruyHu peakumm n/vnm sabonsBaHnsa Ha avxaTenHUTe NbTULA Ha onepaTopa Ui Ha Hamupalum ce B 6nmsocT
nvua.

Hskoun BupgoBe npax, Hanpumep oT Abb unu Byk, ce cumTaT 3a KaHLeporeHHU, ocobeHo B koMGUHaLUuWs ¢ 4o6aBku
3a o6paboTka Ha AbpBeCHHa (xpomaT, kKoHcepBaHTyW). MaTepuan, kouTo cbabpa a3becT, TpsibBa Aa ce obpaboTea
camo OT cneuuanmcT.

= Korato ToBa € Bb3MOXHO, M3MON3BanTe NpaxooTBeXaaHe.

= OcurypeTe go6pa BEHTUNALMS HAa paGOTHOTO MSCTO.

= [NpenopbyBa ce M3NON3BaHETO Ha 3alUMTHa Macka 3a npax ¢ huntbp knac P2.

CnasBaiiTe AeiicTBalLMTe BbB BallaTa cTpaHa pasnopeabu 3a o6paboTBaHe Ha CbOTBETHUTE MaTepuanu.

OpuruHanHa MHCTPYKUMSA 3a U3non3BaHe 93

pages-M 750[E]-2012.indd 93 @ 10.7.2012 1. 08:42:1



Il - O6wm yxasaHusa 3a
6e3onacHocT npu pabora
C eNeKTPOUHCTPYMEHTH

A NMPEAYNPEXOEHUE! YeTeTe BCcuuku npe-

AynpexaeHUs M ykasaHusa 3a 6esonacHocT. He-
crasgaHemo Ha rpedynpexoeHusima u yka3aHusima
3a besonacHocm Moxe 0a npedussuka rnopaxeHue
om efleKmpu4ecKU Mok, roxap U/unu cepuo3Ho Ha-
paHsieaHe.

3anaseTe BCUYKM NPpeaynpexaeHuUs 1 ykasaHus
3a 6'bAelLo nonssaHe.

TepMUHBM “eIeKMPOUHCMPYMeHM” 8b8 8CUYKU OrU-
caHu no-dony npedynpexdoeHusi ce omHacs 00 sawus
efekKmpouHcmpyMeHm, 3axpaHeaH om mpexama (c
WHYp) U/unu enekmpouHCmpyMeHm, 3axpaHsaH om
akymynamopHa bamepusi (6e3 wHyp).

1) BE3OMNACHOCT HA PABOTHOTO MACTO

a) MoapbpxaiTe paboOTHOTO MSCTO YUCTO U AO-
6pe ocBeTeHo. 5e3r1opsi0bKkbm U Hedocmamby-
Homo oceemiieHue ca rpedrnocmaska 3a mpydo-
8U 3/10MOMYyKU.

He paboTeTe c eneKTPOMHCTPYMEHTU B €KC-

NAo3UBHU aTMocdepn Npu Hanuume Ha 3ana-

NIMMU TEeYHOCTU, ra3oBe Unu npax. Enekmpo-

UHcmpymeHmume obpasygam UCKPU, KOUMO

mozam Oa eb3rameHsm fpaxa unu napume.

c) OpbXxTe geuata M CTPaHUYHUTE NULIA Ha pas-
CTOsIHWe, KoraTo paboTute C eneKTPOUHCTPY-
MeHT. PascelisaHemo moxe da dosede A0 3azy-
6a Ha KoHmpos om Bawa cmpaHa.

b)

-

2) ENEKTPUYECKA BE3OMNACHOCT

a) LlencenuTte Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE TPAG-
Baga cbOTBETCTBAT Ha KOHTaKTUTe. Hukora He
NpoMeHsINTe Liencena no KakbLBTO U Aa 6uno
HauuH. He n3nonsBsanTe KakBUTO M Aa ca apan-
TepHU LWencenu 3a eNneKTPOMHCTPYMEHTHU CbC
3alMUTHO 3a3emsiBaHe. Yiiompebama Ha Hernpo-
MeHeHU werncesu U cbomeemcmeawume um
KOHMaKkmu Hamarsiea pucka 3a rnopaxeHue om
enekmpu4ecKu mox.

U36srBaniTe Aonup Ha TANOTO A0 3eMsl UNu Ao
3a3eMeHU MOBBLPXHOCTU, TaKUBa KaTo Tpb6M,
paauaTopu, KyXHEHCKM NeYku 1 XnaaunHuum.
AKo msanomo 8u e 3a3eMeHo, cblyecmesysa no-
8UWEH PUCK OM ropaxxeHUe om enekmpuyecku
MoK.

c) He wu3narante enekTPOMHCTPYMEHTUTe Ha
ABLXA UNU BbB BriaxHa cpepa. [lpoHukeaHemo
Ha eo0a 8 esleKmpouHcmpyMeHma nosuwasa
pucka om riopaxeHue om eneKmpu4ecKku mox.
W3nonsBaiTe wWHypa no mnpeAHasHavyeHue.
Hukora He usnonsBaiiTe WHypa 3a HOCEHe Ha
€eNeKTPOUHCTPYMEHTa, onbBaHe WU M3Bax-
[aHe Ha Lencena oT KOHTaKTHOTO rHe3po.
OpbXTe WHypa Aaneye oT TOMMMHa, Macno,

b)

-

d

-

ocTpu pbboBe Unu ABUXELLM ce YacTu. Yepe-
OeHu unu onnemeHu WHypose rnosuwasam pu-
CKa 3a ropaxxeHuUe om efIeKmpu4ecKuU Mok.

e) MMpu paboTac enekTPOMHCTPYMEHTa Ha OTKpPHU-
TO, U3Non3BamnTe yAbLMKUTEN, Noaxoasly 3a
paboTa Ha OTKpUTO. M13r10/138aHEMO Ha yObIIKU-
mern, nodxodsu, 3a paboma Ha omKkpumo, Hama-
71i8a pucka om ropaxeHue om efnekmpuyecku
mok.

f) Ako paboTaTta C eneKTPOMHCTPYMeHTa BbB
BraxHa cpefja e Heu3bexHa, usnonssaunTte
npeanasHo yCcTPOWCTBO, 3aAeMCTBaHO OT oOc-
TaTb4eH TOK, 3a NpeKbCBaHe Ha 3axpaHBaHe-
To. M3non3eaHemo Ha npedna3Ho ycmpolicmeo
Hamarisiea pucka om ropaxeHue om efiekmpuye-
CKU MOK.

3) INYHA BE3OMNACHOCT

a) bbaere 6auTenHn, paboteTe ¢ noBULIEHO
BHUMaHWe W nposBABanTe OGnaropasymue,
Korato paboTuTe C eneKTPOMHCTPYMeHT. He
M3non3BainTe eneKTPOMHCTPYMEHTa, KoraTto
CTe YMOPEHM WNK Noj BIUSIHME Ha HapKOTU-
LK, ankoxos unu meaukameHTu. MomeHm Ha
HesHUMaHue rfpu paboma C eneKmpouHcmpy-
mMeHm moxe O0a rnpedussuka cepuosHa mpydosa
3/1010/1yKa.

W3non3Bante nWYHM npeanasHu cpeacTBa.

Hocete BMHaru cpeacTsa 3a 3awuTa Ha oumTe.

Jlu4Hu npedna3Hu cpedcmea, kKamo mMacka npo-

mue npax, Herb32auwju ce 6esonacHu obysKu,

3awumeH wnem unu cpedcmea 3a 3aujuma Ha
cr1yxa, U3rosn3eaHu rnpu KOHKpemHume ycriosus,

Hamarsigam pucka om mpydosu 3/100yKU.

c) W3bsareante HeBONHO nyckaHe. Yoenete ce, 4e

NpeKbLCBaYbLT € B U3KIM0YEHO NoroXeHue npe-

AV BKIIOYBaHe KbM M3TOYHUK Ha 3axpaHBaHe

umvnu akymynatopHa 6aTtepus, npeau aa ro

B3emeTe UIu npeHacsTe. HoceHemo Ha ernek-

MPOUHCMPYMEHM C MPbLCM 8bpXy MpeKbceaya

Unu cebP38aHEMO KbM U3MOYHUK Ha 3axpaHea-

He Ha efnekKmpouHCMPyMeHm C npeKkbceay ebe

BK/TI0YEHO Mo10XKeHuUe e npednocmaska 3a mpy-

dosa 3nononyka.

OTcTpaHeTe BCEKM KINOY 3a 3aTAraHe wnu

raeyeH Koy npeau BKMOYBaHe Ha enekTpo-

MHCTpPYMeHTa. Koy 3a 3amseaHe unu eaeyeH

KoY, rpukperneH KbM e8bpmswa ce yacm Ha

efnlekKmpouHcmpymeHma, mMoxe 0a npedussuka

mpydosa 3110mosykKa.

e) He ce npecsarante. MNopabpxante npaBuneH
CTOeX W paBHOBecue npe3 LANOTO Bpeme.
Tosa ro3eorsisa no-006po yrnpasneHue Ha enek-
MmpouHCMpyMeHma npu HeoyakeaHu cumyauuu.

f) Hocete nopxopsiwo pa6oTHo oGnekno. He
HoceTe LUMPOKKN Apexu unu 6uxyTa. ApbxTe
KOCUTE CU, ApeXuTe 1 pbKaBULUTE Aaney oT
ABWXewmn ce yactu. Lllupoku Opexu, buxyma
unu dbrieu kocu Mo2am da ce 3axgaHam om 08u-
Keuwju ce yacmu.

g) AKO eneKTPOUHCTPYMEHTHLT e CcHabaeH ¢
npucnocobneHns 3a 3acMyKBaHe U ynaBsiHe
Ha npax, ybepneTe ce, 4Ye Te ca CBbp3aHu U npa-

b

-

d

-
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BUITHO M3MON3BaHW. M3r0138aHemo Ha mesu
ycmpoulcmea moxe 0a Hamasnu cebp3aHume C
npax onacHocmu.

4) U3NON3BAHE U 'PUXW 3A ENIEKTPOUH-
CTPYMEHTUTE

a) He npeToBapBaiiTe eneKTPOMHCTPyMeHTa. U3-

b)

-

<)

d

-

e)

f)

9

-

nonssanTe NpPaBUMHO U3GpPaHUSA eneKTPOUH-
CTPYMEHT cnopef npunoxeHueTo. [IpasusiHo
u3bpaHussIm enekKmpouHcmMpyMeHm pabomu ro-
dobpe u no-6e30nacHo rnpu 0b6sI8EHUS PEXUM Ha
paboma, 3a KOImo e NPoeKmMupaH.

He usnonsBaiiTe eneKTPOMHCTPYMEHTa, ako
nNpekbLCBaYbT He NPeBKIIOYBa BbB BKIOYEHO
W U3KIIOYEHO MonoXeHue. Bceku enekmpouH-
cmpymeHm, kolimo He Moxe 0a 6b0e ynpasns-
8aH C npekbceay, e onaceH u mpsibea da 6v0e
peMoHmupaH.

PaseauHeTe Liencena oT 3axpaHBalyaTa Mpe-
Xa npeAu Aa U3BbLPLUMTE BCAKAKBU HAcTPOM-
K1, Npeau 3aMsiHa Ha NPUHAANEXHOCTU UMK
npeau Aa npubepeTe eNeKTPOMHCTPYMEHTa 3a
cbXxpaHeHue. Te3u npednasHu mMepku 3a 6e3o-
nacHoOCm Hamarisigam pucka om HegosIHO fycKa-
He Ha efleKmpouHcmpyMeHma.

CbxpaHsiBaWTe HeM3non3BaHUTE eNeKTPOUH-
CTPYMEHTM Ha MecTa, HeAOCTBLMHM 3a Aeua u
He Nno3BonsiBaTe Ha 06cNyXBaLM nNuua, Kou-
TO He No3HaBaT eNleKTPOUHCTPYMEHTa Unu He
ca 3ano3HaTu C Te3n UHCTPYKLUK, Aa paboTaT
c Hero. EnekmpouHcmpymeHmume ca onacHu
pbueme Ha Heoby4eHu nompebumernu.
MoanbpxanTte enekTpounHcTpymeHture. Mpo-
BepsABaiTe ABMXKeLMTe ce YacTu Aanu OyHK-
LMOHMpPaT HOPMarHo U ce ABMXaT cBo6oaHO,
uenocTTa U U3NPaBHOCTTA Ha YacTUTe, KaKTo
1 3a BCAKAKBO ApYro o6CTOATENCTBO, KOETO
MOXe HeGnaronpusiTHO Aa noBnusie Ha pa6o-
TaTa Ha eNeKTPOMHCTpyMeHTa. AKo e noBpe-
A€H, eNeKTPOMHCTPYMEHT LT TpsiGBa Aa 6bAe
PEeMOHTMpPaH NpeAn NMo-HaTaTbLUHO U3NON3Yy-
BaHe. MH020 3710101yKU ca NPUYUHEeHU 0m 100
nod0BbPKaHU e/1eKMPOUHCMPYMEHMU.
MopabpxaiiTe pexelwmTe MHCTPYMEHTU oOc-
TpU 1 YncTu. MpasunHo No0dbpxxaHUme pexe-
WU uHCMpyMeHmu ¢ ocmpu pexewu pbbose e
rno-marsnko eeposim+Ho 0a 6r10kupam u ca rno-nec-
HU 3a yripasneHue.

W3non3Bainte eneKTPOMHCTPYMEHTa, Mnpu-
HaAneXHoCTUTe U YacTUTE Ha UHCTPYMeHTa u
T.H. B CbOTBETCTBMUE C T€3M UHCTPYKLMU U NO
Ha4uH, NpeABUAEH 3a KOHKPETHUSI TUM enek-
TPOMHCTPYMEHT, KaTo B3emaTe npeaBup pa-
60THUTE ycrnoBus u paboTtaTa, KosiTo TpAGBa
Aa ce U3BbPLUBA. /3110/138aHEMO Ha e1lekmpo-
uHcmpymeHma 3a paboma, pa3nu4dHa om masau,
3a KOSIMO e rpoeKkmupaH, Moxe 0a rnpedu3suka
onacHa cumyauyusi.

5) OBCIYXXBAHE

a) MoaabpxkanTe BawWuWsA eNEKTPOUHCTPYMEHT

npv KBanudpuuUpaH cneuuanuct no pemoH-
Ta, KaTo U3Non3eare CaMo OPUrMHaNHUTE pe-

3epBHM 4acTu. Toea ocueypsiea 3arasgaHemo
Ha 6e3ormacHocCmma Ha eneKmpouHCMpPyMeHma.

IV - JonbnHUTEeNHU yKa3aHus

npu pabora
C briaownudoBbLUYHM
MaLUUHU

O6wu ykaszaHusa 3a 6e3onacHocT npu wnudoBaHe
C abpa3uBeH OUCK, WindoBaHe C WKypPKa, NOYUCT-
BaHe C TefeHa YeTka, NnonupaHe U psAsaHe c abpa-
3UBEH AUCK:

a) To3uM eneKTPOMHCTPYMEHT MOXe Aa ce u3-

b

-

c)

d

-

e)

f)

9

-

nonsBa Karo WwindgoBbYHA MallMHa ¢ abpasu-
BEH AMCK, C LIKYpKa, C TenieHa YyeTka, nonumpa-
LA MallMHA U MalLUHA 3a psidaHe ¢ abpa3uBeH
Auck. MpoyeTeTe BCUYKM yKa3aHuA 3a 6e3o-
NacHOCT, UHCTPYKLIMKN, U30OPaXKeHUA U AaHHU,
KOWUTO CTe MONy4Yunu ¢ malumHara. Hecra3sa-
Hemo Ha yka3aHusima 3a 6e3ornacHocm mMoxe 0a
rpedu3suka rnopaxeHue om eIeKmpu4ecku mox,
roxap u/unu cepuosHo HapaHsisaHe.

To3u eneKTPOMHCTPYMEHT He e noaxoAsLy 3a
nonupane. Onepayuu, 3a KOUMO €/1eKMpOoUH-
cmpymeHmbm He e npedHa3HayeH, mozam Oa
cb3dadam onacHocm u da npedusgukam Hapa-
HseaHe (M 750).

He n3nonsBaiite NpUHaANEXHOCTU, KOUTO He
ca pa3peLleHU 1 NpenopbLYaHN OT NPOU3BOAM-
Tens crneumarnHo 3a TO3U eNleKTPOUHCTPYMEHT.
Qakmbm 4ye moxeme Oa 3akperume npuHad-
nexHocmma Ha Bawusi enekmpouHcmpymeHm,
He eapaHmupa 6e3onacHa yrnompeba.
HomuHanHuTe 06opoTH Ha NpMHaAnexHocTTa
TpAGBa Aa ca HaW-Marnko paBHM Ha MOCOYEHU-
Te BbpXY €NeKTPOMHCTPYMEHTa MakCMmarnHu
obopoTu. [IpuHadnexHocmu, KOUmMo ce 8bp-
msm cbCc cKkopocm, o-eucoka om msixHama
HOMUHasnHa ckopocm, mMo2am 0a ce cyynsm u
napyemama um 0a ce passemsim.

BbLHWHMAT AnameTsbp M AebenuHata Ha pa-
60THUA MHCTPYMEHT TpsAbBa Aa 6bAar B rpa-
HMLMUTE Ha yKasaHuTe pa3mepu Ha Bawwus
eneKTPOUHCTPYMeHT.  [IpuHadnexHocmu ¢
Hernooxodswu pasmepu He mo2am 0a 6b0am 3a-
wumeHu unu ynpasnsgaHu 0obpe.
LnucdoBbYHM AnckoBe, 3aTtArawm dnaHum,
enacTU4HU AUCKOBE UNWU ApPYru npuHaanex-
HOCTU TPAGBa Aa NnacBaT TOYHO Ha BPEeTEHOTO
Ha eneKTPOUHCTPYyMeHTa. [TpuHadnexHocmu,
Koumo He raceam MOYHO Ha 8PemeHOmo Ha
e/1eKmpoUHCMpPyMeHma, ce 8bpmsm HepasHo-
MepHo, subpupam rpekomMepHo u Mo2am da npe-
dussukam 3az2yba Ha KOHmMPOr.

He u3nonsBsaiTte noBpeAeHU NpUHaAnexHoc-
1. MNMpean Bcska ynoTpeGa npoBepsiBanTe
NpUHaAneXxHocTuTe - WMdoBBLYHUTE AUCKO-
Be 3a HalWbp6BaHe U NYKHAaTUHU, eNacTUYHK-
Te AMCKOBe 3a NyKHATMHW, pa3KbCBaHe UK
CUNHO U3HOCBaHe, TeNeHUTe YeTKM 3a pa3xna-
GeHV UNM HayyneHU HULWKKU. AKO U3TbpBETE

OpurnHanHa MHCTPYKLMUS 3a U3MNOoNn3BaHe
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eNIeKTPOMHCTPYMEeHTa WNU NpUHaANeXHoc-

TTa, NpoBepeTe 3a NoBpeAa UMW MOHTUpPanTe

HenoBpeAeHa NpuHaanexHocT. Cnea kato

NPUHAANEXHOCTTa e NpoBepeHa U MOHTUpa-

Ha, 3acTaHeTe 3ae[JHO CbC CTPAHUYHUTE nuLa

M3BbH paBHUHATA Ha BbPTeHe Ha MPUHaanex-

HOCTTa M ocTaBeTe efleKTPOMHCTPYMeHTa Aa

paboTM ¢ MakcMmanHu o6opoTu Ha npa3seH

XxoA4 B NpoabikeHVMe Ha egHa MuHyTa. O6uk-

HOBeHO mosa epeme e docmambyYHO 3a rnospe-

deHume npuHadnexxHocmu da ce cyynsam.

HoceTte nuynu npepgnasHu cpepctBa. B 3aBu-

CUMMOCT OT KOHKPETHUS cny4an, usnonssan-

Te npepnaseH LWMT 3a NULETO UNU 3alUTHU

ouuna. AKo e HeobGxoguMoO, u3Non3BanTe

npaxosaliMTHa Macka, cpeAcTBa 3a 3alura
3a cnyxa, 3alMTHU pbKaBULM UMK cneuuan-

Ha npecTunka, KOATO Aa 3aAbpXa Mankurte

YacTuuM oT WnndgoBBLYHATa NPUHAANEXHOCT

unun ob6paboTBaHua petaun. Cpedcmeama

3a 3awjuma Ha oyume mpsibea d0a npednassam
om 8b3HUKHaIume rnpu pasjauyHume ornepayuu

Xxebpyawju omsmomku. lNpaxo3awumHume u 2a-

303awumHume macku mpsibea da cunmpupam

omdensiHume npu paboma yacmuyu. [Mpodb-

JKUMeESIHOMO u3nazaHe Ha cuneH wym Moxe 0a

npedussuka 3acyba Ha cryxa.

i) OpbXTe CTpaHM4YHUTEe nuua Ha Ge3onacHo
pa3cTosiHMe OT 30HaTa Ha pab6oTa. Besiko nuue,
HaMupallo ce B 30HaTa Ha paboTa, TpsibBa ga
HOCM NUYHU NpeAnasHu cpeacTBa. Bb3moxHO
e xebpyawu ommomku om obpabomeaHusi Oe-
madin unu om cyyneHa rnpuHadnexHocm 0a npe-
dussukam HapaHsieaHe U U38bH epaHuyume Ha
HernocpedcmeeHama 30Ha Ha paboma.

j) OpbXTe eneKTPOMHCTPYMEHTa camo 3a U30-
NIMpaHUTe NOBbPXHOCTM 3a 3aXBallaHe Korato
M3BbpLUBaTe onepauus, Npu KOSITO pexelyarta
NPUHAANEXHOCT MOXe Aa Aonpe A0 CKpuTa
eN.MHCTanaumss N Ao COoGCTBEHUA LIHYP.
Honupem Ha pexewama npuHadnexHocm 00
npPo8oOHUK MO0 HarpexeHue we nocmasu om-
Kpumume MemarsiHu Yacmu Ha e/1ieKmpouHcmpy-
MeHma o0 HarpexeHue U orepamopbm we
1o1y4u mokoe yoap.

k) OpbxTe 3axpaHBawusa kaben n3BbH obcera
Ha AeicTBME Ha BbpTALlaTa ce MPUHapNex-
HOCT. AKO useybume KOHmMposn Had enekmpo-
uHcmpymeHma, 3axpaHeawusim kaben mMoxe 0a
6n0e cpszaH unu 0a ysnedye dnaHma umnu pbKa-
ma Bu 8 ob6ceza Ha 8bpmsAWUS C€ UHCMPYMEHM.

I) Hukora He ocTaBsAWTe eNeKTPOUHCTPYMEH-
Ta npeauM NPUHAAMNEXHOCTTAa Aa e HambilHO
crnpsna ga ce BbPTU. Bbpmswama ce npuHao-
nexHocm mMoxe Oa 3axeaHe obpabomeaHusi ma-
mepuan u 0a 3a2ybume KOHMpPO Had enekmpo-
uHCcmMpymeHma.

m) He ocTaBsainTe enekTpoMHCTPyMeHTa Aa pabo-

™, pokato ro HocuTe. CriyyaeH donup Ha 8bp-

msAwama ce npuHadnexHocm 0o obneknomo Bu

MOXe 20 3axeaHe u msi 0a HapaHu msiiomo Bu.

MouncTBanTe pedoOBHO BEHTUNALMOHHUTE

OTBOPY Ha eneKTPOUHCTPYMeHTa. BeHmuna-

mopbm Ha enekmpodsueamersi 3acMykea rnpax

h

=

n

=

8 Kopriyca, a MpekoMepHomo HampyrnsaHe Ha
memarneH npax moxe 0a rnpedussuka ornacHocm
3a ropaxkeHue om efieKmpu4ecKku mMox.

o) He usnonsBanTe eneKTPOMHCTPyMeEHTa B 6nu-
30CT [0 ropuMu MaTepuanu. VMickpume mozam
Oa eb3rnnameHsim mesu Mamepuaru.

p) He u3nonsBainTte npuHagnexHocTu, paborta-
Ta C KOUTO U3NUCKBA TEYHU oXxmnaxaalum cpen-
cTBa. M3non3saHemo Ha 800a unu Opyau meyHu
oxnaxdauju cpedcmea moxe 0a dosede 00 ro-
paxeHue unu ydap om enekmpu4yecKku mokx.

= EnekTpouHCTpyMeHTHT TpsiGBa Aa ce U3nons-
Ba camo no npeaHasHaveHue. Beskaksa apyra
ynoTtpe6a, pasnuyaBalla ce oT onucaHaTta B
Ta3u MHCTPYKLMS, Liie ce cuuTa 3a Henpasun-
Ha ynotpeb6a. OmzosopHocmma 3a ecsikakea
rnospeda unu HapaHsieaHe, npousmuy4awyu om
HenpasusiHa yrnompeba, we ce Hocu om rnompe-
6umens, a He om rpou3eooumers.

= [pousBoauTenAT He HOCM OTrOBOPHOCT 3a
M3BbPLUEHN OT NOTPEeGUTENSA NPOMEHU BHPXY
erneKTPOMHCTPYMeHTa Unu 3a nospeau, npe-
AU3BUKaHU OT NOAOGHN NPOMEHMU.

= [pu paborta B 3anpaweHa cpeaa BeHTuna-
LMOHHMTEe OTBOPM Ha MaliMHaTa Tpsi6Ba Aa
ce nogabpXKaT YMCTU. AKO ce Hanoxwu aa 6b-
AaT NOYMCTBaHMU OT Mpax, MbPBO U3KIoYeTe
3axpaHBaHeTO W u3non3BanTe HemeTanHu
npeaMeTV 3a MOYUCTBAHETO Ha npaxa, KaTto
BHUMaBaTe fAa He noBpeauTe BbTPELIHUTE
AeTannu Ha MawwuHaTta. EnekmpouHcmpymMeH-
mbm we npeespee npu HamaneHo oxnaxoaHe 8
credcmeue Ha 3anpaweHume 8eHMuNayuoHHU
omeopu.

= EneKTPOMHCTPYMEHTHLT € npefdHasHavyeH 3a
paboTa B NMOMELLEHMA U 30HW C HOpMarHa
noXxapHa onacHocT cbrnacHo “Hapen6a Ne2.
MpoTuBONOXapHW  CTPOUTENHO-TEXHUYECKMU
HopmMmW.” He ce domycka u3rnon3saHemo 6be
e3pueooriacHa U noxapoornacHa cpeoda, npu
memnepamypa Ha OKorHusi 8b30yx Had 40°C, 8
ocobeHo snaxHa cpeda, Mpu Hanu4yue Ha 8anexu
U 8 XUMUYECKU akmueHa cpeoda.

[Opyru ykasaHusa 3a 6e30NacHOCT 3a BCUYKU onepa-
umn

OTcKok (06paTeH yaap) n cBbp3aHWUTe C HEro yKas3a-
HUA 3a 6e3onacHocT

OTCKOK € BHe3anHaTa peakLiusi BCIIeACTBUE Ha 3aKMUH-
BaHe Unu GrokvMpaHe Ha NPUHaANEeXHOCT, Hanpumep
LWNUPOBBYEH AUCK, enacTUdeH AWCK, TerneHa yeTka
1 T.H. 3aKknuHBaHETO WUNn GriokMpaHeTo BOAM [0 BHe-
3arnHoO CnupaHe Ha BbPTEHETO Ha MPUHaANEeXHOCTTa,
KOETO OT CBOS CTpaHa U3TnackBa HEKOHTPONMPyeMUst
€MNeKTPOUHCTPYMEHT B Nocoka obpaTtHa Ha nocokata
Ha BbpTEHe Ha pabOTHUS MHCTPYMEHT B ToukaTta Ha
3aKnuHBaHe.

Hanpumep ako LWAMGOBBYHUAT ANCK Ce 3aKMUHU Unu
6nokupa B AeTaiina, pbobT Ha WNUDOBLYHUSA ANCK,
KOMTO € Bpsi3aH B AeTalina, 3acsja v BcrneacTeBue Ha
TOBa AWCKBLT MOXe [a ce CHynu Unun a npeamnssuka oT-
cKoK. LLINMhoBBYHUSAT ANCK OTCKaYa KbM U OT onepa-
TOpa, B 3aBMCMMOCT OT N0COKaTa Ha BbPTeHe Ha Ancka
B MSICTOTO Ha GrnokupaHe. Mpu Te3n obcTosTencTsa e

BG [
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Bb3MOXHO LLIMGOBBYHNTE AVCKOBE [a CE CUYMST.
OTCKOKBT € pe3ynTaT OT HenpaBuiiHa ynotpeba nvnu
HenpaswWIiHa eKCrnoaTaLms Unu ycnoeus Ha pabota ¢
€NEeKTPOUHCTPYMEHTA V1 MOXE a Ce NPeAoTBpaTh Ypes
onvcaHuTe No-40Mny NOAXOASALLM NpeaAnasH MepKu.

a) OpbXxTe 34paBO eNneKTPOUHCTPYMeHTa, 3ae-
MeTe noaxoAsila CTOWKa M NocTaBeTe pbLUeTe
CM Taka, Ye Ja MoXeTe [a oBrajeeTe cunara
Ha oTckoka. BuHaru nsnonspaite AonbnHu-

TenHaTa pPbKOXBATKa, aKo erleKTPOUHCTPY-

MeHTBLT e cHabaeH c TakaBa, 3a Aa umarte

Bb3MOXHO Hal-rofisiM KOHTPO Haj cunara Ha

OTCKOKa UMM peakTUBHUA MOMEHT Npwu nycka-

He. Ype3 nooxodsawu npednasHu MepKu onepa-

mopbm Moxe 0a ognadee peakmugeHUsI MOMeHM

U omcKoka.

Hukora He nocTaBsiiTe pbLUeTe cM B 6GnimsocT

A0 BbpTAWaTa ce NpUHaAnexHocT. [lpuHad-

nexHocmma Moxe 0a OMCKOYU 8bpXy pbkama

Bu.

c) He 3acTaBanTe B o6nacTtra, B KOSITO €NeKTpo-

WHCTPYMEHTBT 61 ce NpUABUXUN NPU OTCKOK.

Omckokbm 3a08uxea efleKmpoUHCMpyMeHma 8

rocoka, nMPoOMueoNonoxHa Ha 08uxeHUemo Ha

winughosbYHUS OUCK, 8 MSICMOMO Ha 6r10KUpaHe.

Korato o6paGoTBaTte brnmu, octpu pnbGoBe

W Ap., paboteTte c NoBulIeHO BHUMaHue. He

no3BonsABanTe NPUHAANEXHOCTTa Aa oTCcKavya

unu aa 6nokupa B getanna. [lpu obpabomka-
ma Ha banu u ocmpu pbbose uMa 8epOoSIMHOCM
8bpmsiujama ce npuHadnexHocm Oa ce 3aknu-

Hu, ¢ koemo Oa npedussuka 3a2yba Ha KOHMPOsn

UIU OMCKOK.

e) He uanonsBaiiTe BepUXHU UINN LIUPKYNAPHU
AUCKoBe 3a 06paboTBaHe Ha AbpBecuHa. Tesu
npuHadnexHocmu 4ecmo npedudsukeam om-
CKOK urnu 3agyba Ha KOHmMpPOon Had enekmpouH-
cmpymeHma.

= ®dukcupante obpaboTBaHUA AeTann B MeHre-
Me Unu no Apyr NoAXOAALY HAYMH.

b)

-

d

-

CneunduryHM yKasaHUs 3a 6e30nacHOCT NpU LWnu-
choBaHe 1 psizaHe ¢ abpa3vBeH ANCK
a) WsnonsBaiTe camMo npenopbyaHuUTe 3a enek-

TPOMHCTPYMEHTa BUAOBE AUCKOBE C NpeaBu-

AeH 3a TAX npeanasurten. Juckose, 3a kKoumo

e/1eKMPOUHCMPYMEHMBbM He € POEeKMUpPaH, He

moeam 0a 6s0am nodxo0swWo 3aWumeHu U He ca
besonacHu.

MpepnasutensaT TpA6Ba Aa ce 3aKkpenBa Ha-

[eXAHO KbM eNeKTPOUHCTPYMEHTA U Aia e pas-

NOIoXKeEH Taka, Ye a ocUrypsisa MakcumarHa

6e30MacHOCT, T.e. Bb3MOXHO HaW-marnka 4acTt

OT AWCKa [a e OTKpUTa KbM onepatopa. [Iped-

nasumensim mpsibea da npednasea ornepamopa

0m OMJIIOMKU U CIly4aeH KOHmakm ¢ oucka u uc-

Kpu, koumo 6uxa mMoanu Aa nodnansm obrekno-

mo.

c) [OuckoBeTe TpsAGBa ga ce M3non3eBaTr camo
3a npenopwbYaHuTe npunoxeHus. Hanpumep
HUKOra He wWwnudoBanTe CbC CTpPaHU4YHaATa
NOBBbPXHOCT Ha OTpe3eH Auck. Ompe3Hume
duckose ca npedHasHa4yeHU 3a OmHeMaHe Ha
mamepuan ¢ prba Ha Oucka. YnpaxHseaHemo

b)

-

d

=

e)

Ha cmpaHU4YeH HamucK 8bpXy Makbe OUCK MOXe
da 20 cmpouwiu.

BuHaru wusnonseBanTe u3npaBHM 3aTArawmn
¢dnaHum ¢ nopgxopsw, pasmep u cdopma 3a
n3bpaHua auck. pasunHo usbpaHume 3ams-
2awu ¢hrnaHyu 3akpernsam Oucka u Hamanseam
ornacHocmma om cyyrneaHemo My. 3amsiauju-
me ¢hrnaHyu 3a ompe3Hu duckose moz2am 0a ce
pasnu4yasam om 3amsieaujume ¢hriaHyu 3a opyea
8u0 duckose.

He uanonsBanTe M3HOCEHM OUCKOBE OT Mo-
ronemMm eneKkTPOUHCTPYMeHTH. [Juckbm 3a no-
20715IM e7IeKMPOUHCMPYMEHM He e noo0xo0sauw, 3a
ro-gucokume o6opomu Ha no-mMasbK es1eKmpo-
UHCMpymMeHm u Moxe 0a ce cyynu.

BuHaru cbb6niopaBaniTe nocokaTta Ha BbpTeHe
Ha Aaucka. PeakmusHama cuna e obpamHa Ha
rnocokama Ha ebpmeHe 8 MCmMomo Ha wiugo-
8aHe urnu psizaHe u e npedrnocmaska 3a 3acybea-
He Ha KOHMPOJ1 8bPXY ENIeKMPOUHCMPYMEHMa.
BuHaru apbXxTe MawmnHaTa, Taka 4e UCKpUTe 1
npaxbT OT WncoBaHeTo Aa ce pa3npbCcKBaT
HacTpaHM OT TANOTO. EslekmpouHcmpymeHmu-
me obpa3ysam uckpu, koumo moz2am 0a 0b20-
psim obneknomo unu HesawumeHu Yacmu Ha
msisiomo.

He ce ponycka wnudoBaHe n pA3aHe Ha NpsAc-
HO GosiAMCaHU MeTarHM KOHCTPYKLMMN npeau
M3cbxBaHe Ha 6ofATa. Cbuwecmasysa onacHocm
om 3anasneaHe Ha HeuscbxHanama 6osi.

He ce ponycka psizaHe Ha ropumu maTepuanu
(abpBO, NnacTmaca v Ap.) U NaHenHu KOH-
CTPYKUMM TUN “caHABMY” C FOPUMM MBbITHEX.
Cnujecmesysa onacHocm om 8b3HUK8aHe Ha ro-
Kap.

He ce ponycka wnudgoBaHe u pA3aHe Ha Cbo-
pbXeHus, paboTelm noa HansAraHe. Couwecm-
8ysa 0r1acHOCM om 8b3HUK8AHEe Ha eKCIIO03Usl.
He ce ponycka wnudgoBaHe u psAsaHe Ha pe-
3epBoapu, TpLbonpoBoau, anapatu u Ap., B
KOUTO MMa UNKU € MUMano ropumu Unu fecHo
3ananumu BellecTBa U MaTepuanu, 6e3 ga ce
B3eMaT crneuuanHu noxapo- u B3puBoGeso-
nacHu mepku Coujecmesysa onacHocm om 8b3-
HUK8aHe Ha noxap Usiu eKCrao3usi.

CneuundryHm ykasaHusa 3a 6e3o0nacHOCT nNpwm psisa-
He c abpa3uBeH Auck:

a)

b

-

c)

U3bsArBanTe 3aknMHBaHe Ha OTPE3HUS AUCK
MY NpunaraHe Ha NpekoMepeH HaTuck. He ce
onuTBanTe Aa M3BbPLUBaTE TBbpAE AbNGOKM
pa3spe3un. [lpemosapsaHemo Ha ompe3Husi QUCK
ysernuyasa He2080mMoO U3HOC8aHe U nodamiu-
8ocmma KbM ycykeaHe unu 6rokupaHe, a om-
mam u 8b3MOXHOCMMa 3@ OMCKOK UsIU CHyrneaHe
Ha ducka.

He 3acTaBaitTe B o6nactTta npeamv 3ag BbpTA-
LWKA ce ANCK. AKO ompe3Husim OUuCK 8 MACMomo
Ha psidaHe, ce omOarneyasa om Bawemo msio,
eseHmyarsneH omcKok 6u macHasi efnekmpouH-
CMpyMeHMbmM ¢ 8bpMsUusi ce OUCK paso KbM
Bac.

AKO OTPEe3HUAT QUCK Ce e 3aKMMHUM UNu ako
Nno HsiKakBa MpUYMHa NpeKkbCHeTe paborara,
M3KIYeTe eneKTPOUHCTPYMEHTa U ro Apb-
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XTe HenoABWXEH A0KaTO ANCKBLT OKOHYaTen-

HO cnpe ga ce BbpTU. Hukora He ce onutBanTe

Aa M3BaauTe olle BLPTALMSA ce AUCK OT pas-

pe3a, B MPOTMBEH Cryyau le npeausBUKaTe

otckok. Omkpulme u omcmpaHeme npuyuHa-
ma 3a 3aK/iuHeaHemo.

Hukora He BkNnioYBanTe NOBTOPHO €JIeKTPOUH-

CTPYMeHTAa, AOKAaTO OTPE3HUAT AUCK Ce HaMu-

pa owe B AeTanna. OctaBeTe OTpPe3HUA AUCK

Aa AOCTUrHE MbIHWUTe 06opoTH Npeau Aa ro

BKapaTe BHUMaTenHo B pa3pesa. B npomuseH

cny4at Quckbm moxe Oa 3acedHe, 0a ce U3nib3-

He om emadina unu 0a OMCcKoYU.

Ocurypete C AOMbIHUTENTHU OMOPU MIOYU-

Te UMW AeTannuTe c ronemMu pasmepwu, 3a aa

HamanuTe pucka OT 3aKfIMHBaHe M OTCKOK.

[Hemadinume c¢ 2onemu pasmepu rnposuceam om

cobcmeeHomo cu meerno. Jemalnbm mpsibea

Oa ce nodnupa om dgeme cmpaHu Ha OuCKa, Kak-

mo & 6riuzocm 00 pa3pe3a maka u 8 Kpauwama

Ha dematina.

f) BbaeTe ocobeHO NpeanasnuBM NpU NPOpPA3-
BaHe Ha KaHanu B CblUecTBYBalLM CTEHN UMK
APpYrvM 3a3vaaHu NOBbPXHUHW. VM3dasawusm
ce Hanped duck Moxe 0a cpexe 2a3ornpos8ooHU
unu 8000rpo8odHU mpwbbu, enekmpuyecka UH-
cmanayus unu opyeu obekmu, koemo 0a rpe-
du3guKa OMCKOK.

d

-

e

-

CneunduryHM yKasaHuUs 3a 6e30nacHOCT Npwu LWnu-
choBaHe c WwKypka:

a) He wusnonsBsaite TBLpAe ronemu nucToBe
WIKypKa, crna3BaWTe yKasaHUsATa Ha Npous-
BOAUTENs 3a pa3MepuTe Ha LiKypkaTa. Slucm
wkKypka, kolimo ce rnodaea U38bH en1acmuyHus
Auck, e NoOoXeH Ha 0rlacHOCM om pa3kbceaHe
u Moxe Oa npedussuka br10KupaHe, CKbC8aHe Ha
wiKypkama usiu OmcKoKk.

CneunduryHM ykazaHus 3a 6esonacHoCT Npu nonu-
paHe:

a) He ponyckaiTe pa3xnabeHu YyacTu Ha kanbda
OT BbIIHA UNM Ha 3aKpenBalyvA LWHYp Aa ce
BBbPTAT cBo6oAHO. MoanbxHeTe B kanbda unm
3aTerHete cBoGOAHUTE Kpaulia Ha 3akpensa-
WMA WHYp. Pa3sxnabeHume ebpmawu WHypose
3a 3aKpensaHe Mozam 0a ce 3aremam 8 Mpb-
cmume 8u unu 0a ce 3aka4am 3a demadtina.

CneundunyHM ykazaHus 3a 6e3onacHocT npu pabo-
Ta C TeNneHu YeTKu:

a) WmanTte npeaBup, Ye  npu HopmanHa pa6ota

OT TerieHaTa YeTka najart TereHu Huwku. He
npeToBapBaiTe HULIKUTE KaTo MNpUTUCKaTe
yeTKaTa TBbpAE CUIHO. M3iumawume meneHu
HUWKU J1eCHO MPOHUK8am rpe3 MbHKO 061eK10
u/unu npes Koxama.
Ako npu pab6oTta c TeneHa 4eTka ce nperno-
pbyYBa M3Non3BaHeTO Ha npeanasuTen, He
[onyckaiTe npeanasuTensaT U AUCKoBaTa Unm
YalwkooGpa3Ha TereHa YyeTka Aa ce gonupar.
Huckosume unu yawkoobpa3Hu meneHu Yyemxu
mozam 0Oa ysenudam Ouamembpa cu Mod 8b3-
delicmeuemo Ha Hamucka npu paboma u UeH-
mpo6exHume cusnu.

b)

-

V- 3ano3HaBaHe C
€NeKTPOUHCTPYMEHTa

Mpenn ga 3anoyHeTe Aa paboTuTe C eNeKTPOUHCTPY-
MeHTa ce 3arno3HaiiTe ¢ BCUYKM onepaTuBHU 0CoB6eHo-
€TV 1 ycnosus 3a 6e3onacHocT.
M3nonaBainTe enekTpoOMHCTPYMEHTa 1 NPUHAANEXHO-
CTWTe My caMo no npegHasHaveHne. Besiko apyro npu-
TIOXEHNE € N3PUYHO 3aBGpaHeHo.
1. BpeteHo
2.1. Mpepnasuten 3a WNMdOBBLYEH AUCK
2.2. MNpepnasuTten 3a oTpeseH aAnck™
3. YnopeH cnaHel,
4.1. Ouck 3a wnudosaHe ([da ce u3nonssa camo ¢
npegnasuTen 3a wnudoBbyeH anck!)*
4.2. Ouck 3a pssaHe (Oda ce wusnon3ea camo C
npegnasuTen 3a otTpeseH auck!)*
. arqrawy onaHey,
. JonbnHuTenHa pbkoxBaTka
. MNpekbcBay
. EnekTpoHeH perynatop Ha o6opoTtute (M 750E)
. ByToH 3a dmkcmpaHe Ha BpeTeHOTO

[CelNe-RENN o )]

NPUHALONEXHOCTU, KOUTO MOTAT
OA BBIAT N3MNON3BAHU C TO3U
ENEKTPONHCTPYMEHT

10. MeTanHa yeTka *

11. MnacTmacos (rymeH) Anck *

12. JlucT Wwkypka unu kanbg 3a nonupaxe *
13. CneuuanHa ravika *

14. JlameneH WnUgoBBLYEH ANCK*

15. AHTMBUGPaLMOHHA pbKoXBaTK*a

* OcHosHumMe npuHadnexHocmu, Koumo mozam da ce
ron3eam ¢ masu mawuHa, npednazaHu om CITAPKU,
ca rokasaHu Ha cmp. 102-104 ¢ mexHume kamarnoxHu
Homepa. Te He ca 8KI/IIOYEHU 8 KOMITIIeKmayusma.

VI - Yka3aHusa 3a pabora

Tesn enekTPOMHCTPYMEHTH Ce 3axpaHBaT camo C ef-
HOoha3HO NPOMEHNMBO HanpexeHue. Te ca ¢ ABONHA
n3onaumsa cbrnacHo EN 60745 n IEC 60745-1 n moxe
[a ce NpucbeanHaABaT KbM KOHTaKTV 6e3 3aLUMTHY Kne-
Mu. PagrnocmylieHnsiTa CboTBETCTBAT Ha [upekTusa-
Ta 3a eneKkTpoMarHuTHa cbeBMecTumocT 2004/108/EC.
To3n enekTPOMHCTPYMEHT € NpeAHasHayeH 3a pssaHe,
LnudpoBaHe 1 YeTkaHe NpeauMHO Ha MeTanu, 6e3 us-
non3BaHeTo Ha BoAa.

NPEOV OA 3ANOYHETE PABOTA

= MawwvHaTta moxe Aa e ¢ pabpniyHO MOHTUPaH Npea-
nasuten. Yseperte ce, Ye nNpeanasuTensit € MOHTU-
paH NpaBUMHO ¥ HaAeXAHO MKCUpaH npean mbp-
BaTa 1 Bcsika crieasalya ynotpeba.

= MawwHaTta moxe ga e ¢ ©abpuiHO MOHTUPAH ANCK.
YBeperTe ce, Ye ANCKBT € MOHTMPaH NPaBUIHO U Ha-
[eXAHO 3aTerHat npeauw nbpeaTa v BCsika crneasa-
wa ynotpeba.

= [poBepeTe Aann HanpeXeHUeTO Ha enekTpuye-
ckaTa Mpexa oTroBapsi Ha TOBa, O3HAYE€HO BBLPXY

:lcf 98

M 750[E]-2012.indd 98

M 750 - M 750E

10.7.2012r. 08:42:19 u.



TabernkaTa ¢ TEXHUYECKU JaHHWN Ha ENEKTPOUHCTPY-
MeHTa.

= [MpoBepeTe B KAKBO MOMOXEHNE CE€ HAaMMPa NPEKBC-
BaybT. EnekTpomHCTpyMeHTHT TpsbBa aa ce npuch-
eVHsABa ¥ OTAENs OT 3axpaHBallaTa Mpexa camo
Npu M3KIYEH NPekbcBaY. AKO NocTaBuUTe Lencena
B KOHTaKT [0KaTO NMPEeKbCBaYbT € BbB BKIIOYEHO
MONOXeHUEe, eNIEKTPONHCTPYMEHT BT BeHara Lie ce
3aJeicTBa, KOETO € NpeanocTaBka 3a 3romnornyka.

= YbepeTte ce B M3NpaBHOCTTAa Ha 3axpaHBallus ka-
6en v wencen. AKo 3axpaHBalusT kaben e nospe-
[eH, 3aMsiHaTa TpsibBa fja ce U3BBbPLUM OT MPOU3BO-
OMTENs UNu OT HEroB CEPBU3EH CreumanucT, 3a Aa
ce usberHart onacHOCTUTe OT 3amsiHaTa.

A NPEAYNPEXOEHUE: BuHaru nsknioysai-
Te eneKkTPOMHCTPYMEHTA M n3BaxjanTe Liencena ot
KOHTaKTa npeav U3BbpLUBaHe Ha BCAKakBa HACTPOW-
Ka, obcnyxBaHe Unu NoAAPBLXKKa UNW NpW oTNaaaHe
Ha 3axpaHBaLLOTO HanpexeHve.

= [poBepeTe Aanu AMameTbpbT U AebenuHaTa Ha aun-
cka He ca No-roriemMm oT ykasaHuTe B TEXHUYecKUTe
AaHHu. O3HaveHaTa BbpPXy AMCKa AonycTUMa nepu-
hepHa ckopocCT Aa He e no-Hucka ot 80 m/s. [iucko-
BeTe TpsibBa a ce CbXpaHsiBaT CbIMaCHO NHCTPYK-
LMKTe Ha NPOU3BOAUTENS UM.

= Ao 30HaTa Ha paboTa e oTaaneyeHa ot U3ToOYHUKa
Ha 3axpaHBaHe, 13MoN3BanTe KONkoTo € Bb3MOXHO
No-KbC YABIMKUTEN C NOAXOASILLO CEYEHNE.

= [poBepeTe fanu fombnHUTENHaTa pbkoxBaTka €
npaBWIHO NocTaBeHa U HafeXAHo 3aTerHara.

NPEONA3UTEN HA OUCKA

A NPEAYNPEXAEHUE: MNpeanasutenst (2.1)
3a WNMdoBbYEH ANCK UMK NpeanasnTenaT (2.2) 3a
OTPe3eH ANCK (CbOTBETHO 3a NN OBBLYEH Auck (4.1)
Unu 3a oTpeseH auck (4.2)) Tpsabea BuHaru aa 6bae
MOHTMpaH Ha MaluuHaral

HeroBoTo nonoxexue e pas3nn4yHo B 3aBUCUMOCT OT
TOBa, OT KOA CTpaHa e NocTaBeHa AoNbJIHUTENTHaTa Pb-
KOXBaTKka U npu MOHTUpaHe Ha MallnHaTa KbM cToMKa.

YKA3AHUA 3A MOHTAX HA NMPEANA3UTEN

Mpenu n3BbpLIBaHe Ha CreAHUTe onepauvn, MaluuHa-
Ta TpsibBa Aa 6bAe N3KIIIoYeHa OT MPEXOBOTO 3axXpaH-
BaHe ypes Liencena.

1. NocTaBsiHe Ha NpeAnasuTen

- OTtBopeTe cTArawms noct (17) 1 eBeHTyanHo pas-
xnabete BuHTa (18). (Due.1)

- MNocTaBeTe npegnasunTtens (2) Taka, Yye LUNOHKaTa
(16) Ha npegnasuTens ga cbBnagHe CbC LWMMLA
(19) n ro nputTucHeTe Hagony, 3a Aa Brne3e B kaHa-
na (20) okorno narepHoTo rHe3go. (Pue.2a, b)

- 3aterHete BUHT (18), 3a na obepeTte xnabuHata
Mexay rpuBHaTa Ha npefnasuTens U narepHoTo
rHeso Taka, Ye Aa ma Bb3MOXHOCT 3a NeKo npe-
BbpTaHe Mexay TsX.

- 3aBbpTaTe NpeanasuTens B XXenaHoTo NOSIoXKeHNe.

- BatBopeTte ctarawums noct (17), 3a ga dukeuparte
npeanasuTensi.

- Mpn HeobxogMMoCT MnoBTOpeTe onepauusita no
obupaHe Ha xnabvHaTta mexay rpuBHaTa Ha npea-
nasuTesns v narepHoTo rHesno.

2. 3aBbpTaHe Ha NpeanasvuTens B HOBO paGoTHO
nonoxeHune
- OTtBopeTe cTarawms noct (17).
- BaBbpTeTE NpeanasuTens B HOBOTO paboTHO Mo-
NOXEeHWe.
- BaTtBOpeTe cTarawwmsa noct (17).

NOCTABAHE HA OUCK

BpeTeHoTo (1) Ha wnndoBbYHaTa MaLuMHa ce pUuKkcu-
pa upes HaTuckaHe Ha ByToHa (9), Hamupaly, ce BbPXY
peayKTopHaTa KyTusi Ha MaluuHaTa.

A NMPEAYNPEXAOEHUE: He ce pgonycka Ha-
TUckaHe Ha 6yToHa (9) oKaTo BPETEHOTO CE BbPTY.

- MNocTaBeTe ynopHusi pnaHel (3) CbC LWNULUTE Ha-
pony. (@ue.3)

- MNocTaBeTe guncka (4) TO4HO BBPXY ynopHus cna-
Hel c HagnNucuTe Hagony. (Pue.4)

- MNocTaBete 3aTarawms dnaHey (5) ¢ nnockarta
cTpaHa KbM Aucka (4) 1 ro 3aBuiiTe Ha pbka. [o-
cTaBeTe BypOroBUs KMoy B OTBOPUTE Ha 3aTsira-
wms pnaney (5). (@ue.5)

- Mpwn HaTucHaT ByToH 3a uKkCcMpaHe Ha BpeTeHo-
T0 (9) npuTerHeTe Aobpe 3aTarawms naHed (5) ¢
[ABYpOrosus kniod. (Que. 6a,b)

Cnepn nocTaBsiHe Ha ANUCK NycHeTe MalunHaTa aa pabo-
TN C HOBMS ANCK OKOMO eAHa MUHyTa 6e3 HaToBapBaHe.
Bnbpupalumte nnn HepaBHOMEPHO BBLPTSALLM Ce ANCKO-
Be TpsibBa He3abaBHO Aa ce 3aMeHsT.

MeTtanHata yeTtka (10) ce 3aBuBa HanpaBo Ha BpeTe-
HoTO (1) c nomoLLTa Ha raeyeH kntou. (MpoeepeTte ganu
AbIKUHAaTa Ha pesbaTa Ha YeTkaTa e JOCTaTbYHO AbIl-
ra, 3a Aa obxeaHe pesbarta Ha BPETEHOTO).
LLinncboBaHeTO C LLUKypKa 1 MONMpaHeTo Ce U3BbpLUBAT
¢ nnacTMacos (rymeH) auck (11), nog korMTo ce nocTass
JINCT LUKYpKa nnu Kanbad 3a nonupade (12). Nnactmaco-
BUAT Anck (11) ce noctassa BbPXy ynopHust conaHel (3)
1 ce npuTAra cbe crneuuanHa ramka (13), ¢ KosTo e KoM-
nnekToBaH. AKo ce n3non3ea paboTeH ANCK C BNOXeH
bnaHeL, To TO ce 3aBUBa AMPEKTHO Ha BpeTeHoTo 6e3
n3nonseaHe Ha 3atsrawms dnaxey (5), ¢ nomoLyTa Ha
raeyeH KoY. [ncksT ¢ BNoxeH draHel, moxe aa 6bae
OT cMorocbAbpKaLla rbba, NeHONoNMypUTaHOB C Hoce-
LA NnacTMacoBa BIIOXKa, B KOSITO € BIIOXeHa ravkara,
a camMmuAT MonmpaLL, fIUCT LUKYPKa UM BbITHEHO keye ce
3axBaLLia KbM NeHOMoNMypUTaHOBWS AMCK Ypes “npunen-
BaLla’- cuctema. Crnefi CMsiHa Ha nnacTmMacoBus (ryMeH)
[AVCK MycHeTe MalunHaTa fa paboTu ¢ HOBUS ANCK OKOMNO
efHa MuHyTa 6e3 HaToBapBaHe. Bubpvpalumte nnm He-
paBHOMEPHO BLPTALUM Ce AWCKoBe TpsibBa He3abaBHO
[a ce 3aMeHsT.

OOMbIHUTENHA PBHKOXBATKA

HopmanHo gonbnHuTenHaTa pvkoxsaTka (6) ce 3aBvBa
OT nsiBaTa cTpaHa Ha MaluvHata. Tst Moxe fa ce 3aBue
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1 OT AsicHaTa CTpaHa, ako ToBa € Nno-yao6Ho 3a one-
patopa.

NYCKAHE - CMIUPAHE

MNyckane: Mnb3raysT Ha NpekbeBava (7) ce HaTUcka B
3a/HaTa 4acT U criefj ToBa ce U3MecTBa Hanpes no no-
COKa Ha CTpernkarta, AoKaTo NpeaHaTa My 4acT XMbTHe
1 ce 3acTonopu.

Cnupane: 3agHUAT HagUrHaT Kpai Ha npekbeBava (7)
Ce HaTucka W ce 0CTaBs CaMOCTOSITENHO Aia Ce BbpHe
Hasa/, B U3XO4HO NOMOXEHME.

ENEKTPOHHO PEIYJIMPAHE HA OBOPOTUTE
(M 750E)

Upes BbpTEHE Ha enekTpoHHUSA perynatop (8), Hamu-
paly ce Ha 3agHaTa cTpaHa Ha WnudoBbYHATaA Ma-
LwKnHa, obopoTuTe ce perynupat nnasHo. MNpenopbyn-
TENHWTe MOMOXEHWUA Ha perynatopa 3a pasnuyHuTe
obnactu Ha npunoxeHwe ca ykasaHu B Tabnuuata
no-gony:

MonoxeHune Ha

O6nacT Ha npunoxeHue
perynatopa

LinucposaHe Ha nnactmacu ¢ A-C
nnacTMacoB AUCK W LUKypKa
LinncpoBaHe Ha AbPBO U NOYUCT- B-D
BaHe Ha NOKpUTWS OT Nak unu 6os
LWnnucposaHe Ha meTan ¢ nnact- C-F
MacoB AWCK 1 LWKypKa
MouncTBaHe Ha pbXxaa c MeTanHa D-E
yeTka
py6o nouncreaHe, psizaHe Ha Me- G
Tan unu KambK
MonupaHe ¢ nnactmacoB AWCK U A-B
Kanbg 3a nonupaHe

MawmHata M 750E e cHabaeHa ¢ enekTpOHHO yCTpoWi-
CTBO 3a perynupaHe Ha o6opoTuTe.

EneKTpoHHOTO YCTPOWCTBO OCUTypsiBa MiiaBHO perynu-
paHe Ha 060poTUTe, NO3BONSBALLO N3GOP Ha NOAXOAS-
LjaTta 3a CbOTBETHUS MaTepuarn ckopocT 3a LWnudgosa-
He, psizaHe 1 nonvipaHe.

3ABBHPTAHE KOPIMYCA HA MALLUHATA

KopnycbkT Ha MawmHaTa Moxe Aa ce 3aBbpTu Ha 90°
vnu 180°. MNMbpBOTO NONOXEHNE Ce Npunara, korato Ma-
LUMHaTa ce U3nonasa NpeavMHo 3a psidaHe, a BTOPOTO -
KOraTo ornepaTopbT CU CIy>UW No-A06pe ¢ NnsiBaTa pbka.
W B gBata cnyyasi 3aBbpTaHeTo Ha kopnyca Tpsibsa Aa
Ce U3BbPLUM B OTOPU3NPaH CEpBU3 3@ PbYHY eNeKTpo-
MHCTpymMeHTM SPARKY.

NPENOPBKU

Mpu paboTa ¢ 0TpPe3eH ANCK He yrnpaxHaBanTe HaTUCK,
He [BWXeTe Aucka HanpeyHo Ha paspesa. Pabotete
C YMepeHo nofaBaHe, Noaxoasilo 3a obpaboTeaHus
maTepwuan.

BaxHa e nocokaTa, B KOsiTo ce pexe. MalwunHaTa Tpsi6-
Ba fa ce nopasa B Mocoka, obpaTHa Ha BbpPTEHETO

®

Ha aucka. B npoTuBeH cnyyai cbLlecTByBa ONacHOCT
[NCKBT HEKOHTPONMPaHO Aa u3re3e U3BbLH paspesa.
(®ue. 7)

Mpwu psAsaHe Ha npodunn 1 TpbOM C NPaBOBLIBIHO Ce-
YeHue, NpenopbyBa ce fAa 3anoyHeTe Psi3aHeTo OT Haii-
MmarkaTa cTpaHa.

Mpu wnudosaHe He npuTUCKaWTe MalMHaTa BBbPXY
obpaboTBaHaTa NOBBLPXHOCT, a ABMXETE AMCKa nnaB-
HO Hanpepa-Ha3ag. Jlekute metanu ce obpaboTBar cbe
crneumanHu auckose. Han-go6bp pesynTat npu rpybo
wnudoBaHe ce nonyyaea npu HaknoH ot 30°-40°
Mexay Aucka u obpaboTBaHata MoOBBPXHOCT. [pu
rpy6o wnudoBaHe He ce Jonycka WM3MNon3BaHETO Ha
AuckoBe 3a psiaHe. M3nonaBaHeTo Ha AMCKoBe C fe-
6envHa Hag 6 mm He ce npenopbyBa.

VIl - Mopaapbxka

A NPEOYNPEXOEHUE: BuHarn nakniovsai-
Te eNeKTPOMHCTPYMEHTA 1 U3BaxaanTe Liencena ot
KOHTaKkTa npeau BcskakBa NpoBepKa Uin nogapbx-
Ka.

NOOMAHA HA YETKUTE

EnNeKTponHCTPYMEHTBT € cHabaeH CbC CaMOU3KIoY-
Balm ce 4yeTkn. Korato yeTkuTe ce M3HOCAT, ABeTe
YeTkun TpsibBa Aa ce NOAMEHSAT eHOBPEMEHHO C Opy-
rmHanHu yetkm B cepem3 Ha SPARKY 3a rapaHumoHHa
1 N3BBHrapaHLUMOHHA NOAAPbXKA.

OBLLA NPOBEPKA

[MpoBepsiBanTe peAOBHO BCUYKMN KPENEXHN eNeMeHTU
1 ce yBeperTe, Ye Te ca 3apaso npuTerHaTu. B cnyyan,
Ye HSIKON OT BUHTOBETE Ce e pa3xnabun, ro 3aterHete
He3abaBHo, 3a fa n3berHete puckoBm cuTyauun.

Ako 3axpaHBawmsT kaben e noBpendeH, 3amsHaTa
TpsibBa Aa ce U3BbPLUM OT NPOU3BOAUTENS UMW HEroB
CepBW3eH cneumnanucT, 3a Aa ce nsberHat onacHocTU-
Te OT 3amMgaHarta.

NOYNCTBAHE

3a 6e3onacHa paboTa nogabpkanTe BUHArn YNCTn Ma-
LUMHATa U BEHTUIALMOHHUTE OTBOPY.

PenoBHo npoBepsiBaiTe Janv BbB BEeHTUNALMOHHA-
Ta pelwleTka 6n13o fo enekTpoABMratens Unm okoso
NpeBKoYBaTENUTE He € NMPOHUKHAM Mpax UIn Yyxau
Tena. Manonseante Meka YeTka 3a ja OTCTpaHUTE Cb-
6panus ce npax. 3a Aa npeanasute o4uTe cu, No Bpe-
Me Ha NoYMCTBaHeTO HOCeTe 3aLLUTHM o4mna.

AKO KOpNyChT Ha MallMHaTa ce HyXaae oT NouncTBa-
He, n3GbpLUETE ro ¢ Meka BnaxHa kbpna. Moxe aa ce
n3nonasa cnab npenapar 3a MUeHe.

A NPEAYNPEXAOEHUE: He ce gonycka yno-
TpebaTa Ha cnupT, 6EH3NH UK Apyrv pa3TBOpUTENN.
Hukora He n3non3eanTe passxaalum npenapatu 3a
noYyncTBaHe Ha nNnacTMacoBuTe YacTu.
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A NPEAYNPEXAEHWUE: He ce nonycka Bnu3a-
HeTO Ha BOAA B KOHTAKT C MaluMHaTa.

BAXHO! 3a ga ce ocurypu 6esonacHata pa6ota ¢
eNIeKTPOMHCTPYMEHTa U HeroBaTa HaaeXAHOCT, BCUY-
KW [EWHOCTV MO pemMoHTa, noaapbXxkata u perynu-
paHeTo (BKMIOYMTENHO MpoBepkaTa W nogmMsiHata Ha
YeTkute) TpsibBa Aa ce M3BBPLUBAT B OTOPU3MPaHUTE
cepsu3n Ha SPARKY c n3nonssaHe camo Ha opuru-
HaIlHV pe3epBHU YacTu.

®

VIl - FTapaHuua

lapaHUMOHHWST CPOK Ha  eNleKTPOMHCTPYMEHTUTE
SPARKY ce onpeaens B rapaHUMoHHa kapTa.
HeusnpasHocTuW, NosiBUnv ce B CeACTBME Ha ecTecT-
BEHO W3HOCBaHe, NpeToBapBaHe WU HenpaBuIiHa
ekcnnoaTauus, ce U3KMYBaT OT rapaHUMOHHNTE 3a-
ObIKEHNS.

HeusnpaBHoCcTW, NOSBUIU Ce B CeACTBUE Ha BaraHe
Ha HekavecTBeHU mMaTepuanv u/unu Npon3BOACTBEHN
rpeLuku, ce oTcTpaHsBaT 6e3 JoNbNHUTENHO 3annalla-
He Ypes 3aMsiHa NN PEMOHT.

Peknamauna Ha pedektupan enekTpoUHCTPYMEHT
SPARKY ce npusHaBa, koraTo MaluMHaTa ce BbpHe
Ha [locTaByMKa Unu ce NpeacTaBu Ha OTOPU3MPaH ra-
paHUMOHEH cepBu3 B HepasrnobeHo (MbpBOHaYarnHo)
CbCTOsIHME.

3abenexku

BHumaTenHo npoyeTeTe usinata MHCTPYKUMS 3a W3-
nonasaHe npeau Aa u3nonseaTe ToBa usgenve.
Mpown3BoanTenAaT cv 3ana3sa NPaBoTo Aa BbBexXaa No-
[06peHNs N NPOMeHW B CBOWTE U3AENUS U Aa MPOMEHS
cneumdukauumTe 6€3 NpegynpexaeHue.
CneumndukauumTe MoraTt fa ce pasnuyasart 3a oTaen-
HWUTE CTpaHW.

OpurnHanHa MHCTPYKLMUS 3a U3MNOoNn3BaHe

»
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®

WHEEL GUARD * SCHUTZHAUBE + PROTECTION DU DISQUE + CUFFIA PER MOLE - MECANISMO DE SEGURIDAD
PROTECTOR « OStONA « MPEJOXPAHUTE/b » BANOBNKHUK « MPEAMNASUTEN

Cat.N D, mm Cat.N D, mm
- FOR GRINDING WHEEL - FOR CUTTING WHEEL
-FUR TRENNSCHEIBE - FUR SCHRUPPSCHEIBE
- DE MEULAGE 20009685800 | @115 - DE DECOUPAGE 20009684800 2115
- DA SBAVATURA -DATAGLIO
- DEL DISCO ESMERILADOR - DEL DISCO CORTANTE
-DO DISCO REBARBADOR -DO DISCO CORTANTE
-DO TARCZY SZLIFUJACEJ -DO TARCZY TNACEJ
- ONA WNNeOBANBHOIO ANCKA| 20009685900 @125 -ANA OTPE3HOIO ANCKA 20009684900 125
- ANA WNIeYBANBHOMO ANCKY - ANA BIAPIBHOIO ANCKY
- 3A WINPOBBYEH ANCK -3A OTPE3EH ANCK

D
d

&
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Cat.N

Dxhxd, mm

CUTTING DISCS METAL

TRENNSCHEIBEN METALL, GERADE

DISQUES A TRONCONNER A MOYEU PLAT — METAL
MOLE DA TAGLIO, DRITTE - METALLO

MUELA DE TRONZAR RECTA — METAL

PARA CORTE DE METAL

TAZRCZE DO CIECIA METALU, PROSTE

OTPESHBIE OUCKW MO METANITY

BIOPI3HI ANCKM MO METANY

3A PASAHE HA METAN

20009560009

115x3x22.2

20009560109

125x3x22.2

CUTTING DISCS METAL, DEPRESSED CENTRE
TRENNSCHEIBEN METALL, GEKROPFT

DISQUES A TRONCONNER A MOYEU DEPORTE — METAL
MOLE DA TAGLIO A CENTRO DEPRESSO — METALLO
MUELA DE TRONZAR CON CENTRO REBAJADO — METAL
PARA CORTE DE METAL COM CENTRO CONVEXO
TAZRCZE DO CIECIA METALU, WYPUKLE

OTPESHBIE AUCKW MO METANNY, C BbIMYKIbIM LEHTPOM
BIAPI3HI ANCKM MO METANY 3 BUMYKNAM LIEHTPOM

3A PASAHE HA METAJ, C USMbKHAN LIEHTBP

20009560509

115x3x22.2

20009560609

125x3x22.2

CUTTING DISCS INOX METAL, THIN

TRENNSCHEIBEN INOX METALL, GERADE / DUNN

DISQUES A TRONCONNER INOX — METAL, FINS

MOLE DA TAGLIO, DRITTE - INOX

MUELA DE TRONZAR RECTA, INOX, EXTRA PLANO

PARA CORTAR METAL FOLHAS FINAS

TAZRCZE DO CIECIA METALI NIERDZEWNYCH, PROSTE / CIENKIE
OTPES3HbIE AUCKW ANA HEPXXABEIOLLEW CTANW, TOHKUE
BIAPI3HI AUCKW ANS HEPXABIKOYOI CTATI, TOHKI

3A PASAHE HA METAJ, TbHKU

20009560809

115x1.0x22.2

20009560909

116x1.2x22.2

20009561009

125x1x22.2

20009561109

125x1.2x22.2

GRINDING DISCS METAL

SCHRUPPSCHEIBEN METALL

DISQUES A EBARBER A MOYEU DEPORTE — METAL
MOLE DA SBAVATURA — METALLO

MUELA DE DESBASTAR — METAL

PARA REBARBAGEM DE METAL

TAZRCZE DO SZLIFOWANIA METALU
LWNN®OBANNBHbIE ANCKKX MO METANNY
LWNI®YBANBHI AUCKM MO METANY

3A LUNANOAHE HA METAN

®

20009565004

115x6x22.2

20009565104

125x6x22.2

CUTTING DISCS STONE

TRENNSCHEIBEN STEIN, GERADE

DISQUES A TRONCONNER A CENTRE PLAT - PIERRE
MOLE DA TAGLIO, DRITTE - PIETRA

MUELA DE TRONZAR RECTA - PIETRA

PARA CORTAR PEDRA

TAZRCZE DO CIECIA KAMIENIA, PROSTE

OTPESHBIE JUCKW MO KAMHIO

BIAPI3HI ANCKM MO KAMEHIO

3A PASAHE HA KAMBK

20009562509

115x3x22.2

20009562609

125x3x22.2

CUTTING DISCS STONE, DEPRESSED CENTRE
TRENNSCHEIBEN STEIN, GEKROPFT

DISQUES A TRONGONNER A CENTRE DEPORTE - PIERRE
MOLE DA TAGLIO A CENTRO DEPRESSO - PIETRA

MUELA DE TRONZAR CON CENTRO REBAJADO - PIEDRA
PARA CORTAR PEDRA COM CENTRO CONVEXO
TAZRCZE DO CIECIA KAMIENIA, WYPUKLE

OTPESHBIE ANCKM MO KAMHIO, C BbIMYKJ1bIM LEHTPOM
BIOPI3HI ANCKM MO KAMEHIO 3 BUNYKNM LIEHTPOM

3A PASAHE HA KAMBK, C U3MbKHAT LIEHTBP

20009562909

115x3x22.2

20009563009

125x3x22.2

GRINDING DISCS STONE

SCHRUPPSCHEIBEN STEIN

DISQUES A EBARBER A MOYEU DEPORTE - PIERRE
MOLE DA SBAVATURA - PIETRA

MUELA DE DESBASTAR - PIETRA

PARA REBERBAR PEDRA

TAZRCZE DO SZLIFOWANIA KAMIENIA
LWNN®OBANNBHbIE ANCKM MO KAMHIO
LWNI®YBANBHI AUCKM MO KAMEHIO

3A LLNANGAHE HA KAMBK

20009567704

125x6x22.2
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[a]
Cat.N D xd, mm P
ALUMINIUM OXIDE - Straight 20009571900 115x 22.23 40
S&%“SE‘S*X”L%?N]S&”S? 20009572000 115x22.23 60
- Plane
0SSIDO DI ALLUMINIO - Diritta @ 20009572100 i 2 50
OXIDO DE ALUMINIO - Recto 20009572200 115x22.23 120
OXIDO DE ALUMINIO — Com lamellas rectas 20009572300 125 x22.23 40
TLENEK ALUMINIUM - Prosta
ATIIOMUHIY C CUHTETUYECKVIM CBA3YOLLVM - KonbLesoit 20009572400 125x22.23 60
ATIOMIHIA 3 CUHTETUYHIM 3B'SI3YHOUMM - KinbLisosuit 20009572500 125x22.23 80
ANYMWHUEB OKCW[ - C npaBu namenu 20009572600 125x22.23 120
ALUMINIUM OXIDE - Inclined 20009573500 115x 22.23 40
g;%g‘g{m%ﬂ%ﬁ;wizke“ i 20009573600 115x 22.23 60
- Angulaire
0SSIDO DI ALLUMINIO - bombata 20009573700 115x22.23 80
OXIDO DE ALUMINIO - Cynico 20009573800 115x22.23 120
OXIDO DE ALUMINIO — Com lamellas inclinadas 20009573800 125x22.23 40
TLENEK ALUMINIUM - Profilowana
ATIOMUHIY C CUHTETUYECKVIM CBA3YIOLLVIM - YawueuHsiii 20009574000 125x22.23 60
ATIOMIHI 3 CUHTETUYHIM 3B'S3YHOUMM - Yalukosuii 20009574100 125x22.23 80
ATYMUHVEB OKCW - C HaknoHeH! namenu 20009574200 125x22.23 120
ZIRCONIUM OXIDE - Straight 20009575100 115x 22.23 40
é';ggggg';?RNc%NGISRjdi | 20009575200 115x22.23 60
- Plane
CORINDONE ZIRCONIO - Diritta @ T liibpeasies &Y
CORINDYN DE CIRCONIO - Recto 20009575400 115x 22.23 120
OXIDO DE CIRCONIO — Com lamellas rectas 20009575500 125x22.23 40
TLENEK CYRKONU - Prosta
LIMPKOH C CUHTETUYECKMMCBSI3YIOLLMM - KonbLiesor 20009575600 125x22.23 60
LIMPKOH 3 CUHTETUYHM 3B'A3YHOUMM - KinbLibosuit 20009575700 125x22.23 80
LIMPKOHVEB OKCW - C npasu namen 20009575800 125x22.23 120
ZIRCONIUM OXIDE - Inclined 20009576700 115x 22.23 40
é'EYKgg‘ggF;JRNC%N?Smnf" i 20009576800 15x22.23 60
- Angulaire
CORINDONE ZIRCONIO - Bombata 20009576900 iz 50
CORINDYN DE CIRCONIO - Cynico 20009577000 115 x22.23 120
OXIDO DE CIRCONIO — Com lamellas inclinadas 20009577100 125 x22.23 40
TLENEK CYRKONU - Profilowana
LIMPKOH C CUHTETUYECKMMCBSI3YIOLLIMIM - YalueuHblit 20009577200 125x22.23 60
LIMPKOH 3 CUHTETUYHIM 3B’S3YK0UMM - Yatwukosuit 20009577300 125x22.23 80
LINPKOHWMEB OKCWU[ - C HaknoHeHn namenu 20009577400 125x22.23 120
@ Cat.N

ANTI-VIBRATION HANDLE — M8 /110 mm

ANTIVIBRATIONSHANDGRIFF — M8 / L10 mm

POIGNEE ANTI-VIBRATIONS — M8 /110 mm

IMPUGNATURA ANTI-VIBRAZIONE — M8 / 10 mm

EMPURADURA ANTIVIBRACION — M8 /L10 mm

MANIPULA ANTI-VIBRACAO — M8 /L10 mm 20009682300

UCHWYT ANTYWIBRACYJNY — M8 /L10 mm

AHTUBMBPALIVIOHHAS PYKOSATKA — M8/ L10 mm

AHTUBIBEPALIMHA PYKOSITKA — M8 / L10 mm

AHTVBUBPALIMOHHA PHKOXBATKA — M8 /110 mm

1207R02
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